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CAPITULO | - OBJETO
1.1. OBJETO

1.2. Descripcion

Las presentes especificaciones técnicas se refieren al suministro a esta Administracion de
pértigas de maniobra y pértigas telescépicas.

El suministro estara en un todo de acuerdo con el presente Pliego de Condiciones, el cual
esta conformado por:

Parte | - Especificaciones Particulares

Parte Il - Condiciones Generales para Adquisiciones de Suministros y Servicios

Complemento especial Parte Il -

Parte Ill - Pliego Unico de Bases y Condiciones Generales para Contratos de
Suministros y Servicios No Personales

1.3. Materiales y Cantidades

ftem 1

ﬁg:q Cadigo Cantidad Descripcion

11 009498 70 PERTIGA MANIOBRA 6M 3 TRAMOS EXT ACOPLE
UNIV

item 2

iSUb Cadigo Cantidad Descripcion

item

2.1 060512 22 PERTIGA TELESCOPICA 7.8M EXT ACOPLE UNIV

2.2 060513 50 PERTIGA TELESCOPICA 9M EXT ACOPLE UNIV

2.3 060514 60 PERTIGA TELESCOPICA 10.5M EXT ACOPLE UNIV

El oferente debera listar y cotizar con precios unitarios todos los repuestos opcionales que a
juicio de este sean necesarios para su operacién y mantenimiento normal durante un periodo
de 5 afos. El costo de estos elementos no sera incluido en el precio comparativo. UTE se
reserva el derecho de adquirir dichos materiales.



CAPITULO Il - CONDICIONES GENERALES

2. FORMA DE PRESENTACION DE LA PROPUESTA
21. Agrupamiento de items y subitems

Solo se consideraran validas aquellas ofertas que coticen uno, mas de uno o la totalidad de
los items licitados. En todos los casos la cotizacion debera ser por la totalidad del o de los
item/s que oferte.

2.2, Propuesta basica, alternativas, variantes o modificaciones

Las condiciones técnicas que se establecen tienen un caracter esencialmente indicativo para
la consecucion del objeto de estas especificaciones, por lo tanto UTE podra aceptar, a su
exclusivo criterio, modificaciones, alternativas o variantes, inclusive sin que los oferentes
presenten ofertas basicas.

La modificacion, alternativa o variante debera ser de calidad superior a lo solicitado
técnicamente por UTE.

2.3. Documentacion a presentar con la oferta
2.3.1. Informacién a suministrar con la oferta

o El oferente debera acreditar antecedentes (para los materiales de los items 1 y 2) de
suministros de caracteristicas y cantidades similares a los licitados en los ultimos 2 (dos)
afos. Dichos antecedentes seran considerados como validos si corresponden a los mismos
talleres de fabricacion que los ofrecidos.

Debera incluirse en la oferta la ndmina de las empresas a las cuales el oferente haya
entregado suministros similares (incluyendo la misma en el Anexo, cuando corresponda) al
objeto de esta licitacion, debiendo indicar:

Tipo y modelo

cantidades

fecha de entrega

direccién, teléfono, fax o e-mail

constancia de las empresas compradoras de bondad de los mismos.

®aooTw

Presentar documentacion que acredite solvencia y experiencia técnica del fabricante en la
fabricacion de los materiales ofertados presentando, como minimo los ensayos de tipo en
condiciones similares (Punto 3.7 del Capitulo lll, cuando corresponda).

e Presentar las muestras en las condiciones establecidas en este pliego.

e Presentar la informacién requerida en el Capitulo Ill, punto 3.4.
La informacién solicitada y a presentar no debera tener mas de 5 (cinco) afnos de antigtiiedad

e Presentar planilla de precios.



e Presentar la Planilla de datos Técnicos Garantizados completa.
e Presentar junto con su oferta, el Formulario de Datos de Embarque anexo en la Parte |l.
2.3.2. Respaldo técnico de los datos garantizados

Todos los documentos de la oferta que contengan informacién técnica garantizada, planos,
etc., exigidos en el pliego de condiciones, deberan presentarse con la firma y contrafirma de
un técnico especializado en el suministro de que se trata.

2.3.3. Material informativo
El oferente entregara con su oferta catalogos informativos por cada tipo de material cotizado.

Si la informacion entregada presentase diferencias menores respecto al material cotizado, las
mismas deberan ser detalladas en la oferta.

2.3.4. Muestras
El oferente entregara una muestra por cada tipo de material cotizado.

Cada muestra entregada debe poseer el nuevo sistema de empufadura indicado en las
especificaciones técnicas, para su correspondiente verificacion y prueba.

Las muestras deberan ser entregadas en el Departamento de Aseguramiento de la Calidad
(Palacio de la Luz 7mo piso, ventanilla 720), en dias habiles entre las 9:30 y 15:30 horas
hasta el dia de la apertura, salvo que en la oferta se indique que vienen en viaje, debiendo
presentar documentacién que avale tal situacién (GUIAS CORRESPONDIENTES), en cuyo
caso dispondra de 10 dias calendario posteriores a la apertura de ofertas para su
presentacion.

Dado el régimen de trabajo actual, debido a la situacién sanitaria del pais, se solicita que se
realice una coordinacién de entrega (0 de revalida de muestras) con la debida antelacién
previa a la apertura, mediante comunicacion telefénica al teléfono 155, interno 1137.

Si las muestras entregadas presentaran diferencias menores respecto al material cotizado, las
mismas deberan ser detalladas en la oferta.

La muestra debe estar perfectamente identificada con el nombre del proveedor y el numero
de compra, quedando en poder de la Administracion en caso de ser adjudicado el suministro,
hasta la aceptacion definitiva de la partida.

Se aceptaran muestras de otras licitaciones que estén en custodia de este Departamento
previo consentimiento expreso de la empresa, mediante remito debidamente revalidado por el
Departamento de Aseguramiento de la Calidad. El oferente debera reetiquetar las muestras
con la informacién de la nueva compra (nombre del proveedor, nimero de compra, numero
de item o subitem y codigo UTE del material).



Las muestras deberan retirarse dentro de los 30 dias siguientes a la adjudicacion, para los no
adjudicatarios. En tanto que para los adjudicatarios, se computara a partir del dia siguiente de
la recepcion definitiva. La devolucién de muestras se hara en el mismo lugar en donde fueron
entregadas.

Vencidos los términos antes mencionados, los proponentes no tendran derecho a
reclamacion alguna.

La Administracién podra efectuar sobre las muestras presentadas todos los ensayos que
sean necesarios, a efectos de comprobar la calidad del material a adquirirse.

2.3.5. Idioma extranjero

Los protocolos de ensayos, catalogos, folletos y manuales podran presentarse en los
siguientes idiomas: portugués, inglés, francés o italiano.

La Administracion se reserva el derecho de exigir en cualquier momento su traduccién al
castellano, sin costo para UTE.

2.4. Materiales precalificados y/o calificados técnicamente

Los materiales correspondientes a los oferentes que resulten adjudicatarios para los items 1y
2, quedaran precalificados de oficio, de acuerdo a lo establecido en el Procedimiento de
Calificacion Técnica de Materiales (PO-ABA-GS-0003-2.1), cuyo detalle y beneficios
asociados pueden visualizarse en la pagina web de UTE (http://portal.ute.com.uy/compras-
documentos/calificacion-técnica-de-materiales).

Aquellos proveedores que no hayan resultado adjudicatarios y que deseen solicitar la
precalificacion técnica de sus materiales, pueden presentar el “Formulario de Solicitud de
Precalificacion Técnica” adjunto en la pagina web de UTE mencionada anteriormente. Este
formulario puede ser presentado en cualquier momento y no necesariamente en el marco de
una licitacion. Para solicitar la precalificacion técnica de una marca y modelo de un material,
éste debe en primer lugar estar incluido en la lista de materiales calificables.

Para aquellos materiales que estén precalificados o calificados técnicamente, no sera
necesario presentar la documentacion solicitada en el punto 3.4 del Capitulo Ill, debiendo
adjuntar a la oferta solamente el Certificado emitido por UTE.

Tanto el Procedimiento de Calificacién Técnica de Materiales, como la lista de los materiales
precalificables, las Especificaciones Técnicas y el Formulario de Solicitud de Precalificacién
de Material, figuran en la pagina web de UTE antes mencionada. La Solicitud de
Precalificacion debera ser presentada en la Subgerencia de Gestion de Stocks vy
Aseguramiento de la Calidad (Palacio de la Luz, 7to. Piso, of.720).

2.5. Formas de cotizacién

Se aceptaran cotizaciones en condiciones plaza y/o exterior.

Los precios cotizados seran firmes.


http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales
http://portal.ute.com.uy/compras-documentos/calificaci%C3%B3n-t%C3%A9cnica-de-materiales

Los precios se deberan presentar de acuerdo a las Tablas de Precios adjuntas al pliego de
condiciones.

2.6. Garantia de mantenimiento de oferta

De acuerdo a lo establecido por el Art. 64 del T.O.C.A.F., si la suma de los items cotizados en
la oferta, por la totalidad del contrato, por todo concepto, incluyendo impuestos, resultara
inferior a $ 10.207.000 (monto de la licitacion Abreviada sin ampliar), no corresponde
depositar garantia de mantenimiento de oferta.

En caso de que la totalidad de su oferta supere el monto indicado precedentemente
(impuestos incluidos), el proponente podra optar por depositar una garantia de mantenimiento
de oferta por $ 102.070; o ampararse en lo dispuesto en el literal B2) del Punto 11.2 de la
Parte Il del Pliego de Condiciones.

2.6.1. Plazos previstos para ensayos de recepcion

La cantidad de dias previstos para la realizacion de los Ensayos de Recepcion de estos
materiales se estima en 3 dias habiles, para cada item.

No se incluyen dentro de éstos los dias de traslado.

Esta estimacion se basa en plazos minimos, en el supuesto de que no se originen
inconvenientes en su realizacion, imputables al Contratista (falta de equipamiento, falta de
instrumentos adecuados, calibracién defectuosa de los mismos, condiciones inseguras en
laboratorio del fabricante, etc.).

2.7. Evaluacion de ofertas

Para la evaluacion de ofertas, ademas del precio cotizado, se tendra en cuenta el
cumplimiento de las Especificaciones establecidas en el presente Pliego de Condiciones.

La evaluacion de ofertas se realizara por cada item.
2.8. Adjudicacion
La adjudicacion se hara por item.

UTE podra dejar sin efecto la negociacion en cualquier instancia del procedimiento, previo a la
adjudicacion, sin que incurra en responsabilidad alguna.

2.9. Cronogramay lugar de entregas
2.9.1. Cronograma

El total del suministro adjudicado debera entregarse segun el siguiente detalle:

e Para "condiciones plaza, puerto libre o zona franca": 100% a los 60 dias, plazo
computado a partir del vencimiento del plazo establecido en el Punto 18 de la Parte Il del




Pliego de Condiciones. Si la forma de pago seleccionada fuese carta de crédito
domeéstica, el plazo se computara a partir de la fecha de apertura de la L/C.

e Para "condiciones exterior": 100% a los 45 dias para puesta FOB, plazo computado a
partir de la apertura de la Carta de Crédito. Si la forma de pago seleccionada fuese
transferencia bancaria, el plazo se computara a partir del vencimiento establecido en el
punto 18 de la Parte Il del Pliego de Condiciones.

En los casos de cotizaciones de empresas de plaza, con suministros a importar por UTE
(cotizaciones Puerto Libre, Aeropuerto Libre, Zona Franca), se considerara el plazo de
entrega de “condiciones plaza”.

2.9.2. Lugar de entrega

” W

Para condiciones “plaza”, “exterior” via terrestre y “zona franca”, la entrega sera realizada en
el Centro Logistico Central C/001- sito en la calle Aguilar 1079 esq. Paraguay - Montevideo.

Para condiciones “exterior” aéreo o maritimo y “puerto libre”, la entrega se realizara en
Aeropuerto o Puerto de Montevideo respectivamente.

2.10. Embalaje

2.10.1. Generalidades

Estos suministros se acondicionaran perfectamente para todas las solicitaciones derivadas
del transporte y movimiento a que sean sometidos, en particular debera soportar exigencias
del transporte maritimo (humedad, salinidad agresiva, etc.).

El suministrador sera responsable por cualquier dafio que resulte de un embalaje inapropiado.

Estos materiales se depositaran en destino y a la intemperie durante varios meses, por lo que
deberan estar protegidos adecuadamente.

Los materiales correspondientes a un codigo UTE compuestos por mas de un elemento,
deberan embalarse en todos los casos en un dnico envase. Cada uno de estos envases
contendra la totalidad de elementos que componen ese cddigo.

Cuando resulte necesario, las partes pesadas vendran montadas sobre lineas o encajonadas
y los materiales que puedan perderse vendran en cajones o0 en paquetes armado con flejes
de acero y marcados en espafiol para su facil identificacion.

Todas las partes que excedan los 100 Kg. de peso bruto, se prepararan para embarque de
manera que las eslingas para izado por grua sean facilmente colocadas cuando las partes
estén en un camion, trailer o sobre cubierta.

Las partes embaladas en cajas, cuando sea peligroso colocar las eslingas a las cajas seran
enviadas con eslingas atadas al equipo para poderlas manipular facilmente.



Las partes eléctricas y las piezas mecanicas delicadas, que puedan sufrir por la humedad, se
embalaran en envolturas selladas plasticas o de otro material apropiado dentro de sus
respectivos cajones.

Las listas de empaque que conforman la documentacion de embarque deberan establecer
claramente:

- N° de licitacion y expediente de la compra

- N°decajén

- Descripcién del material

- Cddigo UTE del subitem

- Cantidad por subitem

El incumplimiento de las clausulas de embalaje sera pasible de la multa correspondiente, la
cual evaluara la Administracion de acuerdo a los perjuicios que su no cumplimiento pueda
ocasionar a la misma; sin perjuicio de la aplicacion de aquella que corresponda a las listas de
empaque que no cumplen con los requisitos solicitados (0,5 % del valor de embarque).

De acuerdo a la resolucion del Ministerio de Ganaderia, Agricultura y Pesca N°168/05,
todo embalaje de madera utilizado, ya sean cajas, cajones, pallets, bobinas o cualquier
estructura de madera, debera estar certificado de acuerdo a lo establecido en la Norma
Internacional de Medidas Fitosanitarias (NIMF) N°15.

2.10.2. Entrega en Pallets

Los pallets de madera deberan ser tipo de intercambio Mercosur tipo A, B o C:

Clase | Especie forestal segun tablas y tacos

A Tablas de Pino y tacos de quebracho
blanco

B Tablas y tacos de Pino

C Tablas y tacos de Eucalipto

Las caracteristicas de los mismos estaran de acuerdo con la siguiente figura:
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Si el material se solicita embalado en cajas, el conjunto pallet-cajas debera envolverse con
nylon termocontraible o nylon strech y flejarse mediante 4 flejes cruzados de forma tal que no
se dafien las cajas.

Los paquetes en los pallets deben disponerse de forma tal que en la parte inferior del pallet
queden las hojas con menos estacionamiento y en la parte superior las de mayor
acondicionamiento.

El conjunto pallet-paquetes debera envolverse con nylon termocontraible o nylon stretch y
flejarse mediante 4 flejes cruzados, contando con esquineros y con la parte superior cubierta
con cartén, de forma tal que no se dafien las resmas.

Si el material se solicita embalado en bolsas 0 no se especifica embalaje primario, el conjunto
pallet-bolsas o pallet-material debera rigidizarse de forma tal que no se produzca
desplazamiento de la carga durante su manipulacion o transporte.

La altura maxima del conjunto pallet-cajas o pallet-material sera 1,20m.

En caso que los materiales puedan sufrir dafios por la estiba de pallets, se debera agregar al
mismo una estructura perimetral de madera.



Si el material se entregara en cajones de madera, las caracteristicas de sus bases deben
coincidir con las caracteristicas del pallet de intercambio Mercosur tipo A, B o C y la altura
maxima del cajén sera 1,20m.

A cada pallet o cajén debera colocarsele 2 etiquetas tamafio A4 ubicadas en lados no
opuestos, en las cuales debera constar:

- Cdbdigo UTE del material

- Descripcién del material

- Numero de compra y de contrato marco

- Cantidad de material que contiene el pallet
- Cantidad de pallets que se pueden estibar
- Numero de pallet/total de pallets

Cada pallet o cajon podra contener solamente material correspondiente a un cédigo UTE y su
peso no podra exceder los 1.000 kg.

2.10.3. Entrega en contenedores

Si la entrega se realizara en contenedores y en su interior el material estuviese embalado en
estructuras de madera, cajones de madera o pallets de madera, éstos deberan disponerse de
forma tal que puedan colocarse las ufias del auto elevador, en todos los bultos, en el sentido
de entrada al contenedor, para poder descargarlos.

En todos los casos, entre el embalaje del material y las paredes y parte superior del
contenedor debera existir una luz libre de por lo menos 30 cm.

Cada contenedor no podra pesar mas de 20 toneladas. En caso de que se exceda este peso,
todos los costos en que se incurra para la descarga del contenedor en el almacén seran de
cargo del proveedor.

2.10.4. Embalaje Particular

De acuerdo a lo estipulado en las especificaciones técnicas correspondientes, punto 3.7.1
pértigas de maniobra y 3.7.2 pértigas telescépicas, del Capitulo Ill.

2.11. Embarque

La empresa debera realizar la cantidad de embarques acordada contractualmente, en el caso
que esto se incumpla, los mayores costos resultantes seran responsabilidad del contratista.

2.12. GARANTIA

Los componentes del presente suministro se garantizaran por el plazo de 2 afios después de
su recepcién por parte de Almacenes de UTE contra dafos producidos durante la operacién y
a consecuencia de vicios de fabricacion, defectos de ajuste en fabrica o uso de materiales
inadecuados.




En caso de detectarse defectos de fabricacion o vicios ocultos, UTE lo comunicara por medio
habil al Proveedor (Pliego Unico 1.4 Comunicaciones), quedando interrumpido a partir de esa
fecha el plazo de garantia hasta que se hayan realizado las correspondientes reparaciones y
reintegrado el material a UTE.

A partir del envio de la comunicacion, el Contratista dispondra de un plazo de 15 dias
calendario para presentarse a UTE y comunicar la aceptacion de la reparacién. En un plazo
no mayor a 30 dias calendario el Contratista debera hacer efectivo el retiro del material de
UTE.

Si vencido el plazo el Contratista no se hubiera presentado, UTE enviara a reparar los
accesorios donde crea conveniente y cobrara los gastos al Contratista a través de la garantia,
si la misma correspondiese. Esto se tendra en cuenta como antecedente negativo para
préximas adquisiciones.

La reparacion debera finalizar en un plazo maximo de 120 dias calendario contados a partir
de la presentacion del Contratista a UTE aceptando la reparacion.

Para la aceptacién de la reparacion por parte de UTE se deberan hacer los ensayos que UTE
entienda necesarios realizar de acuerdo a las reparaciones realizadas.

La realizacion en tiempo y forma de los ensayos y los costos generados correran por cuenta
del Contratista. Los ensayos se realizaran con la supervision de personal técnico de UTE vy
deberan contar con la aprobacion del técnico previo envio a los almacenes de UTE.

Para la realizacion de estos ensayos se debera enviar la correspondiente comunicacion a
UTE con una antelacién no inferior a 15 dias, a la Subgerencia de Contrataciones, (fax
(00598) 2200 7569). Todos los gastos de reparacion, transporte, ensayos, etc. seran a cargo
del Contratista.

UTE se reserva el derecho de liberar la garantia de fiel cumplimiento del contrato (cuando
corresponda), antes del vencimiento del plazo de garantia sefialado, previa verificacion de
gue se han entregado la totalidad de los equipos y que la mayor parte del suministro no ha
presentado desperfectos luego de su utilizacidn, previo compromiso por escrito del
adjudicatario de mantener la garantia por el plazo establecido.
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CAPITULO Il - CONDICIONES TECNICAS

3. ESPECIFICACIONES GENERALES

3.1. Descripcion general

Las presentes especificaciones técnicas se refieren al suministro a esta Administracion de
pértigas de maniobra y pértigas telescopicas.

3.2. Condiciones ambientales
La atmdésfera tiene una salinidad particularmente agresiva y caracteristica de zonas costeras.

El contenido de humedad es elevado y pueden existir condiciones ambientales que
provoguen condensacion en superficies.

Los datos caracteristicos seran los siguientes:
- temperatura maxima del aire 40°C
- temperatura media diaria maxima. 30°C

- temperatura minima:interior ...5°C

intemperie -10°C
- humedad relativa ambiente maxima 100%
- altitud menor a: 1000 m
- nivel ceraunico: 45

3.3. Tropicalizacion

Todos los materiales y equipos suministrados de acuerdo a las presentes Especificaciones
Técnicas, seran apropiados para ser transportados, depositados y operados bajo condiciones
tropicales de alta temperatura y humedad, lluvias abundantes y ambiente propicio a la
propagaciéon de hongos.

En cuanto al proceso de tropicalizacién se considerara al fabricante como técnico
responsable.

3.4. Informacion técnica

3.4.1. Informacion a ser suministrada por el Oferente

El Oferente suministrara por ftriplicado la informacion técnica minima que se indica a
continuacion, en idioma espafiol, o en su defecto en portugués, francés o inglés:

A. Planillas de datos técnicos garantizados completas de cada material cotizado.
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B. Copias de las normas de fabricacion y ensayos del material, en el caso en que no se trate
de las normas de referencia citadas en las presentes especificaciones.

C. Descripcion detallada de las caracteristicas técnicas del material ofertado.

D. Documentos sobre suministros anteriores del mismo tipo de material en cantidades
similares a las solicitadas, segun lo indicado en el punto 2.3.1 del Capitulo II.

E. Planos dimensionales a escala de los materiales y sus elementos constitutivos.

F. Montaje y mantenimiento; si corresponde, especificar el plazo de validez del material en
estado de almacenamiento y en estado de utilizacién.

G. Certificados de todos los ensayos de tipo de este capitulo, sobre equipos similares a los
ofertados.

UTE se reserva el derecho de no considerar ofertas que no contengan su correspondiente
informacion técnica completa.

El oferente puede ampliar y completar esta informacién a efectos de una mejor apreciacién de
su oferta.

Junto con la oferta, deberan entregarse catalogos del mismo tipo y modelo que los ofertados.

3.4.2. Informacidn a ser suministrada por el Contratista

El Contratista suministrara por cada equipo suministrado la informacion técnica minima que
se indica a continuacion, en idioma espafiol, o en su defecto en portugués, francés o inglés:

Planos de montaje

Manuales de instalacién, ajuste y operacion
Manuales de mantenimiento

Manuales de almacenamiento

Todos los manuales que no estén en idioma espanol deberan presentarse con la traduccion
correspondiente.

Se debera entregar un soporte informatico en CD de la informacién solicitada.

3.5. Normas / Especificaciones Técnicas

Salvo cuando se indica lo contrario, en este pliego de condiciones se hace referencia a las
especificaciones técnicas, punto 3.7 del Capitulo Ill.

En todo lo que no sea especificado en las presentes especificaciones técnicas, se podra
admitir a solo criterio de UTE otras normas que garanticen calidad igual o superior a las antes
citadas. En este caso debera adjuntarse copia de dichas normas.

3.6. Ensayos y recepcion
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3.6.1. Generalidades

Todos los materiales deberan ser sometidos a ensayos de acuerdo a las normas y los
procedimientos recomendados en las especificaciones técnicas, a efectos de verificar que los
componentes de este suministro cumplan con lo especificado en el presente Pliego.

La recepcion se realizara en origen, en laboratorio del fabricante, o en otro laboratorio que se
proponga a consideracion de UTE, con la supervisiéon de un técnico designado por UTE. El
contratista entregara al mismo los protocolos de todos los ensayos de rutina ya realizados.

Después de que el inspector designado por UTE examine los protocolos, una de las vias sera
devuelta al Adjudicatario firmada en el caso de aprobacion. Posteriormente se realizaran los
ensayos de recepcion establecidos.

La fecha de recepcion debe ser comunicada con una antelacion no inferior a los 30 dias
calendario a la Subgerencia de Asesoria de Adjudicaciones, via fax ((00598) 2200 7569).

En caso de que a juicio de UTE los materiales o las maquinas presentasen desviaciones o
defectos respecto a lo establecido en las presentes Especificaciones Técnicas, el Contratista
debera efectuar todas las modificaciones, reparaciones o sustituciones a satisfaccién de UTE.
En esta situacion se dejara constancia de los cambios solicitados por UTE en los respectivos
protocolos de recepcion.

Todos los costos relativos a material de laboratorio y personal para la ejecucion de los
ensayos en fabrica, o en otro laboratorio propuesto, correran por cuenta del Contratista.

Se procedera al embarque de estos suministros sélo cuando se hayan cumplido previamente
a satisfaccion de UTE todas las verificaciones y los ensayos establecidos, en el caso de
adjudicatarios del exterior.

La aceptacion de los equipos y/o materiales por UTE, en base a los ensayos o protocolos que
los sustituyan, no eximen al Contratista de su responsabilidad de suministrar los equipos y/o
materiales en plena concordancia con la resolucién de adjudicacion, ni invalidar o
comprometer cualquier reclamacion que UTE pueda efectuar basada en la existencia de
equipo y/o material inadecuado, defectuoso o embalajes inadecuados que no se ajustan al

pliego.

El costo de cualquier pieza o equipo dafado por falla en su ensayo de tipo, rutina o recepcion,
asi como los costos por su reparacion y/o sustitucion seran a cargo del Contratista.

El rechazo de los equipos y/o materiales en virtud de fallas constatadas a través de
inspecciones 0 ensayos, o de discordancia con el material adjudicado, no eximen al
Contratista de su responsabilidad en suministrar el mismo en la fecha de entrega prometida.
Si el rechazo tornara impracticable la entrega por el fabricante en la fecha prometida UTE se
reserva el derecho de rescindir todas sus obligaciones y adquirir los equipos y/o materiales a
otra fuente, siendo el Contratista considerado en infraccion de contrato y sujeto a las
penalidades aplicables en el caso.
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3.6.2. Condiciones de Seguridad y Medio Ambiente

Las instalaciones de los laboratorios de ensayos deberan cumplir con requisitos minimos en
materia de Seguridad y Medio Ambiente. En este sentido los dispositivos de seguridad como
por ejemplo enclavamientos en puertas, barreras de seguridad, alarmas luminosas, etc.
aseguraran la imposibilidad de ocurrencia de accidentes provocados por una mala maniobra o
descuidos involuntarios por parte del operador del laboratorio. Desde el punto de vista de
Medio Ambiente debera procurarse mantener un ambiente limpio y finalizados los ensayos
disponer los residuos en zonas aptas para tal fin.

En caso de que estas condiciones minimas no estén dadas, el inspector a su criterio podra
suspender la inspeccion labrandose un acta en la cual queden claramente especificadas las
omisiones en materia de Seguridad y Medio Ambiente que se han observado.

3.6.3. Protocolos de ensayo

Por cada equipo, material o lote, segun corresponda, se presentara un protocolo completo, en
3 vias de todos los ensayos efectuados, con las indicaciones (métodos, instrumentos vy
constantes empleados), necesarios para su perfecta comprension. Los protocolos deberan
indicar ademas de los resultados de los ensayos, los nombres del fabricante y del comprador.

Todas las vias de los referidos protocolos seran firmadas por el encargado de los ensayos y
por un funcionario de adecuada categoria y responsabilidad del fabricante.

3.6.4. Ensayos de tipo

Los ensayos de tipo deberan efectuarse segun las normas especificadas en este Pliego u
otras normas propuestas por el fabricante y aceptadas por UTE.

Cada uno de los protocolos de ensayo de tipo puede presentarse con la oferta o previo a la
primera entrega.

Los mismos seran aceptados como validos si fueron realizados en un Laboratorio
independiente, o bajo supervisién independiente (o de UTE), sobre materiales del mismo
disefio y talleres de fabricacién que los ofertados y de acuerdo a lo especificado en el
presente pliego.

UTE se reserva el derecho de aceptar como validos, protocolos de ensayos de tipo realizados
sobre materiales 0 equipos de disefo similar al especificado en el presente pliego (Punto 3.7
del Capitulo III).

Si los ensayos de tipo adjuntos a la oferta por el oferente no cumplen integramente con lo
estipulado en las especificaciones técnicas exigidas por este pliego, los mismos deberan ser
realizados antes de la primera entrega y seran a cargo del contratista.

En caso de falla de alguno de los ensayos de tipo, UTE admitira bajo su aprobacién que el
fabricante repare y/o modifique parte del equipo a efectos de someterlo nuevamente al
ensayo no pasado y a todos los ensayos que eventualmente puedan tener incidencia o estar
relacionados con él.

Todos los costos de nuevos ensayos de tipo realizados, los emergentes de nuevos gastos
referentes al Inspector designado por UTE, asi como de reparacion del equipo en ensayo, del
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lote al cual pudiera pertenecer y aquellos equipos aun bajo garantia que presentaran la
misma anomalia, seran a cargo del contratista.

La aprobacion del Inspector de las modificaciones efectuadas, no eximira en forma alguna al
contratista de todas sus responsabilidades y obligaciones.

En caso que el equipo vuelva a fallar durante el segundo ensayo UTE considerara rechazada
la partida y quedara eximida de todas sus obligaciones contractuales, pudiendo adquirir el
material rechazado en otra fuente.

Las eventuales fallas durante ensayos de tipo asi como las correcciones que se efectuen,
guedaran debidamente registradas en los respectivos Protocolos de Ensayos.

Los ensayos de tipo a considerar seran los solicitados en las especificaciones técnicas
correspondientes:

Pértigas de maniobra: Los ensayos de tipo a presentar seran los establecidos en las
especificaciones técnicas correspondientes, punto 3.7.1 del presente Capitulo.

Pértigas telescopicas: Los ensayos de tipo a presentar seran los establecidos en las
especificaciones técnicas correspondientes, punto 3.7.2 del presente Capitulo.

3.6.5. Ensayos de rutina

Todos los materiales a suministrar deberan ser sometidos a los ensayos de rutina
establecidos por las normas de fabricacion y ensayos, segun lo especificado en el presente
Pliego.

Los ensayos de rutina para las pértigas de maniobra, seran los establecidos en el punto 3.7.1
del Capitulo IlI.

Para las pértigas telescépicas, seran los establecidos en el punto 3.7.2 del Capitulo Il.
El costo de los ensayos de rutina estara incluido en el precio unitario de los materiales.
Se exigiran los ensayos de rutina antes de la recepcion.

3.6.6. Ensayos de recepcién

Los ensayos de recepciéon se realizaran en laboratorio del fabricante, o en otro que el
adjudicatario proponga a consideracion de UTE, en presencia de los representantes que UTE
designe a los efectos.

En caso de que los ensayos se realicen en fabrica, el fabricante dispondra de todo el
equipamiento de laboratorio y personal técnico calificado para la realizacion de estos ensayos
en el laboratorio acordado previamente con UTE.

Todo el instrumental de laboratorio utilizado para los ensayos de recepcion debera estar
calibrado por un instituto oficial o por un laboratorio independiente de reconocido prestigio.
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El inspector de UTE podra requerir la presentacién de los correspondientes certificados de
contraste de todos los instrumentos a utilizar, cuya fecha de expedicién no debera ser anterior
a dos afos.

Los ensayos de recepcion estaran de acuerdo segun lo indicado en las especificaciones
técnicas correspondientes a cada material, Capitulo Il Punto3.7.1 para las pértigas de
maniobra y Punto 3.7.2 para pértigas telescopicas.

3.7. Especificaciones técnicas

3.7.1. Pértigas de maniobra

OBJETO

La presente Norma tiene por objeto definir las caracteristicas de las pértigas de maniobra
para utilizar en redes de hasta 66 kV de tension nominal.

Se definen también los ensayos que deben satisfacer y las marcas que deben llevar dichas
pértigas.

CAMPO DE APLICACION

Las pértigas objeto de esta norma son pértigas aptas para trabajos con tension y uso
intemperie.

Son utilizadas en redes de Distribucion, destinadas a maniobras de seccionadores, acoplar
detectores de tensidn, extraccion y reposicion de fusibles, colocacion de equipos de puesta a
tierra y en cortocircuito transitorios en lineas aéreas, equipos de puestas a tierra y en
cortocircuito para subestaciones.

CARACTERISTICAS GENERALES

Las pértigas aislantes estan constituidas por tubos de resina epoxi, reforzada con fibra de
vidrio, rellenos de espuma de poliuretano. La espuma de poliuretano debe estar
perfectamente adherida a la pared interna del tubo aislante. El peso de la resina mas la
espuma no debe exceder los 0,900 kg/m.

Los tubos deben cumplir con la norma IEC 60855-1 en todos sus términos.

En lo que corresponda y no contradiga la presente Norma, los acoples entre tramos, acoples
de extremidad, elementos de maniobra, y elementos de elevacién de equipos, deben cumplir
con el punto 5.4.6 de la Norma EN 50508.

Para las pértigas de varios tramos, los elementos de acople entre tramos deben estar
constituidos por un perno hexagonal de 21 mm de distancia entre caras y una pieza exterior
de ajuste, roscada. El perno hexagonal debe ser de metal resistente a los esfuerzos de
conexion entre tramos y los de uso. La pieza exterior de ajuste debe ser de metal o
policarbonato, no admitiéndose materiales diferentes en las dos partes constitutivas de la
pieza de ajuste entre tramos. No se deben apreciar juegos en los acoples que puedan afectar
el control y la precisién en el uso de la herramienta.

Todas las pértigas deben tener un dispositivo de fijacion (cabezal) estriado de tipo universal,

para el acople de elementos de maniobra y deteccidn, confeccionado en material sintético de
alta resistencia (policarbonato) o metal liviano.
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Las pértigas deben estar provistas de dos cortagotas (campanas o polleras) que permitan su
empleo bajo lluvia. Los mismos deben ser de silicona o material de similar flexibilidad con
adecuada resistencia mecanica y a los agentes atmosféricos y su diametro exterior debe ser
120 mm + 5 mm.

En todos los casos, la empuniadura de la pértiga debe poseer un tope guardamanos de
caucho, de color contrastante, no deslizante, que marque claramente el limite de la zona de
empufadura, el cual no debe ser sobrepasado por las manos del operario durante la
maniobra.

La zona de la empufiadura de la pértiga debe contar con un tratamiento anti-deslizante que
permita su uso con guantes tipo “composite” en condiciones de lluvia moderada.

Este tratamiento puede ser mediante la incorporacion de particulas a la pintura final de la
pértiga o mediante la utilizacion de un recubrimiento anti-deslizante en la zona de la
empufiadura.

En todo caso este tratamiento debe permitir mantener la pértiga en condiciones de limpieza y
no afectar la precisién en la operacién de la misma.

En el caso de utilizar recubrimientos sobre el tramo de la empufiadura se debe garantizar que
los mismos estaran perfectamente adheridos al tubo y tendran una duracién superior a los 5
anos, en condiciones de uso severo.

La zona de empufadura debe equivaler como minimo a un 20% de la longitud total de la
pértiga, siempre y cuando esté comprendida entre 300 mm y 1.000 mm.

En el extremo inferior del tramo base debe colocarse un capuchén fijo de caucho para
proteccion.

La longitud minima del primer tramo debe ser 1,50 m, por razones de seguridad.

Las pértigas deben ser de color anaranjado uniforme, y de aspecto liso y brillante. La pintura
sera admitida unicamente como acabado superficial.

No se admiten pértigas de exclusivo uso interior.

ACCESORIOS INDIVIDUALES

Cruz de maniobra

Las cruces de maniobra deben estar confeccionadas en bronce o aleacion de similares
caracteristicas mecanicas y resistentes a la accion de los agentes atmosféricos. Deben
soportar, sin deterioro, las solicitaciones derivadas de las operaciones de cierre y apertura de
seccionadores.

Modelo 1

Su longitud debe ser tal que, instalada en el dispositivo de acople, la dimensién maxima
transversal a la pértiga no sea superior a 90mm. Se requiere que el botén de enganche (a la
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izquierda en la figura) pueda insertarse en un orificio circular de 20mm de diametro. El disefio
debe estar de acuerdo a lo indicado en la figura:

Modelo 2

Su dimensién longitudinal debe ser 120 mm £10 mm. Su dimensién transversal debe ser 55
mm = 5 mm. El disefio debe estar de acuerdo a lo indicado en la figura:

Funda de proteccion
La funda debe estar confeccionada en material que resista el peso de la pértiga y los agentes
atmosféricos. Su disefio debe ser tal que tenga reparticiones para alojar cada uno de los
tramos constitutivos de las pértigas y en uno de sus extremos una solapa para cierre, en la
cual se alojaran las cruces de maniobra y el pafio siliconado. Debe estar provista de un asa
para facilitar su traslado.

Presentacion del conjunto
Cada pértiga debe acompanarse con una unidad de cruz de maniobra de modelo 1 y una
unidad de cruz de maniobra de modelo 2, funda para almacenamiento y transporte y pafio
siliconado para limpieza y secado del material aislante.

DIMENSIONES Y CLASIFICACION

TIPO _DE | LONGITUD | N A0 | EXTERNG. | UTILIZACION -
PERTIGA | (m) TRAMOS
(m) (mm) (kV)
| 1,5 (1) 1 -— 39+1 30
” 2 1 — 39 i 1 66
I 3(2) 2 1.5 39+1 66
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6 3 2 39+ 1

66

NOTA (1): Pértiga para equipos de puesta a tierra transitoria, PATT para subestaciones.
NOTA (2): Pértiga para equipos de puesta a tierra transitoria, PATT para lineas aéreas.

ENSAYOS
Los ensayos se deben realizar de acuerdo con las Normas IEC 60832-1 e IEC -1.

Ensayos de tipo

Sobre el tubo aislante:

Los ensayos de tipo deben ser realizados en conformidad con lo especificado en la tabla
B1, anexo B de la Norma IEC 60855-1:

Inspeccidn visual y verificacion dimensional (segun punto 5.3)
Penetracién de solucion acuosa colorante (segun punto 5.5.5)
Ensayos dieléctricos (segun puntos 5.4.1y 5.4.2)

Ensayos mecanicos (flexion, torsiéon y aplastamiento) (segun pts. 5.5.1, 5.5.2 y 5.5.3)
Ensayos eléctricos luego de envejecimiento mecanico (segun punto 5.5.4)

Sobre la pértiga completa segun Tabla G1 de la Norma EN 50508:

Verificacion visual

Dimensiones

Verificacion de la cabeza

Colocacion y retirada de herramientas en la cabeza
Verificacion del tubo aislante

Ensayo de contorneo

Verificacion del marcado

Corriente de fuga

Ensayo de traccién

Ensayo de flexién

Ensayo de torsion

Resistencia a la caida

Resistencia al choque en los acoplamientos
Duracién del marcado

Penetracién de agua

Ensayos de rutina

Los ensayos de rutina deben ser:
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Ensayo dieléctrico (segun punto 5.4.1 de la norma IEC 60855-1)
Verificacion visual

Verificacion del tubo aislante

Ensayo de contorneo




Ensayos de recepcion
Sobre el 100 % de cada lote, los ensayos de recepcién deben ser:

- Corriente de fuga en seco
- Verificacion del tubo aislante

Sobre una muestra tomada segun ISO 2859 (muestreo simple con nivel de inspeccion Il 'y
AQL del 2.5 %):

- Verificacidon de la cabeza
- Verificacion del marcado

Sobre una muestra tomada segun ISO 2859 (muestreo simple con nivel de inspeccion Il y
AQL del 4%, con un minimo de tres pértigas):

- Verificacion visual

- Durabilidad del marcado

- Ensayo de flexion

- Ensayo de torsion

- Ensayo de traccién
Todos éstos segun la Norma EN 50508
Segun IEC 60855-1:

- Ensayo de aplastamiento
- Ensayo de penetracion de solucion acuosa colorante

Para estos 2 ultimos ensayos, se toman muestras de tres pértigas del lote.
CONDICIONES DE ACEPTACION O RECHAZO DEL LOTE

De acuerdo al criterio de aceptacion rechazo de la norma ISO 2859.

CODIGOS UTE DE LOS MATERIALES

cODIGO DESCRIPCION
009498 PERTIGA MBRA 6M 3TRAMO EXT APLE UNIV

MARCAS
Cada pértiga debe tener los datos que se indican a continuacién, en la proximidad del limite
superior de la empunadura.

- Sigla “UTE”
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- Codigo UTE del material

- Tensidén maxima de utilizacion

- Condiciones de utilizacion: "Exterior - Interior"
- Nombre o marca del fabricante.

- Mes y ano de fabricacién

- N° de compra

EMBALAJE

Las fundas de las pértigas, descriptas mas arriba, deben tener en su parte exterior un bolsillo
de plastico, cosido a la funda en sus bordes laterales e inferior, en el que se debera colocar
una etiqueta con la siguiente informacion:

» Codigo UTE del material
* Descripcion del material
* Numero de compra

A su vez las pértigas con su funda individual deben disponerse en cajones de madera, de
forma tal que el material resista sin dafo alguno las solicitaciones a las que sera sometido
durante su transporte o manipulacién. Estos cajones deben confeccionarse de forma tal que
no se desarmen o deformen por las solicitaciones mencionadas.

La cantidad de pértigas a disponer en cada cajon sera tal que impida el aplastamiento o
deformacion de los cortagotas de las pértigas de maniobra.

Cada cajon de madera debe tener 3 tacos de apoyo, paralelos y equidistantes, de 10cm de
altura libre y de entre 10 y 14cm de ancho.

A cada cajon deben colocarsele 2 etiquetas plastificadas tamafo A4 ubicadas en lados no
opuestos, en las cuales debera constar:

» Codigo UTE del material
* Descripcion del material
* Numero de compra
+ Cantidad de unidades que contiene el cajon.
El peso de cada cajon no podra ser superior a 1.000kg.

Este embalaje debe cumplirse, aun en el caso de que la entrega del material se efectue en
contenedores.

REFERENCIAS NORMATIVAS

IEC 60855-1: Insulating foam-filled tubes and solid rods - Part 1: Tubes and rods of a circular
cross-section

ISO 2859: Sampling plans and procedures for inspection by attributes

EN 50508: Pértigas aislantes multifuncion para maniobras eléctricas en instalaciones de alta
tension.
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3.7.2. Pértigas telescopicas

OBJETO

La presente especificacion técnica tiene por objeto determinar las caracteristicas técnicas de
las pértigas telescépicas, los ensayos que deben satisfacer las mismas y sus accesorios, asi
como también las marcas que deben llevar dichas pértigas.

Son pértigas aptas para trabajos en proximidad de instalaciones con tensién y uso intemperie
- excepto en caso de precipitaciones, niebla o neblina - a ser utilizadas en redes de
Distribucion.

CAMPO DE APLICACION

Las pértigas telescopicas a las que se hace referencia en la presente especificacion técnica
se destinan a maniobras con tensién y uso intemperie, en condiciones de clima seco (no
debiendo utilizarse en condiciones de lluvia o0 humedad ambiente excesiva), y para el retiro de
nidos de aves construidos sobre instalaciones de tipo exterior. Estas pértigas deben ser
utilizadas siempre con el equipamiento de proteccién individual (EPI) completo, en particular
guantes dieléctricos, adecuados a la tension presente en las instalaciones objeto de los
trabajos, con sus correspondientes sobreguantes de cuero, para proteccion mecanica y
cumpliendo los procedimientos establecidos para esta tarea.

No deben ser utilizadas para otras tareas diferentes a la descripta.

Esta especificacion se aplica a pértigas telescopicas aislantes de seccion triangular, cuyo
tramo superior (menor diametro) esta relleno de espuma.

En todos los casos de uso, el tramo relleno de espuma debe permanecer extendido para
asegurar una aislacién adecuada.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Las pértigas telescopicas estan conformadas por tramos aislantes de seccion triangular o
poligonal (no circular). Los tramos son acoplables entre si mediante un mecanismo de
botén a resorte u otro mecanismo que asegure que las secciones se ubiquen y permanezcan
en la posicién correcta y no exista juego entre tramos. Asimismo, cada tramo debe poseer un
tapon protector de su base.

El tramo superior consistira en un tubo aislante de seccién triangular o poligonal, de resina
epoxi con fibra de vidrio, relleno de espuma de poliuretano, debiendo estar dicha espuma
perfectamente adherida a la pared interna del tubo.

Debe cumplir con las normas ASTM F 711, 1825 y 1826 o la IEC 60855 y 62193 en todos sus
términos.

En el extremo superior del tramo relleno de espuma, todas las pértigas deben tener un
dispositivo de fijacion (cabezal) estriado de tipo universal, confeccionado en material sintético
de alta resistencia (policarbonato) o metal liviano, para el acople del o los accesorios para el
retiro de nidos.

En el extremo inferior del tramo base, debe colocarse un capuchdn fijo de caucho para
proteccion.
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Los tramos huecos deben ser tratados con silicona en su interior.

La zona de la empufadura de la pértiga, en el tramo base, debe contar con un tratamiento
anti-deslizante que permita su uso con guantes tipo “composite” en condiciones de lluvia
moderada.

Este tratamiento puede ser mediante la incorporacion de particulas a la pintura final de la
pértiga o mediante la utilizacion de un recubrimiento anti-deslizante en la zona de la
empufiadura.

En todo caso este tratamiento debe permitir mantener la pértiga en condiciones de limpieza y
no afectar la precisién en la operacion de la misma.

En el caso de utilizar recubrimientos sobre el tramo de la empufiadura se debe garantizar que
los mismos estaran perfectamente adheridos al tubo y tendran una duracién superior a los 5
anos, en condiciones de uso severo.

La longitud minima del tramo base debe ser 1,50 m por razones de seguridad.

Las pértigas deben ser de color amarillo uniforme, y de aspecto liso y brillante. La pintura se
admite unicamente como acabado superficial.

ACCESORIOS

Accesorio para retiro de nidos

El accesorio para retiro de nidos debe estar confeccionado en aluminio, bronce o aleacion
similar, resistente a los esfuerzos mecanicos requeridos, y a la accion de los agentes
atmosféricos. Sus dimensiones deben ser tales que, instalado en el dispositivo de acople, la
dimensidén maxima transversal a la pértiga no genere riesgo de contactos eléctricos indebidos.

En la siguiente figura se observa un accesorio posible para este uso.

Funda de proteccion

La funda debe estar confeccionada en un material que resista el peso de la pértiga y los
agentes atmosféricos. Debe estar provista de un asa para facilitar su traslado y tener una
reparticion cerrada para alojar el accesorio para retiro de nidos y el paino siliconado.

Presentacion del conjunto
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Cada pértiga debe acompaniarse de su correspondiente accesorio para retiro de nidos, funda
para almacenaje y transporte, y pafo siliconado. Debe presentarse manual de
funcionamiento, mantenimiento, transporte y almacenamiento en idioma castellano.

DIMENSIONES
DIAMETRO o A
LONGITUD DE LA | LONGITUD MAXIMO o | TENSION ‘MAXIMA
, . , DE  UTILIZACION
PERTIGA MINIMA DIMENSION EN  PROXIMIDAD
EXTENDIDA (m) | REPLEGADA (m) | MAXIMA DEL | (o)
TRAMO BASE (m)
7,80-8,10 1,50 0,08 30
9,00 - 9,30 1,50 0,08 30
10,50 - 10,80 1,50 0,08 30
ENSAYOS

ENSAYOS DE TIPO.
Para el material constituyente del tramo relleno de espuma, los ensayos de tipo se deben
realizar en conformidad con lo especificado en la Norma IEC 60855:

Inspeccién visual y verificacion dimensional (segun punto 5.3)

Penetracién de solucion acuosa colorante (segun punto 5.5.5)

Ensayos dieléctricos (segun puntos 5.4.1y 5.4.2)

Ensayos mecanicos (flexion, torsiéon y aplastamiento) (segun pts. 5.5.1, 5.5.2 y 5.5.3)
Ensayos eléctricos luego de envejecimiento mecanico (segun punto 5.5.4)

Se aceptaran ensayos de tipo realizados en conformidad con las normas ASTM equivalentes

ENSAYOS DE RUTINA
Para el tramo relleno de espuma, los ensayos de rutina deben ser:

Inspeccién visual y dimensional, segun IEC 60855

Ensayo dieléctrico, segun IEC 60855, a 100 kV cada 30 cm, durante 5 minutos

Sobre la pértiga completa: la pértiga totalmente extendida y con el accesorio para
retiro de nidos, se sujeta, en posicion horizontal en dos apoyos tal que el primero se
situe a 50 cm del extremo del tramo inferior (mayor diametro) y el segundo distante a 1
m de aquél. La pértiga sometida a su propio peso no debe sufrir deformaciones
permanentes, deterioros, roturas, o desenganches entre tramos. Se debe repetir esta
prueba diez veces, en la secuencia horizontal - vertical - horizontal cada vez

Se aceptaran ensayos de rutina realizados en conformidad con las normas ASTM
equivalentes.

ENSAYOS DE RECEPCION
Sobre el 100 % de cada lote, se debe realizar:
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- Inspeccién visual y dimensional (segun IEC 60832-1)
- Ensayo de rigidez dieléctrica (se aplica al tramo relleno de espuma) de acuerdo a lo
indicado en el punto 5.7.1 de la norma IEC 60832-1.

Sobre una muestra tomada segun ISO 2859 (muestreo simple con nivel de inspeccion Il 'y
AQL del 2.5 %), con un minimo de tres pértigas), se realizan los siguientes ensayos:

- Ensayo de torsién, de acuerdo a lo indicado en la parte 1, numeral 4.7 de la norma
VDE 0681 y de forma tal que en las pértigas para este ensayo el par se aplique segun
el eje de la pértiga

- Sobre la pértiga completa: la pértiga totalmente extendida y con el accesorio para
retiro de nidos, se sujeta, en posicion horizontal en dos apoyos tal que el primero se
sitie a 50 cm del extremo del tramo inferior (mayor diametro) y el segundo distante a 1
m de aquél. La pértiga sometida a su propio peso no debe sufrir deformaciones
permanentes, deterioros, roturas, o desenganches entre tramos. Se debe repetir esta
prueba diez veces, en la secuencia horizontal - vertical - horizontal cada vez

Se deben extraer probetas de todas las muestras anteriores, el 50 % de ellas para el ensayo
de aplastamiento y el 50 % restante para el ensayo de penetracion de solucidon acuosa
colorante.

- Ensayo de aplastamiento, de acuerdo al punto 5.5.3 de la norma IEC 60855-1
- Ensayo de penetracion de solucién acuosa colorante, segun el punto 5.6 de la IEC

60832-1
CcODIGOS UTE
CcODIGO DESCRIPCION
060512 PERTIGA TELESCOPICA 7.8M EXT ACOPLE UNIV
060513 PERTIGA TELESCOPICA 9M EXT ACOPLE UNIV
060514 PERTIGA TELESCOPICA 10.5M EXT ACOPL UNIV
MARCAS

Cada pértiga debe tener visible en el tramo base los datos que se indican a continuacion:

- Sigla UTE

- Codigo UTE del material

- Tension maxima de utilizacion en proximidad
- Condiciones de utilizacion: "Exterior"

- Nombre o marca del fabricante.

- Mes y ano de fabricacion

- N° de compra

EMBALAJE

Las fundas de las pértigas, descriptas mas arriba, deben tener en su parte exterior un bolsillo
de plastico, cosido a la funda en sus bordes laterales e inferior, en el que se debera colocar
una etiqueta con la siguiente informacion:
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» Codigo UTE del material
* Descripcion del material
* NUmero de compra

Las pértigas en sus fundas deben disponerse en cajones de madera de forma tal que el
material resista sin dafo alguno las solicitaciones a las que sera sometido durante su
transporte o movimiento.

Estos cajones deben confeccionarse de forma tal que no se desarmen o deformen por las
solicitaciones mencionadas.

La cantidad de pértigas a disponer en cada cajon sera tal que impidan el aplastamiento o
deformacion de los cortagotas de las pértigas de maniobra.

Cada cajon debera contener material correspondiente A UN SOLO CODIGO UTE.

Cada cajon de madera debe tener 3 tacos de apoyo, paralelos y equidistantes, de 10cm de
altura libre y de entre 10 y 14cm de ancho.

El peso de cada cajon no podra ser superior a 1.000kg.

A cada cajon debe colocarsele 2 etiquetas plastificadas tamafo A4 ubicadas en lados no
opuestos, en las cuales debera constar:

Cadigo UTE del material

Descripcion del material

- Numero de compra

Cantidad de unidades que contiene el cajon

REFERENCIAS NORMATIVAS
IEC 60832-1: Insulating sticks and attachable devices - Part 1: Insulating sticks

IEC 60855-1: Insulating foam-filled tubes and solid rods - Part 1: Tubes and rods of a circular
cross-section

ISO 2859: Sampling plans and procedures for inspection by attributes

VDE 0681 - Dispositivos de accionamiento, verificacion y proteccién por corte, bajo tensién,
con tensiones nominales superiores a 1 kV

ASTM F 711 - Standard specification for fiberglass-reinforced plastic (FRP) and tube used in
live line tools

ASTM 1825 - Standard specification for clampstick type live line tools

ASTM 1826 - Standard specification for live line and measuring telescoping tools
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3.8. Condiciones de similitud

A los efectos de la evaluacion de antecedentes y de los ensayos de tipo, se
consideraran similares a los mismos materiales que los solicitados en el presente
pliego.
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4, PLANILLA DE DATOS TECNICOS GARANTIZADOS

Pértigas de maniobra

Descripcion

Requerido

Garantizado

Fabricante:

Pais de origen:

Modelo o tipo segun fabricante:

Norma de fabricacion:

Norma de ensayos:

Tensioén nominal de uso (kV):

Material(es) del tubo aislante:

Material de piezas de acople entre tramos:

Material de pieza de ajuste entre tramos:

Enganche estriado universal:

Si

Tiene adaptador a enganche universal (SI/NO):

Dureza Rockwell B de piezas de acople entre
tramos:

Dureza Rockwell B de pieza de ajuste entre tramos:

Dureza Rockwell B de los cabezales de acople:

Material de la cruz de maniobra:
- Modelo 1:
- Modelo 2:

Bronce o aleacién
Bronce o aleacion

Dureza Rockwell B de la cruz de maniobra
- Modelo 1:
- Modelo 2:

Dimensiones de la cruz de maniobra (m)
- Modelo 1:
- Modelo 2:

(120£10mm)x(55+5mm)

Corta gotas:
- Cantidad:
- Material constitutivo:
- Diametro exterior:

Longitud total de la pértiga (m):

Longitud de los tramos, si corresponde (m):

Diametro del tubo aislante (m):

Peso de la pértiga completa (kg):

Peso especifico del tubo aislante (kg/m):

Condiciones de utilizacion:

- Bajo lluvia (SI/NO):

- Rango de temperatura ambiente admisible (°C):

- Rango de humedad relativa ambiente admisible
(%):

28




El equipo o material cumple con todos los

requerimientos de la presente especificacion | Si
técnica (SI/NO)
La funda presenta bolsillo de plastico cosido con S
etiqueta:
En caso de apartamientos de la presente
especificacion técnica, ellos son:
Firma.........oooii,
Pértigas telescopicas
Descripcion Requerido Garantizado
Fabricante:

Pais de origen:

Modelo o tipo segun fabricante:

Norma de fabricacién y ensayos:
- Del tramo relleno de espuma
- De los tramos huecos
- De la pértiga completa

Tension nominal de uso (kV):

Material/es del tramos superior aislante:

Materiales de los tramos restantes:

Material del cabezal de acople estriado
universal:

Dureza Rockwell B del cabezal de acople
estriado universal

Dureza Rockwell B del accesorio para retiro
de nidos:

Descripcion del mecanismo de fijacion de
tramos:

- Material

- Disefio

Longitud de la pértiga:
- Extendida
- Replegada

Longitud y diametro de cada tramo en m

Peso de la pértiga completa (Kg)

Resistencia a la flexion de la pértiga
extendida:

Resistencia a la torsion de la pértiga
extendida:

Resistencia a la traccion de la pértiga
extendida:

Rango de temperatura ambiente admisible
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(°C):

Rango de humedad relativa ambiente
admisible (%):

Estimacion de la vida util de la pértiga en
condiciones normales de uso:

El equipo o material cumple con todos los
requerimientos de la presente especificacion
técnica (SI/NO):

Si

En caso de apartamientos de la presente
especificacion técnica, ellos son:
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ANEXO

ANTECEDENTES DE SUMINISTROS

Licitacion:

Oferente:

Tipo y Modelo Cantidades

Fecha
entrega

de

Empresa

Teléfono-email
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