1 2 3 4 5 6 / 8 9 10 11 12 13 | 14 | 15 16
ESPECIFICACIONES
A LAS PIEZAS SERAN CUIDADOSAMENTE TERMINADAS DE ACUERDO A LAS TECNICAS MAS A
CALIFICADAS. LOS PERFILES Y PLACAS DE ACERO SERAN PERFECTAMENTE PLANOS Y DE
SUPERFICIE LISA.
LOS CORTES QUE SE EJECUTEN EN LOS MATERIALES DURANTE LA FABRICACION DE LAS
PIEZAS SERAN LIBRES DE DEFECTOS DE MECANIZADO TALES COMO: IRREGULARIDADES,
] REBABAS O FILOS. LAS PERFORACIONES DEBERAN QUEDAR LIBRE DE REBABAS. ||
LAS UNIONES SOLDADAS SE EFECTUARAN POR EL PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
ELECTRICA DE ARCO. SE ASEGURARA BUENA PENETRACION DEL MATERIAL EN LAS
JUNTAS, ASI COMO AUSENCIA DE DEFECTOS INTERNOS Y EXTERNOS. LOS BORDES DE
P ASAMANOS DE PIEZAS A SOLDAR SERAN MECANIZADAS Y PREPARADOS A BISELES ADECUADQOS CON
B ACERO INOX. @6 HIERROS @12mm SUPERFICIES LIMPIAS, LIBRE DE OXIDOS, ESCAMAS DE LAMINACION O REBABAS, GRASA B
: C/ 18cm DETALLE A ESC 1:5 DETALLE C ESC 1:5 O CUALQUIER OTRA IMPUREZA.
1.40
005 TODOS LOS TRABAJOS SE COORDINARAN CONJUNTAMENTE CON LA ALBARILERIA
+1.00 _ TODQOS LOS ELEMENTOS DE HIERRO ( PERFILES,ETC.) CUANDO ESTEN EN CONTACTO
¥ -:3 ¥ IO DEACERO CON LA MAMPOSTERIA DEBERAN ESTAR PROTEGIDOS DE LOS MORTERO DE CAL
] @écm . ||
/ ﬁk [ 0.18 CARNO DE ACERO
i INOXIDABLE @écm
CONTINUO A [
| IDETALLE C |0.18 BARANDA DE ESCALERA
} | o8 0.09 0.10
C DETAL 0 : ' PLANCHUELA PLANCHUELA C
; ESP. MINIMO 1/4"
1 1 0.18 2 /4 TERMINACION (o)
I I ESMALTE GRIS GRAFITO ESMALTE GRIS GRAFITO o
0.18 PLANCHUELA °
+0.00 I i +0.00 ESP. MINIMO 1/4" PLANCHUELA
< 0.0, TERMINACION _PLANCH )
] 016 ] ! : ] ESMALTE GRIS GRAFITO } ?EEM'\IAI\ll,\/i\lnglg '\1‘/4 90 [ |
' QZ ! @12 - PASANTE ESMALTE GRIS GRAFITO
0315 i CONTRAHUELLA Y HUELLA o wom EN PLANCHUELA
ﬂ ARENA Y PORTLAND LUSTRADO SOLDADA Y PULIDA
—————————— NARIZ ANGULO 1Y 1/2"
-0.47
D 0463 D
97 ESCALERA EN HORMIGON
VER ESTRUCTURA PLANO 386 - om
@)
DETALLE B ESC 1:5
E PASAMANO CARO ACERO E
@écm. O
SOLDADURA TIG
TIPO CORDON PULIDO EIS-QNI\S\:IEI%E)A1 /4"
PASAMANOS DE HIERROS @12mm S Ror O AGAER3IE LS TERMIANCION
— ACERO INOX. @6 C/17cm ESMALTE GRIS GRAFITO ||
457 PLANCHUELA
‘ : ESP.MINIMO 1/4" PLANCHUELA
12 x 7.5<:m
UBICACION A
77777 | ~~I/ SEPARACION o DEFINIR EN OBRA
30 7 +1.00 20mm.
r I | / I ]
| Hi .020.0]
r\ e | SEPARADOR TACO 12 mm.
20| L [ ——— | | v 1" B L CON SILCONA
1.00 | | | PLANCHUELA
e / || ESP.MINIMO 1/4"
17 e \-q\
:\: ,,,,,
] 17 1 g a4 J[ . [ ]
:\_ :\_ P < ‘ - A
17 I | e | T || JO& .,
1
G SE PINTARAN CON PINTURA FONDO EPOX| Y POLIURETANICA #0.00 A A G
COLOR A DEFINIR EN OBRA qg NOTA: LAS MEDIDAS SE VERIFICARAN Y RECTIFICARAN EN OBRA
N\
\\ ul 5' GERENCIA SECTOR
N U PROYECTOS Y NORMALIZACION
"™ REFORMA GERENCIA EXPLOTACION MONTEVIDEO
CONTIENE N° PLANO ESCALA
H PLANILLA HERRERIA 3 782 -om|1/5/20 |H
FECHA TECNICO DIBUJANTE LOCALIDAD MONTEVIDEO
VERSION ORIGINAL  ENE 2019 ARQ. B. IRABUENA F. DOVAL SUPERVISOR ING. C. CARMINATI
ARCHIVO ARCHIVO
1 2 3 4 5 6 / 8 9 10 11 12 13 14 15 16




