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Obras Sanitarias del Estado

Departamento de Suministros

Oficina de Compras

CONTRATOS MARCOS
18520 – 18521 -18522 – 18523 – 18524 – 18525 -18526 - 18527

Código                  Material                         Cantidad

677         
SODA CAUSTICA LIQUIDA
75.000 L C/U
Soda Caustica liquida



Especificaciones técnicas del suministro  

1 - DEFINICIÓN



Se entiende por "Soda Cáustica Líquida" a la solución en agua de hidróxido de sodio anhidro. El producto suministrado será utilizado en el proceso de  alcalinización en el tratamiento de agua para consumo humano.
2 - REQUISITOS

2.1 - Observado a simple vista, la solución de soda cáustica deberá ser clara, incolora, ligeramente opalescente y ligeramente viscosa.
2.2 - La concentración de hidróxido de sodio (NaOH) deberá ser (36 ± 1)%, determinado según Secc. 5.4 de la Norma AWWA B501-08 o posterior. 

2.3 - El contenido de carbonato de sodio (Na2CO3) deberá ser como máximo de 0,5%, determinado según Secc. 5.5 de la Norma AWWA B501-08 o posterior.

2.4 – Impurezas

2.4.1 - El  producto deberá cumplir  con los límites establecidos para las siguientes impurezas:
	Tabla 1: Impurezas

	
	
	

	Parámetro 
	Concentración máxima (g/100gNaOH)

	
	

	Sulfatos (Na2SO4)
	0,05

	Hierro
	0,003

	Cloruro de sodio
	0,35

	Antimonio
	0,0005

	Arsénico Total
	0,002

	Bario 
	0,07

	Cadmio
	0,0003

	Cobre
	0,1

	Cromo Total
	0,005

	Mercurio
	0,0001

	Níquel
	0,002

	Plomo
	0,003

	Selenio
	0,001

	
	


2.4.2 - Para otras impurezas que pudiera contener el producto y que no están recogidas en la Tabla 1, se establece el siguiente criterio:

El aporte máximo permitido de una determinada impureza, al agua tratada con la dosis recomendada por el fabricante, no podrá superar el 10% del valor máximo permitido (VMP) establecido en el Reglamento Bromatológica Nacional vigente (Decreto 315/94, modificado por Decreto 375/11); lo cual debe ser expresamente declarado por el proveedor.

2.5- Si la tuviera, Certificación del producto según NSF/ANSI 60, ABNT NBR 15784, u otra Certificación que avale específicamente su aptitud para ser utilizado en el proceso de potabilización de agua.
3- DESPACHO DE LAS REMESAS

Se podrá inspeccionar la planta de producción y almacenamiento en cualquier momento mientras se estén recepcionando las entregas.

En ocasión de cada remesa, y al momento de la carga,  se situará en la planta de expedición (deposito del proveedor)  un funcionario de OSE (funcionario de la División Control de Calidad o funcionario autorizado por la Gerencia de Suministros) debidamente identificado, debiéndosele permitir por el Proveedor 

total accesibilidad a las tareas a realizar relacionadas con el despacho de la remesa. 
Compete al proveedor del producto la seguridad  de bienes y personas durante la realización de las tareas de despacho y también de muestreo.

Sin perjuicio de ello O.S.E. suministrará los elementos de protección personal a sus funcionarios para el desempeño de las tareas.

El funcionario de OSE  actuante inspeccionará las condiciones del tanque desde donde se despachará el producto, incluyendo todos los elementos que le integran, pudiendo suspender la carga en caso de constatar fallas que a su juicio pudieran afectar la calidad del suministro.
Para la carga del producto en el transporte proporcionado por O.S.E., el proveedor deberá aportar el equipo necesario.

Una vez realizados todos los controles, el transportista en presencia del funcionario de O.S.E., procederá a precintar la carga con precinto numerado proporcionado por OSE, según Procedimiento para precintado PPR.SU.01.

3.1 CONTROL DE LA CANTIDAD
El control de las cantidades entregadas en cada remesa estará a cargo del funcionario de O.S.E.  designado (funcionario de la División Control de Calidad o funcionario designado por la Gerencia de Suministros).
3.1.1 Calculo

-Se determina la masa neta cargada en kg por diferencia entre la masa bruta y la tara del camión en cada remesa, en función de los datos de pesaje emitidos por la balanza. 

-Se determina la concentración de soda caustica de la remesa (%NaOH).

-Se calcula la masa de NaOH en base seca como:

                                  Peso neto camión (kg) x conc.NaOH (%)

kg NaOH base seca =    --------------------------------------------------------

100
Dicha cantidad calculada en kilogramos es la empleada en la facturación de la remesa en el Remito correspondiente por el proveedor adjudicatario.

3.1.2 Medida de la masa

Las medidas de masa bruta y tara del camión deberán ser realizadas en presencia del funcionario de O.S.E. actuante. El mismo estará habilitado 

para realizar objeciones del procedimiento si fueran necesarias, las que quedarán debidamente documentadas en el Acta en poder del funcionario (Acta de Inspección).

Una vez realizado este procedimiento de medida se recibe copia del documento original del pesaje de carga emitido por la balanza, firmado por el funcionario de O.S.E. actuante y el Transportista, el cual se adjuntara al Acta de Inspección.

El  funcionario de O.S.E. actuante deberá controlar los Certificados de calibración de la balanza, comprobando su vigencia a la fecha de la carga. 

3.1.3 Medida de la concentración del producto 

La medida de concentración de hidróxido de sodio (%NaOH) será suministrada al momento de la carga por el proveedor, el cual será anotada en el Acta de Inspección, y firmada por personal del proveedor.
En cualquier oportunidad de carga, un funcionario de O.S.E. (funcionario de la División Control de Calidad o funcionario autorizado por la Gerencia de Suministros) podrá auditar el procedimiento de determinación de la concentración, verificando el método empleado según el declarado en la oferta.

El valor de concentración suministrado por el proveedor será corroborado con el valor obtenido según se describe en 3.2 (Control de la calidad). 

3.2 CONTROL DE LA CALIDAD 

En el punto de despacho (planta de expedición del proveedor)

 3.2.1-  Extracción de muestras en cada entrega
La extracción de muestras estará a cargo del proveedor y se realizará en presencia del funcionario de O.S.E actuante.
Se tomarán tres muestras iguales y representativas en frascos herméticos precintados, las cuales serán entregadas al funcionario de OSE, quien las entregara a la Gerencia de Gestión de Laboratorios de OSE, División Logística y Análisis de Insumos (2 para análisis y otra de contramuestra), teniendo como objetivo corroborar el cumplimiento de los requisitos establecidos en estas especificaciones técnicas (concentración de Hidróxido de Sodio (%NaOH) y Carbonato de Sodio (%Na2CO3) según se establece en Secc. 5.1 de la Norma AWWA B501).
En alguno de los muestreos realizados, seleccionado al azar, se podrá analizar los niveles de impurezas establecidos en la Tabla 1.

El Laboratorio emitirá un Informe de análisis con los resultados a la División Control de Calidad.

Si este resultado no cumple con lo especificado, deberá avisarse inmediatamente al proveedor, quien podrá disponer que se analice la contramuestra en un Laboratorio independiente, siendo de su cargo.
El transporte de la muestra a este laboratorio será por parte de un funcionario asignado de O.S.E., siendo este el resultado definitivo.

3.2.2- Extracción de muestras para Informe de Análisis emitido por un Laboratorio independiente

Si el producto no posee Certificación que avale específicamente su aptitud para ser utilizado en el proceso de potabilización de agua (NSF/ANSI 60 o similar), durante el transcurso de la adjudicación, con frecuencia trimestral, se establecerá en común acuerdo entre la Div. Control de Calidad de la Gcia. De Suministros y el proveedor, fecha para la extracción de muestra y su envio a análisis.

El proveedor, en presencia de un funcionario de OSE autorizado por la Gerencia de Suministros de OSE, extraerá tres muestras iguales y representativas del producto.

Una de estas quedara en poder del proveedor y las otras dos serán entregadas por el funcionario de O.S.E. actuante, a la Gerencia de Gestión de Laboratorios de O.S.E., quien se quedara en custodia de una muestra, remitiendo la otra a un Laboratorio de plaza independiente del fabricante y/o grupo del que este forme parte e ídem  del proveedor.

El costo del análisis estará a cargo del fabricante y/o proveedor, quien comunicara a la Gerencia de Gestión de Laboratorios de O.S.E el laboratorio independiente seleccionado, el cual deberá contar con su aprobación.
El Informe de análisis deberá ser remitido a la División Control de Calidad, Departamento de Suministros, con el contenido de las impurezas listadas en la Tabla 1, así como de la concentración de Hidróxido de Sodio de la muestra. 
El Informe de análisis debe estar firmado por profesional técnico responsable y deberá incluir la fecha de extracción de muestra y numero de remesa a la cual corresponde.

4- DOCUMENTOS INTEGRANTES DE LA OFERTA

La oferta deberá incluir:
4.1 Marca del producto (si corresponde).

4.2 Identificación del fabricante (nombre, país de origen, dirección de la planta de fabricación, correo electronico).

4.3 Ubicación del depósito de almacenamiento y planta de expedición.
4.4 Descripción del método de fabricación de Soda.

4.5 Ficha técnica emitida por el fabricante con información de la composición del producto ofertado, según Art 2-Requisitos. Si en la ficha técnica no consta alguna de esta información se podrá presentar declaración del fabricante, o Certificados de análisis.
4.6 Si la tuviera, Certificación  según NSF/ANSI 60, ABNT- NBR 15784 u otra normativa que avale específicamente su aptitud para ser utilizado en el proceso de potabilización de agua.

4.7 Declaración del fabricante o proveedor:
A) concentración de hidróxido de sodio que aseguran tendrá el producto suministrado, indicando los límites de tolerancia.

B)  concentración de carbonato de sodio que aseguran tendrá el producto suministrado.

C) Declaración solicitada en 2.4.2. (si no tiene Certificación según 4.4).
4.8 Presentación del método analítico empleado para determinación de la concentración de hidróxido de sodio (%NaOH).

4.9 Hoja de Datos de Seguridad del producto en español.
4.10 Identificación de la balanza en donde se realizará el procedimiento de pesada de carga, indicando: sitio de la balanza, marca de la misma, número de serie, carga máxima, carga mínima y apreciación de la misma.
Información que deberá presentarse en español, inglés, o portugués. 

La insuficiencia o no presentación de la información solicitada que impida una correcta evaluación de la oferta presentada, podrá ser motivo de rechazo. 

5- ESTUDIO Y ANÁLISIS DE LAS OFERTAS 
5.1 Para la evaluación de las ofertas se tendrá en cuenta toda la   información  solicitada en el Numeral anterior.

5.2 De las ofertas que cumplan con las especificaciones técnicas establecidas, la comparación entre las ofertas se realizará por precio. Se entiende que la oferta más conveniente es la de menor precio unitario.

5.3 En las compras en que los plazos de entrega sea el factor prioritario,  este  podrá ser el factor determinante frente al precio.

5.4 Referente a la mejora de ofertas y negociación, rige lo establecido en el Art. 66 del T.O.C.A.F.

6- PENALIDADES POR INCUMPLIMIENTO DE LAS ESPECIFICACIONES TÉCNICAS
No se realizarán ajustes por premios.

Incumplimiento por concentración de Hidróxido de Sodio

Si la concentración de Hidróxido de Sodio de la remesa es menor a 35% y mayor a 34,5% se  le dará aviso al proveedor para su corrección. Si la situación persiste por más de 3 meses se penalizara abonando el 90 % del monto a pagar por cada entrega incumplida.

Si la concentración de Hidróxido de Sodio de la remesa es menor o igual a 34,5%, se abonara el 50 % del monto a pagar por esa entrega.

Incumplimiento por concentración de Carbonato de Sodio 

Si la concentración de carbonato de sodio en la remesa es mayor a 0,5%, se abonara el 90% del valor de la remesa.

Incumplimiento por contenido de impurezas

Si la concentración  de una o más  impurezas supera el valor máximo establecido en la Tabla de Impurezas, se abonará el 90% del monto a pagar por esa remesa.

Partida recibida en mal estado

Si al momento de su utilización se detectara que el producto presenta un aspecto diferente al esperado (partículas extrañas o color no habitual, por ejemplo) esto será comunicado al proveedor el cual deberá reemplazar dicha remesa por una en condiciones adecuadas en un plazo acordado con la Gerencia de Suministros. 

 -En caso de que una partida recibida genere daños en las instalaciones de la Usina, por condiciones no aptas para su uso no detectadas con anterioridad a su empleo, O.S.E. dará curso a la tramitación de resarcimiento económico por la vía que corresponda.
-El cumplimiento de las obligaciones emergentes de esta contratación es independiente del estricto cumplimiento de saldos anteriores que pudieran 
existir, y que regirán exclusivamente por las condiciones de su respectiva contratación.
7. FORMA DE ENTREGA  


A) Se harán entregas o remesas de hasta 28.000 kg. Se considera “remesa” la cantidad cargada en un camión cisterna.

B) Cada remesa deberá estar acompañada por un certificado expedido por el Proveedor en el que conste: 1) Nombre del producto, 2) Número de remito de la remesa, 3) Total de kilos de la remesa y 4) concentración de NaOH y Na2CO3, según Secc. 5.4 y 5.5 de la Norma AWWA B501-08 o posterior.

C) Las entregas serán solicitadas por el Almacén de Aguas Corrientes con un mínimo de 24 hs de anticipación y deberán cumplirse dentro de las 36 hs a partir del momento de realizado el pedido.


D) Las entregas serán de lunes a sábado en el horario de 7 a 13   horas.


E) Ante situaciones de emergencia la Administración podrá coordinar de común acuerdo con el Proveedor otras formas de entrega.
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