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Obras Sanitarias del Estado

Departamento de Suministros

Oficina de Compras

ESPECIFICACIONES TECNICAS

COMPRA DIRECTA 10046144
POS    CODIGO                    DETALLE                                 CANTIDAD
10
1827
         CURVA 90 FD BB 100 MM
                2 UN

20
11271
EMPALME FD BE 100 MM
                10 UN

30
2056 
LLAVE PASO FD BB 200 MM                10 UN

40
1931
         EMPALME FD EB 200 MM
                10 UN

50
2058 
LLAVE PASO FD BB 300 MM PN 10       30 UN

CODIGO 1827 - Las piezas de fundición dúctil se ajustarán a la

Norma ISO 2531 (tubos, uniones, piezas y accesorios de fundición dúctil) para canalizaciones bajo presión.

Las piezas serán utilizadas en tuberías de FD con coeficientes K igual a 9 (nueve).

Para las piezas bridadas el taladrado será según Norma ISO 2531,PN 10.

Las piezas serán recubiertas interiormente con mortero de cemento centrifugado de acuerdo a la Norma ISO 179, debiéndose describir en la propuesta el tipo de cemento a utilizar y las proporciones de cada elemento del mortero.

Serán recubiertas exteriormente por barniz bituminoso con un espesor mínimo de 200 micrones. Se entregará la especificación técnica del barniz y de su aplicación.

Se examinará la totalidad de las piezas realizándose las mediciones de las dimensiones y del peso de cada una.

Se rechazará toda pieza cuyo peso o dimensiones difieran de lo especificado en Norma ISO 2531, considerando las respectivas tolerancias.

Se hará el ensayo de tracción sobre lotes, de acuerdo a las Norma ISO 2531.

Se someterá a todas las piezas a una presión interior hidráulica de 50 bars durante 15 s.

Las piezas se suministrarán con sus correspondientes juntas de goma.

Los aros de goma serán fabricados de acuerdo a la NORMAS UNIT 788 o ISO 4633.

Las características de los aros, serán las indicadas para la clase 50. 

Para la recepción y aceptación de los aros de goma se exigirá al Proveedor un certificado de no más de tres meses de antiguedad, donde conste que los ensayos efectuados sobre las materias primas y aros terminados cumplen con lo establecido en las Normas indicadas" 

Con las ofertas se acompañarán catálogos con la mayor información técnica posible a efectos de una correcta evaluación de las piezas ofertadas.

Se deberán indicar marcas y procedencias de las piezas cotizadas.

CODIGO  11271 - Las piezas de fundición dúctil se ajustarán a la

Norma ISO 2531 (tubos, uniones, piezas y accesorios de fundición dúctil) para canalizaciones bajo presión.

Las piezas serán utilizadas en tuberías de FD con coeficientes K igual a 9 (nueve).

Para las piezas bridadas el taladrado será según Norma ISO 2531,PN 10.

Las piezas serán recubiertas interiormente con mortero de cemento centrifugado de acuerdo a la Norma ISO 179, debiéndose describir en la propuesta el tipo de cemento a utilizar y las proporciones de cada elemento del mortero.

Serán recubiertas exteriormente por barniz bituminoso con un espesor mínimo de 200 micrones. Se entregará la especificación técnica del barniz y de su aplicación.

Se examinará la totalidad de las piezas realizándose las mediciones de las dimensiones y del peso de cada una.

Se rechazará toda pieza cuyo peso o dimensiones difieran de lo especificado en Norma ISO 2531, considerando las respectivas tolerancias.

Se hará el ensayo de tracción sobre lotes, de acuerdo a las Norma ISO 2531.

Se someterá a todas las piezas a una presión interior hidráulica de 50 bars durante 15 s.

Las piezas se suministrarán con sus correspondientes juntas de goma.

Los aros de goma serán fabricados de acuerdo a la NORMAS UNIT 788 o ISO 4633.

Las características de los aros, serán las indicadas para la clase 50. 

Para la recepción y aceptación de los aros de goma se exigirá al Proveedor un certificado de no más de tres meses de antiguedad, donde conste que los ensayos efectuados sobre las materias primas y aros terminados cumplen con lo establecido en las Normas indicadas" 

Con las ofertas se acompañarán catálogos con la mayor información técnica posible a efectos de una correcta evaluación de las piezas ofertadas.

Se deberán indicar marcas y procedencias de las piezas cotizadas.

CODIGO 2056 - Las llaves de paso serán del tipo compuerta con cierre elástico, con cuerpo oval  ó cilíndrico, a cuña y se accionarán mediante

comando directo.

El sentido de giro de cierre será el de avance de las agujas del reloj, el número  de vueltas serán indicado expresamente por el proponente.

Los proponentes deberán indicar en sus ofertas las presiones diferenciales máximas de operación de las llaves que ofrecen.

A los efectos del suministro de los accesorios se tendrá presente que las llaves se instalarán en cámaras construidas en el sitio.

Será considerada especialmente para la adquisición, la calidad de los materiales empleados en la fabricación de las llaves.

El vástago será preferentemente de acero inoxidable de alta resistencia o latón fabricado en un sola pieza por matrizado o trafilado, pudiendo ofrecer el proponente otros materiales cuya aceptación estará librado al criterio de la Administración. Su sección tendrá la robustez apropiada a los esfuerzos que deberá soportar y su filete será bien perfilado y terminado.

El cuerpo deberá fabricarse de acuerdo a la Norma ISO 2531

Se tendrá en cuenta también el tipo de revestimiento el que deberá ser preferentemente en base a resinas epoxi.

* Indicar marca, procedencia y características técnicas del artículo cotizado.
CODIGO 1931 - Las piezas de fundición dúctil se ajustarán a la

Norma ISO 2531 (tubos, uniones, piezas y accesorios de fundición dúctil) para canalizaciones bajo presión.

Las piezas serán utilizadas en tuberías de FD con coeficientes K igual a 9 (nueve).

Para las piezas bridadas el taladrado será según Norma ISO 2531; para diámetros hasta 350 mm será PN 10 y para diámetros mayores será PN 16.

Las piezas serán recubiertas interiormente con mortero de cemento centrifugado de acuerdo a la Norma ISO 179, debiéndose describir en la propuesta el tipo de cemento a utilizar y las proporciones de cada elemento del mortero.

Serán recubiertas exteriormente por barniz bituminoso con un espesor mínimo de 200 micrones. Se entregará la especificación técnica del barniz y de su aplicación.

Se examinará la totalidad de las piezas realizándose las mediciones de las dimensiones y del peso de cada una.

Se rechazará toda pieza cuyo peso o dimensiones difieran de lo especificado en Norma ISO 2531, considerando las respectivas tolerancias.

Se hará el ensayo de tracción sobre lotes, de acuerdo a las Norma ISO 2531.

Se someterá a todas las piezas a una presión interior hidráulica de 50 bars durante 15 s.

Las piezas se suministrarán con sus correspondientes juntas de goma.

Los aros de goma serán fabricados de acuerdo a la NORMAS UNIT 788 o ISO 4633.

Las características de los aros, serán las indicadas para la clase 50. 

Para la recepción y aceptación de los aros de goma se exigirá al Proveedor un certificado de no más de tres meses de antiguedad, donde conste que los ensayos efectuados sobre las materias primas y aros terminados cumplen con lo establecido en las Normas indicadas" 

Con las ofertas se acompañarán catálogos con la mayor información técnica posible a efectos de una correcta evaluación de las piezas ofertadas.

Se deberán indicar marcas y procedencias de las piezas cotizadas.

CODIGO 2058 - Las llaves de paso serán del tipo compuerta con cierre elástico, con cuerpo oval  ó cilíndrico, a cuña y se accionarán mediante comando directo.

El sentido de giro de cierre será el de avance de las agujas del reloj, el número  de vueltas serán indicado expresamente por el proponente.

Los proponentes deberán indicar en sus ofertas las presiones diferenciales máximas de operación de las llaves que ofrecen.

A los efectos del suministro de los accesorios se tendrá presente que las llaves se instalarán en cámaras construidas en el sitio.

Será considerada especialmente para la adquisición, la calidad de los materiales empleados en la fabricación de las llaves.

El vástago será preferentemente de acero inoxidable de alta resistencia o latón fabricado en un sola pieza por matrizado o trafilado, pudiendo ofrecer el proponente otros materiales cuya aceptación estará librado al criterio de la Administración. Su sección tendrá la robustez apropiada a los esfuerzos que deberá soportar y su filete será bien perfilado y terminado.

El cuerpo deberá fabricarse de acuerdo a la Norma ISO 2531

Se tendrá en cuenta también el tipo de revestimiento el que deberá ser preferentemente en base a resinas epoxi.

* Indicar marca y procedencia.

Procedimiento de entrega y de recepción del suministro

I) Entrega del suministro 

La empresa proveedora deberá coordinar con las oficinas de Recepción de Materiales día y hora de entrega del suministro:

· Almacén Central San Martín – 2208 4147 Int. 101/131

· Almacén Central Abayubá – 2320 0311

El suministro se entregará en pallets de madera de dimensiones 120 cm x 100 cm x 15cm (largo x ancho x alto) y de modo tal que permita su visualización y conteo en todo momento.
Estos tendrán base de “entrada libre” que permita el pasaje de las uñas de los transportadores de pallets con ruedas, sin que estas pierdan contacto con el suelo, y en un todo de acuerdo a la Norma UNIT-ISO 445:1996.
Se deja expresa constancia que no será de recibo bajo ninguna circunstancia, mercaderías que vengan en pallets que no cumplan las características reseñadas.
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El conjunto pallet-piezas deberá conformar un bulto revestido de nylon termo-contraíble o nylon strech de una altura máxima 100 cm y de un peso máximo de 1000 kg.

La disposición del suministro en el pallet deberá ser tal que este no resulte dañado ni sometido a esfuerzos ni deformaciones ni golpes ni ninguna otra configuración que lo altere durante su transporte a Almacén, almacenaje y traslado a lugar final.  

En el exterior de cada pallet se colocarán 2 (dos) etiquetas plastificadas tamaño 
A4 ubicadas en lados no opuestos, en las que constará:

· Tipo y Número de compra

· Código de O.S.E. del material Tipo de suministro 

· Número correlativo del pallets sobre el conjunto total de la entrega.

· Cantidad de cajas

· Identificación del proveedor

II) Recepción del suministro
 
1. En el arribo del suministro al Almacén, previo a su descarga, O.S.E. procederá a verificar las condiciones del embalaje y su estado.

De  existir alguna observación, se labrará Acta, firmada por el funcionario de O.S.E. actuante y el transportista, en la que constarán las objeciones constadas y se rechazará la entrega.

2. Se procederá a la descarga al Almacén y se confirmará el estado de la totalidad de los pallets, procediéndose a labrar acta y rechazar aquellos que no se encuentren en las condiciones establecidas, de idéntica forma a lo señalado en el Numeral 1 de esta memoria.

3. Se controlará la cantidad del suministro recibido de la siguiente forma:

· Conteo de la cantidad de pallets y de piezas por pallets.

De existir diferencias se labrará Acta, firmada por el funcionario de O.S.E. actuante y el transportista, en la que conste el detalle de esas diferencias y no se aceptará ninguna documentación del proveedor cuyas cantidades no coincidan con las constadas. A continuación O.S.E. procederá a comunicar esta situación por mail al proveedor, quien dispondrá de hasta 72 hs. para entregar la mercadería faltante.  
De no entregarlo dentro de ese plazo O.S.E. se reserva el derecho de rechazar la totalidad del suministro. 

4. De no existir diferencias en la cantidad, el funcionario actuante firmará y sellará el remito de entrega del proveedor, emitiendo O.S.E. Número de entrada de mercancía.
Plazo de entrega: Dentro de los 120 días
Mantenimiento de oferta: 60 días.

Forma de pago: 60 días fecha de factura.

Nota: En caso de cotizar importación solicitar el pliego correspondiente.
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Tanto las tablas superiores como los travesanos
Inferiores van en sentido del largo de 1200 mm.,
No lleva travesano inferior en el lado de 1000 mm.







