Obras Sanitarias del Estado

Departamento de Suministros
Oficina de Compras

ESPECIFICACIONES TECNICAS
COMPRA DIRECTA 10042218

POS CODIGO MATERIAL CANTIDAD
10 2443 FERRUL BCE 1/2" C/ADAPT P/PEAD 20 MM 1.000 un

Plazo de entrega: Dentro de los 120 dias.
Mantenimiento de oferta: 60 dias.

Forma de pago: 60 dias fecha de factura.

Nota: En caso de cotizar importacion solicitar el pliego
correspondiente.

San Martin 3235 Puerta 5 208 41 47
Fax



Hspecificaciones téenicas del suministro

1. CARACTERISTICAS

{.1-Los materiales de bronce deberdn cumplir con lo establecido en ¢l Catdlogo de Piezas
Especiales y Aparatos del ano 1973 en lo relativo a aleaciones e inspecciones (capitulo 'y
I1 Normas Técnicas para el Material de Bronce).

1.2-Deberdn venir marcadas con una inicial o un logo en relieve que permita identificar al
fabricante.

1.3-Los ferrules serdan con cuerpo de bronce y con adaptador de polipropileno (PP) para cafo de

polietileno (PE) de 20mm.
1.4~ La presion nominal de trabajo serd de 16 bar (PN 16).

1.5- La estanqueidad entre el ferrul y el caio de PE se obtiene mediante una junta torica
(O'ring), mientras que la resistencia a la traccion vendrd dada por el conjunto de un
casquillo de apriete y el racor de PP.

1.6-Las dimensiones del cuerpo, la vélvula y tapa, asi como los tipos de roscas a utilizar,
deberdn ajustarse a lo establecido en los planos para MATERIAL DE BRONCE -
CONEXIONES - N° 1973 D1 al D6 que figuran en el Catdlogo de Piezas Especiales y
Aparatos de OSE del ano 1973, con excepeion de la rosca correspondiente al Racor de PP.

1.7-El cuerpo del ferrul deberd contener en su interior un tope a los efectos de asegurar la
correcta ubhicacion del cafio de PE al ser introducido en el mismo.

Se anexa foto a modo ilustrativo:

ferruladaptPEAD. pdf D1D6.pdf

2. DE LAS MUESTRAS

2.1- El oferente deberd presentar 1 (uno) ferrul como muestra, en la Oficina de  Control
Calidad - San Martin 3235.

de



3. DE LAS VERIFICACIONES Y ENSAYOS

3.1- Las muestras presentadas serdn sometidas a prueba de estanquidad con  presion interna, de
acuerdo a lo establecido en el Numeral 4.6 (Tabla 3) de la Norma ISO 4427-5:2007 para uniones
mecanicas, en el Laboratorio de Presurizacion de la Oficina de Control de Calidad de O.S.E.

3.2- Se consideraran QUE CUMPLE cuando el 100% de las mismas no presenta pérdida.

4. CONTROL DE LA CALIDAD

4.1- Se realizara el control de calidad del suministro siguiendo igual procedimiento que el del Art.
3.1 de la presente Memoria y con criterio de aceptacion que establece la Norma UNIT-1SO
2859-1:1999, considerando un plan de muestreo simple, inspeccion normal, nivel 1Ty un AQL
1,5.

4.2- Realizado el control de calidad a satisfaccion, O.S.E. procederd a aceptar el suministro. Si en
cambio, las no conformidades superan los limites establecidos por la Norma UNIT-ISO 2859-
1:1999, O.S.E. rechazara la totalidad del suministro.
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