CANTIDAD:2
ESCALA 1/10

REF.| N®PLANO
1 ST-3174-01-IC—PL-IN-001

TITULO
CANALIZACION Y RUTEO DE CABLES

CANTIDAD: 1
ESCALA 1/10

CANTIDAD:2
ESCALA 1/10

CANTIDAD:1
ESCALA 1/10

CANTIDAD:2
ESCALA 1/10

CANTIDAD:3
ESCALA 1/10

SJ1 SJ3 SJ4 SJ5

SJSA

SJ6A
ELEV.127.590 CANT.: |
ELEV.130.750 ELEV/123575 CANT: 1 2

ESTRUCTURA EXISTENTE ~ S
ELEV.:130.750

TOS. ELEV.:107.500

DETALLES DE CANALIZACION
SOPORTES DE INSTRUMENTOS HOJA 2

ST-3174—-01-IC—PL-IN-005
ST-3174-01-IC-PL-CI-004

VIGA METALICA
EXISTENTE

VIGA METALICA
EXISTENTE

VIGA METALICA
EXISTENTE

ELEV.:130.750

*550
5 TIP. , 5

6 Q)ﬁQ)
1 k_ ul.%n

T, .
jmmi

VIGA METALICA
EXISTENTE

%i

(O

I 3

<

(O
Ip. -

220

CARERO 82" TIP,

S = e

O

VISTE SUR (M. AL NORTE)

CARERO ¢2”

CANTIDAD:1

VISTA NORTE (MIRANDO AL SUR)
ESCALA 1/10

SJ2

PERFIL

*620

@

EXISTENTE

ELEV.:127.590 CANT.: 1
ELEV.:123.575 CANT.: 1

~

TOS. ELEV.:107.500

S— 550

ELEV.:129.775

s
VIGA METALICA
EXISTENTE

790

VIGA METALICA
EXISTENTE

*550

CANERO 2"

CANERO 62"

NOTAS:

A—LAS MEDIDAS SE VERIFICARAN Y AJUSTARAN EN OBRA.
B—LAS ELEVACIONES SE ENCUENTRAN TOMADAS RESPECTO AL NIVEL DE PLANTA 100.000
C—SE DEBERA PINTAR LA PERFILERIA
D—EL CONTRATISTA DEBERA VERIFICAR EN OBRA LAS INTERFERENCIAS

EXISTENTES A FIN DE PODER DETERMINAR EL PROCESO CONSTRUCTIVO

Y MONTAJE DE LOS SOPORTES.
E—POR DETALLES DE SOPORTES ELECTRICOS VER PLANO (ST—3174—01—EE—PL—EL—003—00A)
F—EL SOPORTE SJ7 UBICADO MAS AL NORTE SE SOLDARA AL PERFIL VERTICAL EXISTENTE

CANERO ¢2”

m/n_mM — e
:@%@@n ||||||||||||||||
(19

VISTA ISOMETRICA

e CARERO 42" |

350

VISTA NORTE (MIRANDO AL SUR)
VISTA ESTE (MIRANDO AL OESTE)

CANT.: 2
CANT.: 1

TIP.

VISTA ESTE (M. AL OESTE) VISTA EN PLANTA

VISTA NORTE (MIRANDO AL SUR)

VISTA ESTE (M. AL OESTE)
*820

VISTE ESTE (M. AL OESTE)

CANTIDAD:1
ESCALA 1/20

CANTIDAD: 1
ESCALA 1/20

CANTIDAD:3
ESCALA 1/20

CANTIDAD:S
ESCALA 1/10

CANTIDAD:4

ESCALA 1/10 CON LA MISMA FORMA Y ELEVACION QUE EL RESTO DE LOS SOPORTES.

G—RODEAR EL PERFIL IGNIFUGADO EXISTENTE CON PNU N°8 FORMANDO UNA ABRAZADERA.

SJ6 SJ7 SJ8 SJ10

1100

CANERO 42"

5] TP CENTRAL HIDRAULICA DE VALVULA 267—SV

:

CARERO ¢2"

REFERENCIAS:

A CONSTRUIR
EXISTENTE
PREVER AJUSTE EN OBRA

NIVEL DE PISO DE PLANTA

CANERO 82"

480

350

550

2\l

*
100.000

<&

550
625

o

125

TIP.

DETALLE DE CHAPA

1200

TIP,

— —

610

2|

TIP,

2

5

——

610

125

PERFIL EXISTENTE

N

PERFIL IGNIFUGADO
EXISTENTE -

TP,

@

-

PERFIL IGNIFUGADO
EXISTENTE

, PERFIL EXISTENTE

PERFIL EXISTENTE 400

TIP.

VISTA ESTE (MIRANDO AL OESTE) VISTA LATERAL IZQUIERDA PERFIL_EXISTENTE

CANT.: 1
CANT.: 4

VISTA NORTE (MIRANDO AL SUR)
VISTA ESTE (MIRANDO AL OESTE)

VISTA SUR (MIRANDO AL NORTE) 5

VISTA ESTE (MIRANDO AL OESTE)
VER NOTA 7~ VISTA ESTE (MIRANDO AL OESTE)

VISTA LATERAL IZQUIERDA

CANTIDAD:1
ESCALA 1/10

CANTIDAD: 1
ESCALA 1/10

CANTIDAD:7
ESCALA 1/25

CANTIDAD:2
ESCALA 1/25

CANTIDAD:1
ESCALA 1/10

CANTIDAD:2
ESCALA 1/10

SJ11 SJ12 owionz [ sd13 SJ14 SJ15 SJ16 SJ17

VER NOTA "E”

VER NOTA "E”

COLUMNA DE HeA
\ EXISTENTE

N CANEROS ELECTRICOS
S EXISTENTES

480

BARANDA
EXISTENTE

CANEROS ELECTRICOS
EXISTENTES

VISTA INFERIOR

ESQUEMA DE PINTURA (pAR TooAs Las PARTES METALICAS)

DESCRIPCION

ELIMINACION DE SALES CON AGUA DULCE A PRESION

SIEMPRE QUE SE DETECTE SU PRESENCIA

ELIMINACION DE REBARBAS Y EXFOLIACIONES

CHORREADO ABRASIVO EN SECO Sa 2 % (UNE—EN ISO 8501—1)
S/RUGOTEST N°3 BN 10a

RUGOSIDAD MEDIA (Ra) (12.5 micrones)

ETIL SILICATO DE ZINC S/UNE 48293

1 CAPA DE 70 micrones DE ESPESOR

LIMPIEZA Y CEPILLADO MECANICO/MANUAL DE ZONAS DE
SOLDADURAS Y ROZADURAS S/SSPC—SP-11

IMPRIMACION EPOXI RICA EN ZINC S/ UNE 48277

EPOXI BICOMPONENTE DE ALTO ESPESOR CON HIERRO MICACEO
1 CAPA DE 100 micrones DE ESPESOR S/ UNE 48295

w*m*%.

TAREA CANT.(Lts)

522

SOP. ELECTRICO

(9

CANERO 92"

PARED DE SUB-ESTACION
CASA 1

PREPARACION
DE SUPERFICIE

SOP. ELECTRIC

<

PERFIL IGNIFUGADO

EXISTENTE

*1600

RUGOSIDAD

CANERO ¢2°

VISTA ISOMETRICA

IMPRIMACION 3.0

PERFIL_IGNIFUGADO
EXISTENTE

VISTA LATERAL IZQUIERDA

VISTA EN ELEVACION

VIGA DE H°A

125 | EXISTENTE

PARCHEQ

VISTA ESTE (MIRANDO AL OESTE)
CANTIDAD: 1

NI

Neces.

VISTA SUPERIOR VISTA SUPERIOR

INTERMEDIA 3.0

POLIURETANO ALIFATICO COLOR NARANJA (RAL 2004)
2 CAPAS DE 40 micrones DE ESPESOR C/U. 2.9

CANTIDAD:5
ESCALA 1/25

CANTIDAD:2
ESCALA 1/25

CANTIDAD:2
ESCALA 1/25

SJ18 SJ19 SJ20

ACABADO

S/UNE 48274/CLH ST0504-B

L4 [ 1

VISTA ANTERIOR

VISTA ISOMETRICA N~

VER NOTA "E"

SOPORTE ELECTRICO

EXISTENTE CANTIDAD:1

ESCALA 1/5
1/4”

CANTIDAD:1
ESCALA 1/20

COLUMNA METALICA
EXISTENTE

CANTIDAD:4
ESCALA 1/25

CANTIDAD:1

ESCALA 1/20 SJ28
P ADHESIVO DE INYECCION HIT RE 500

5 BARRA DE A°C® HILTI "HAS” ESTANDAR @3/8"x5-1/8"
(9,52x130mm) PROFUNDIDAD DE COLOCACION:89mm
CHAPA LISA ESPESOR 1/4” (6,35mm)

U—BOLT @3/8"(9,52mm)PARA CARO @2” CON TUERCAS Y
ARANDELAS

GRAPA PARA SUJECION DE CABLES O CANOS A PERFIL "C” PARA
UN DIAM: MAX [mm]: 60, IGUAL O SIMILAR AL MODELO G-03—60
DE SAMET.

PERFIL "C” PARA SUJECION DE BANDEJAS , MEDIDAS
44mm,ESPESOR DE CHAPA 2,1 mm

PERFIL "L” ALAS IGUALES 2"x2°x3/16” (50,8x50,8x4,76mm) (3,77

kg/m)

850 432Kg| PERFIL NORMAL "U” N°8 (8,64 kg/m)

5 1 13Kg | PERFIL NORMAL "U” N°6 (5,07kg/m)
= <IP.

VISTA' SUR (MIRANDO AL NORTE
AL NORTE) ( ) |PESO DESCRIPCION

VER NOTA 'E”

DETALLE "A” SJ27

200
150

COLUMNA IGNIFUGADA |
/%mx_mﬂmzqm o ” PERFIL IGNIFUGADO

" i EXISTENTE
TP,

¢z :
__ @%A\ X

/
o
350
=

W >zo_.>,_m®@
RE—

VISTA ANTERIOR VISTA LATERAL 1ZQ|
VISTA SUR _(MIRANDO

SJ21

PERFIL
METALICO DE PLATAFORMA
EXISTENTE

\

SOPORTE ELECTRICO
EXISTENTE

CANEROS ELECTRICOS

EXISTENTES \

==

COLUMNA IGNIFUGADA
EXISTENTE

ACERO AL CARBONO

=
)
0
-
(@)
(o]
a
o

SOPORTE ELECTRICO
EXISTENTE

SOPORTE_ELECTRICO

CANEROS ELECTRICOS ENISTENTE

EXISTENTES

ASTM A-36

CANEROS ELECTRICOS
EXISTENTES

ASTM A-36

SAE 1010
GALVANIZADO EN
CALIENTE(80micras)
SAE 1010
GALVANIZADO EN
CALIENTE(80micras)

*450

VER NOTA "E” VER NOTA "E’

CAREROS ELECTRICOS
EXISTENTES

380

TIP.

3

200

44mm x

TIP.

{

98Kg ASTM A—36

ASTM A-36
ASTM A-36
MATERIAL

451 7

630

VISTA SUPERIOR VISTA SUPERIOR *1000

VISTA SUPERIOR

CANTIDAD: 1
ESCALA 1/20

CANTIDAD: 1
ESCALA 1/25

CANTIDAD:4
ESCALA 1/20

CANTIDAD:1
ESCALA 1/25

CANTIDAD:1
ESCALA 1/25

CANTIDAD: 1
ESCALA 1/25

SJ22 SJ23 SJ24 SJ25 SJ26 SJ26A TR, | SJ28A

13/04/16 EMITIDO PARA CONSTRUCCION FNA RAP DLA

DIBUJO | PROYECTO

SICTEC sa.

APROBO |V' B" ING.

ANCAP

FECHA DESCRIPCION

VER NOTA "E" PERFIL VER NOTA "E" PERFIL TP,

Formato A1

PERFIL
METALICO DE PLATAFORMA
EXISTENTE

CANEROS_ELECTRICOS
EXISTENTES

SOPORTE_ELECTRICO
EXISTENTE

VER NOTA "E’
R

PERFIL
METALICO DE PLATAFORMA
EXISTENTE

CANEROS_ELECTRICOS
EXISTENTES

SOPORTE _ELECTRICO
EXISTENTE

—__ VER NOTA 'E"

METALICO DE PLATAFORMA
EXISTENTE

SOPORTE ELECTRICO
EXISTENTE

CAREROS ELECTRICOS
EXISTENTES

CANEROS_ELECTRICOS
EXISTENTES

METALICO DE PLATAFORMA
EXISTENTE

e SOPORTE ELECTRICO
\ EXISTENTE

VER NOTA "E"

VISTA ISOMETRICA ““

*930

. an
TP <50

PERFIL EXISTENTE 7

VER NOTA 6"

>

%@

EXISTENTE

PERFIL IGNIFUGADO
METALICO DE PLATAFORMA

VISTA SUR (MIRANDO AL NORTE)

REFINERIA LA TEJA”

ANCAP

—
SIC TECsa

OBRA: 4400000704
REEMPLAZO DE VALVULAS EN LA UNIDAD

Escala:
INDICADA

]
.

7
N

CRACKING CATALITICO REFINERIA LA TEJA

P&l N*:

Unidad: CRACKING CATALITICO

—

SERVICIOS, INGENIERIA Y
CONSTRUCCIONES TECNOLOGICAS S.A.
E—mail: ingenieria@sictec.com.ar

Web: www.sictec.com.ar
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ID: 71659

PARTE:
SOPORTES DE INSTRUMENTOS HOJA 1
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Fecha: 05/02/16 | ID:

Este documento es propiedad de ANCAP. No podrd ser reproducido, modificado o transferido
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Formato A2

SJ29

CANTIDAD:5
ESCALA 1/20

SJ30

CANTIDAD:2
ESCALA 1/15

SJ31

CANTIDAD:1

ESCALA 1/15

SJ32

CANTIDAD:1
ESCALA 1/15

REF.| N?PLANO

TITULO

ELEV.:123.575

ﬂwgwigm

7

*2000(VER NOTA "E")

@\

300

VISTA SUR (MIRANDO AL NORTE)
VISTA ESTE (MIRANDO AL OESTE)

CANERO DE SERNAL
DE POSICION

CANT.: 3
CANT.: 2

ELEV.:122.930

*1900(VER NOTA "E”)

DE POSICION

520

VISTA OESTE (MIRANDO AL ESTE)

TIP.

1900

DE
520

POSICION

VISTA OESTE (MIRANDO AL ESTE)

ELFV.:122.930

1900

850

VISTA SUR (MIRANDO AL NORTE)

ST-3174-01-IC-PL-IN-010

TENDIDO DE SENALES DE POSICION VALVULA 257-SV

ST-3174-01-IC—PL-IN-012

TENDIDO DE SENALES DE POSICION VALVULA 256-SV

ST-3174-01-IC—-PL-IN-013

TENDIDOS DE CANOS DE ACEITE VALVULA 256-SV

ST-3174-01-IC—PL-IN-014

TENDIDOS DE CANOS DE ACEITE VALVULA 257-SV

QP WIN| =

ST-3174-01-IC-PL-CI-003

SOPORTES DE INSTRUMENTOS HOJA 1

NOTAS:

D—EL CONTRATISTA DEBE

REFERENCIAS:

A CONSTRUIR
EXISTENTE
ocuLTo

PREVER AJUSTE EN OBRA
NIVEL DE PISO DE PLANTA

SJ33

CANTIDAD:4
ESCALA 1/10

SJ35

CANTIDAD:1
ESCALA 1/10

SJ37

CANTIDAD:1
ESCALA 1/10

ELEV.:130.750

PERFIL _EXISTENTE

*400(VER NOTA "E”)

VISTA SUR (MIRANDO AL NORTE)
VISTA ESTE (MIRANDO AL OESTE)

CANERO DE SERNAL
DE POSICION

CANT.: 2
CANT.: 2

SJ34

CANTIDAD:3
ESCALA 1/10

ELEV.:130.750
|

IIP.

PERFIL _EXISTENTE

*760(VER NOTA "E”)

( H uo%_om 93/4
( ngo $1/2

CANERO DE SERNAL
DE POSICION

VISTA OESTE (MIRANDO

AL ESTE)

*400(VER NOTA "E”)

PERFIL EXISTENTE

—
550

VISTA NORTE (MIRANDO AL SUR)

CANERO #1"

TOS .ELEV.:130.750

DE POSICION

ELEV.:130

VISTA EN PLANTA

.750

850

PERFIL EXISTENTE

P e

5 TIP.

360

A—LAS MEDIDAS SE VERIFICARAN Y AJUSTARAN EN OBRA.
B—LAS ELEVACIONES SE ENCUENTRAN TOMADAS RESPECTO AL NIVEL DE PLANTA 100.000
C—SE DEBERA PINTAR LA PERFILERIA

RA VERIFICAR EN OBRA LAS

100.000

INTERFERENCIAS
EXISTENTES A FIN DE PODER DETERMINAR EL PROCESO CONSTRUCTIVO
Y MONTAJE DE LOS SOPORTES.

E—EN EL MOMENTO DEL MONTAJE DE LOS SOPORTES, SE DEBERAN VARIAR LAS ALTURAS DE LOS SOPORTES
CON EL PROPOSITO DE LOGRAR LA PENDIENTE DEL 1% REQUERIDA. (VER REFERENCIA 3 Y 4)

ESQUEMA DE PINTURA (PARA TOOAS LAS PARTES METALICAS)

TAREA

DESCRIPCION

CANT.(Lts)

PREPARACION

DE SUPERFICIE

ELIMINACION DE SALES CON AGUA DULCE A PRESION
SIEMPRE QUE SE DETECTE SU PRESENCIA

ELIMINACION DE REBARBAS Y EXFOLIACIONES

CHORREADO ABRASIVO EN SECO Sa 2 % (UNE—EN ISO 8501-1)

S/RUGOTEST N3 BN 10a

RUGOSIDAD

RUGOSIDAD MEDIA (Ra) (12.5 micrones)

IMPRIMACION

ETIL SILICATO DE ZINC S/UNE 48293
1 CAPA DE 70 micrones DE ESPESOR

PARCHEO
CANTIDAD:1

LIMPIEZA Y CEPILLADO MECANICO/MANUAL DE ZONAS DE
SOLDADURAS Y ROZADURAS S/SSPC—SP-11

IMPRIMACION EPOXI RICA EN ZINC S/ UNE 48277

INTERMEDIA

1 CAPA DE 100 micrones DE ESPESOR S/ UNE 48295

EPOXI BICOMPONENTE DE ALTO ESPESOR CON HIERRO MICACEO

ACABADO

POLIURETANO ALIFATICO COLOR NARANJA (RAL 2004)
2 CAPAS DE 40 micrones DE ESPESOR C/U.
S/UNE 48274/CLH ST0504-B

*750

VISTA EN PLANTA

VISTA SUR (MIRANDO AL NORTE)

57 TIP,

6 | 2.5m |4,8Kg

PERFIL "L” ALAS IGUALES 17x17x1/4” (25x25,4x6,35mm) (2,22
kg/m)

ASTM A-36

U—BOLT @1/47(6,3mm) PARA CANO @3/4” CON TUERCAS Y
ARANDELAS

ASTM A-36

U—BOLT @3/167(4,7mm) PARA CANO @1/2” CON TUERCAS Y
ARANDELAS

ASTM A-36

U—-BOLT @1/4"(6,3mm) PARA CANO @17 CON TUERCAS Y
ARANDELAS

ASTM A-36

0,5Kg

PERFIL "L” ALAS IGUALES 2°x2°x3/16” (50,8x50,8x4,76mm) (3,77
kg/m)

ASTM A-36

SJ38 (SOPORTE TIPICO PARA AIRE DE INSTRUMENTOS)

CANTIDAD: 14
ESCALA: 1/5

280Kg

PERFIL NORMAL "U” N*8 (8,64 kg/m)

ASTM A-36

SJ36

CANTIDAD:1
ESCALA 1/10

PERFIL_EXISTENTE

*400(VER NOTA "E”)

VISTA NORTE (MIRANDO AL SUR)

125

1

/ PERFIL EXISTENTE

%ﬂﬂéw

h—

VISTA LATERAL

CARO 1/2”

PERFIL EXISTENTE

\

VISTA SUPERIOR

POS |CANT.|PESO

DESCRIPCION

MATERIAL

13,/04/16

EMITIDO PARA CONSTRUCCION

FNA

RAP DLA

REV. N*| FECHA

DIBUJO

PROYECTO| APROBO |V B’

ING.

DESCRIPCION

SICTEC sA. ANCAP

REFINERIA LA TEJA”

ANCA

— )
SIC TEC:sa

OBRA: 4400000704

REEMPLAZO DE VALVULAS EN LA UNIDAD

Escala:
INDICADA

—
-

7
N

CRACKING CATALITICO REFINERIA LA TEJA

P&l N°:

Unidad: CRACKING CATALITICO

—

SERVICIOS, INGENIERIA Y
CONSTRUCCIONES TECNOLOGICAS S.A.
E—mail: ingenieria@sictec.com.ar
Web: _www.Sictec.com.ar

ST-3174-01-IC—PL—CI-004-01A
ID: 71786

PARTE:

SOPORTES DE INSTRUMENTOS HOJA 2

PLANO N*

Fecha: 12/02/16 7 ID:
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