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4 |INST. SEG. INTRINSECA, SERAL ANALOGICA 1/2°NPT.| X |—| X 39 74
5 INST. SEG. INTRINSECA, SERAL ANALOGICA 3/4°NPT.| X [—| X 40 75
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7 INST. APE — SENAL ANALOGICA 3/4°NPT. X|—|X 42 77
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DESCRIPCION:

TIPICOS ELECTRICOS
HOJA DE REVISIONES
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NOTAS:

1_ ESTE ELABORADO GENERAL DEBE UTILIZARSE EN CONJUNTO CON EL CORRESPONDIENTE A CADA UNIDAD.
2_ ACOMETIDA A CAJA DE BORNES (INSTALACION CON PRENSA CABLES, UNIDADES NUEVAS).

AL MOMENTO DE ACOMETER A LAS CAJAS DE BORNES, A EFECTOS DE SIMPLIFICAR EL CONEXIONADO, SE SUGIERE OBSERVAR LAS SIGUIENTES REGLAS:
a) LOS CABLES A CONECTAR A LOS BORNES 1 A 20 (CAJAS DE 40 BORNES) O 1A 40 (CAJAS DE 80 BORNES) DEBEN ACOMETER A LA CAJA

POR EL LADO IZQUIERDO (FACE C) VISTA DESDE EL FRENTE Y LOS QUE CONECTEN ENTRE EL BORNE 21 Y EL 40 (CAJAS DE 40 BORNES)

O 41 A 80 (CAJAS DE 80 BORNES) POR EL LADO DERECHO (FACE D).

b) UNA VEZ DEFINIDOS LOS CABLES QUE ACOMETEN POR LA DERECHA O POR LA IZQUIERDA DE LA CAJA, DEBEN ORDENARSE EN FUNCION DEL BORNE

AL QUE IRAN CONECTADOS.

_ EL "COMMODITY CODE” INDICADO EN LAS ESPECIFICACIONES 2734—I-SP—000211 "INSTRUMENT CABLES” Y EN 2734—1-SP—000212 "INSTRUMENT JUNCTION BOXES”

REFIERE AL CODIGO UTILIZADO PARA ESE MISMO MATERIAL EN LA REMODELACION DE LA REFINERIA LA TEJA REALIZADO EN EL PERIODO 1991/1993.

4_ ACOMETIDA Y CABLEADO DE ALIMENTACION ELECTRICA POR ELE, EXCEPTO INDICADO ESPECIFICAMENTE.

5_ LAS BANDEJAS INDICADAS EN LOS DISTINTOS TIPICOS NO NECESARIAMENTE DEBEN INTERPRETARSE COMO LAS BANDEJAS TRONCALES.

NOTES:

ANCAP

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY
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AS1201

MINIMO
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE APTO PARA SEGURIDAD INTRINSECA. 1
2 CABLE SENAL ANALOGICA SEGURIDAD INTRINSECA. * ASO1PA.
3 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
4 ABRAZADERA PLASTICA. 10
TRES VUELTAS DE CABLE
NOTAS: ANCAP iI! A“H; TE CHINT
T?;lge ABB LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 2734—1-TE—000001 | PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 4
DESCRIPCION: INSTALACION CON SEGURIDAD INTRINSECA — SENAL ANALOGICA. |REV. [A | °| | | | OF
CONEXION A INSTRUMENTO 1/2”NPT. JOB B100/20134 27




AS3401

MINIMO
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE APTO PARA SEGURIDAD INTRINSECA. 1
2 CABLE SENAL ANALOGICA SEGURIDAD INTRINSECA. * ASO1PA.
3 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
4 ABRAZADERA PLASTICA. 10
TRES VUELTAS DE CABLE
NOTAS: ANCAP iI! A“H; TE CHINT
T?;l(.;E ABB LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 2734—1-TE—000001 | PAGE
TIPICOS ELECTRICOS S
DESCRIPCION: INSTALACION CON SEGURIDAD INTRINSECA — SENAL ANALOGICA. |REV. [A | °| | | | OF
CONEXION A INSTRUMENTO 3/4”NPT. JOB B100/20134 27




AE1201

MINIMO
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE APE. 1
2 CABLE SENAL ANALOGICA APE. * AEQ1PA.
3 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
4 ABRAZADERA PLASTICA. 10
TRES VUELTAS DE CABLE \
NOTAS: ANCAP | A“H; TE C HINT
TmE-;xgE ABB LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS

DESCRIPCION: INSTALACION APE, CLASE 1 Div. 2 Gr. B,D — SERNAL ANALOGICA.

CONEXION A INSTRUMENTO 1/2"NPT.
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AE3401

MINIMO
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE APE. 1
2 CABLE SENAL ANALOGICA APE. * AEQ1PA.
3 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
4 ABRAZADERA PLASTICA. 10
TRES VUELTAS DE CABLE \
NOTAS: ANCAP | A“H; TE C HINT
TmE-;xgE ABB LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS

DESCRIPCION: INSTALACION APE, CLASE 1 Div. 2 Gr. B,D — SERNAL ANALOGICA.

CONEXION A INSTRUMENTO 3/4"NPT.
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DS1201

MINIMO
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE APTO SEGURIDAD INTRINSECA. 1
2 CABLE SENAL DIGITAL. * DS01PA
3 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
4 ABRAZADERA PLASTICA. 10
TRES VUELTAS DE CABLE \
NOTAS: ANCAP EIE "“H; TE CHINT
T?;l(.;E ABB LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 2734—1-TE—000001 | PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 8
DESCRIPCION: INSTALACION CON SEGURIDAD INTRINSECA — SENAL DIGITAL REV. | A | °| | | | OF
CONEXION A INSTRUMENTO 1/2”NPT. JOB B100/20134 27




DS3401

MINIMO
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE APTO SEGURIDAD INTRINSECA. 1
2 CABLE SENAL DIGITAL. * DS01PA
3 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
4 ABRAZADERA PLASTICA. 10
TRES VUELTAS DE CABLE \
NOTAS: ANCAP iI! A“H; TE CHINT
T?;l(.;E ABB LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 2734—1-TE—000001 | PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 9
DESCRIPCION: INSTALACION CON SEGURIDAD INTRINSECA — SENAL DIGITAL REV. | A | °| | | | OF
CONEXION A INSTRUMENTO 3/4”NPT. JOB B100/20134 27




DE1201

MINIMO
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE APE. 1
2 CABLE SERAL DIGITAL APE. * DEOQ1PA
3 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
4 ABRAZADERA PLASTICA. 10

TRES VUELTAS DE CABLE \

NOTAS: ancap | B ABs| THECHINT

TEORINT  ABB LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

TEPGE
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY Y734 I TE—000001 | PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 10
DESCRIPCION: INSTALACION APE, CLASE 1 Div. 2 Gr. B,D — SENAL DIGiTAL.  |REV. [AJo[ T [ | | of
CONEXION A INSTRUMENTO 1/2”NPT. JOB B100/20134 27




DE3401

MINIMO
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE APE. 1
2 CABLE SENAL DIGITAL APE. * DEO1PA
3 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
4 ABRAZADERA PLASTICA. 10
TRES VUELTAS DE CABLE \
NOTAS: ANCAP | A“H; TE C HINT
TmE-;xgE ABB LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS

DESCRIPCION: INSTALACION APE, CLASE 1 Div. 2 Gr. B,D — SENAL DIGITAL.

CONEXION A INSTRUMENTO 3/4"NPT.
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ASTRUMENTO

TS1201

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE APTO SEGURIDAD INTRINSECA. 1
2 CABLE EXTENSION DE TERMOCUPLAS, SEGURIDAD INTRINSECA. S/NEC. VER NOTA 1.
3 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. S/NEC.
4 ABRAZADERA PLASTICA. 10

TRANSMISOR DE TEMPERATURA
0 MULTIPLEXOR.

NOTAS:

1_ TERMOCUPLA TIPO "J”: TSO1PAJ, TIPO DE CABLE SEGUN LISTA DE CABLES.

TERMOCUPLA TIPO "K”™:

TSO1PAK, TIPO DE CABLE SEGUN LISTA DE CABLES.

M snn

= ADD

TECOHINT ABB LUMNUS CREST
TEPGE

ANCAP

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

2734—1-TE-000001 | PAGE

DESCRIPCION: INSTALACION CON SEGURIDAD INTRINSECA — SENAL TERMOCUPLAS.| REV.

TIPICOS ELECTRICOS
CONEXIONES EN 1/2"NPT.
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MINIMO

TUUUUU U U U T

[

A CONFIRMAR

=

MULTIPLEXOR

\\K MULTIPLEXOR ASOCIADO.

000000000000770

TRES VUELTAS DE CABLE

I

UMTS1201

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE APE. 3
2 * XXXXXX. A CONFIRMAR
3 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
4 ABRAZADERA PLASTICA. 10

NOTAS:

ANCAP

% A DI

MDD
CREST

THCHINT

COMPARNIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS
CONEXION EN 1/2"NPT.

DESCRIPCION: INSTALACION CON SEGURIDAD INTRINSECA — MULTIPLEXOR.

2734—1-TE-000001

REV.

alof | [ ]

JOB

B100/20134

PAGE
13
OF
27




MULTIPAR PRENSACABLE
ASD4PN HOLD
ASO8PN HOLD
AS12PN HOLD
AS24PN HOLD

JBASO1

/ As \
7 \
(L [L D \_/ ”
ap
ap | |
CABLE SERAL ANALOGICA
oy ¥
V]
q p dp
qp dp @
JUNCTION BOX IEZE
qp dp
(S|
| ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
e IE 3B T | CABLE SENAL ANALOGICA SEGURIDAD INTRINSECA. D ASOTPA.
dlb ab 2 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
d b 3 ABRAZADERA PLASTICA. 10
d % 4 MULTICABLE SENAL ANALOGICA SEGURIDAD INTRINSECA. * AS**PN,
b = 5 ABRAZADERA PLASTICA. 10
o 6 PRENSA CABLE APTO PARA SEGURIDAD INTRINSECA. * HOLD.
7 PRENSA CABLE APTO PARA SEGURIDAD INTRINSECA. * HOLD.
8 CAJA DE BORNES. * JBADS408B/JBADS80B
MULTICABLE SERAL ANALOGICA
NOTAS:JBADS4OB CAJA CON 40 BORNES ANCAP u “'“H; TE C L T
JBADSB0B: CAJA CON 80 BORNES. repae umsomt | COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY »7341TE—000001 | PACE
TIPICOS ELECTRICOS 14
DESCRIPCION: ACOMETIDA A JUNCTION BOX Rev. [AJo] [ [ [ | oF
SENAL ANALOGICA CON SEGURIDAD INTRINSECA JOB B100/20134 27




MULTIPAR PRENSACABLE
AEQ4PN HOLD
AEO8PN HOLD
AE12PN HOLD
AE24PN HOLD

JBAEO1

/ AE \
7 \
(L [L ﬁ \_/ ”
ap
ap | |
CABLE SENAL ANALOGICA
v ¥
V]
q p dp
qp dp @
JUNCTION BOX {E b
qp dp
| ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
e dIE 3B T__|CABLE SENAL ANALOGICA APE. v AEQIPA.
dlb ab 2 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
d b 3 ABRAZADERA PLASTICA. 10
d % 4 MULTICABLE SERNAL ANALOGICA APE. *
b = 5 ABRAZADERA PLASTICA. 10
o 6 PRENSA CABLE APE. * HOLD
7 PRENSA CABLE APE. * HOLD
8 CAJA DE BORNES. * JBADE40B /JBADESOB
MULTICABLE SERAL ANALOGICA
NOTAS:JBADE4OB CAJA CON 40 BORNES ANCAP §-= “"“H; TE C L T
JBADEBOB: CAJA CON 80 BORNES. TEPGE RS COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY »734—|TE—000001 | PACE
TIPICOS ELECTRICOS 15
DESCRIPCION: ACOMETIDA A JUNCTION BOX Rev. [afo] [ [ [ | oF
SENAL ANALOGICA INSTALACION APE, CLASE 1 Div. 2 Gr. B,D. JOB | B100/20134 27




MULTIPAR PRENSACABLE
DS04PN HOLD
DS08PN HOLD
DS12PN HOLD
DS24PN HOLD

JBDSO1

/DS \
7 \
(L [L ﬁ \_/ ”
ap
ap | |
CABLE SENAL DIGITAL
v ¥
V]
q p dp
qp dp @
JUNCTION BOX {E b
qp dp
| ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
e dIE 3 T | CABLE SENAL DIGITAL SEGURIDAD INTRINSECA. ¥ DSOTPA
dlb ab 2 BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. *
d b 3 ABRAZADERA PLASTICA. 10
d % 4 MULTICABLE SENAL DIGITAL SEGURIDAD INTRINSECA. *
b = 5 ABRAZADERA PLASTICA. 10
o 6 PRENSA CABLE APTO PARA SEGURIDAD INTRINSECA. * HOLD
7 PRENSA CABLE APTO PARA SEGURIDAD INTRINSECA. * HOLD
8 CAJA DE BORNES. * JBADS408B/JBADS80B
MULTICABLE SERAL DIGITAL
NOTAS:JBADS4OB CAJA CON 40 BORNES ANCAP §-= “"“H; TE C L T
JBADSB80B: CAJA CON 80 BORNES. TEPGE RS COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY »734—|TE—000001 | PACE
TIPICOS ELECTRICOS 16
DESCRIPCION: ACOMETIDA A JUNCTION BOX Rev. [afo] [ [ [ | oF
SENAL DIGITAL CON SEGURIDAD INTRINSECA JOB B100/20134 27




MULTIPAR PRENSACABLE
DEO4PN HOLD
DEOBPN HOLD
DE12PN HOLD
DE24PN HOLD

JBDEO1

/ DE \
7 \
([ [L ﬁ \__/ ”
ap
ap I I
CABLE SENAL DIGITAL
v ¥
V]
q p dp
qp dp @
JUNCTION BOX 1Bk
qp dp
E ggg ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
e {IE 36 T | CABLE SERAL DIGITAL APE. v DEGTPA
e 3k 2 |BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. "
/ P 3 [ ABRAZADERA PLASTICA. 10
) % 4 |MULTICABLE SERAL DIGITAL APE. "
| 5 | ABRAZADERA PLASTICA. 10
Ik 6 |PRENSA CABLE APE. * HOLD
7 |PRENSA CABLE APE. * HOLD
8 [CAJA DE BORNES. P JBADE40B/JBADESOB
MULTICABLE SENAL DIGITAL
NOTAS:JBADE4OB CAJA CON 40 BORNES ANCAP §-= "“==== T'E C I T
JBADESOB: CAJA CON 80 BORNES. TEpGE R COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 73T~ 000001 | PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 17
DESCRIPCION: ACOMETIDA A JUNCTION BOX Rev. [afo] [ [ [ | oF
SERAL DIGITAL INSTALACION APE, CLASE 1 Div. 2 Gr. B,D. J0B | B100/20134 27




CABLO1

INSTRUMENTO

+ |0
- ®¥P1Tl—|z|z|o|smf\

MALLA AISLADA /

JUNCTION ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
BOX 1 IDENTIFICADOR DE CABLE. *
2 ESPAGUETI P.V.C. COLOR VERDE ¢ 1,5 . *
HHERBNEE Mi o

NOTAS: ancap | B ABs| THECHINT

TEORINT  ABB LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

TEPGE
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY »7341TE—000001 | PACE
TIPICOS ELECTRICOS 18
DESCRIPCION: DETALLE DE CONEXION Rev. [AJo] [ [ [ | oF
IDENTIFICACION Y TERMINACION PAR DE INSTRUMENTACION CON BLINDAJE EN JUNCTION BOX.[ JoB | B100/20134 27
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JUNCTION BOX

CABLO2

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 IDENTIFICADOR DE CABLE. *
2 TERMINAL TUBULAR PARA CABLE. *
3 TUBO TERMOCONTRAIBLE. *
4 ESPAGUETI DE P.V.C. COLOR VERDE, ¢ 1,5 mm. *

CAMPO

NOTAS:
1_ MULTIPARES TIPO DE/DS.

% A DI

ANCAP FAIPID

THCHINT

COMPARNIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS
DESCRIPCION: DETALLE DE CONEXION

MULTIPAR BLINDAJE POR PAR EN JUNCTION BOX

2734—1-TE-000001
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CABLO3

x
(@]
m
&
E ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
% 1 IDENTIFICADOR DE CABLE. *
= 2 TERMINAL TUBULAR PARA CABLE. *
3 ESPAGUETI DE P.V.C. COLOR VERDE, ¢ 1.5 mm. *
4 TUBO TERMOCONTRAIBLE. *
5 TUBO TERMOCONTRAIBLE. *
6 IDENTIFICADOR DE CABLES. *
g
=
<C
(@)
f“\,\/\
NOTAS: ANCAP EIE "“H; T E C H IN T
1 MULTIPARES TIPO AE/AS. Tﬁe‘”m“” COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 2734—-TE—000001 | PAGE
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DESCRIPCION: DETALLE DE CONEXION Rev. [afo] [ [ [ | oF
MULTIPAR CON BLINDAJE GLOBAL EN JUNCTION BOX JOB | B100/20134 27




A SER AJUSTADO EN OBRA
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CORTE "B—B"

MISCO1

NOTES:

ANCAP

TEPGE

M inn
S DD

THCHINT

COMPARNIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

DESCRIPCION:

TIPICOS ELECTRICOS

SOPORTE PARA JUNCTION BOX

2734—1-TE-000001
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VISTA FRONTAL

L—J

BANDEJA PARA CABLES
USAR SEGUN NECESIDAD

MISCO2

ITEM

DESCRIPCION

CANTIDAD

CODIGO

PERFIL "U” A.C. ASTM A—36, LAMINADO DIM. 4" x 1", 5/8" x 1/4".

PERFIL "L” A.C. ASTM A—36, LAMINADO DIM. 2° x 2" x 1/4".

BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES.

CHAPA LISA A.C. ASTM A—36 ESP.3/8" DIM. 250 x 250 mm.

(60 B4 [4N] LS B

BROCA 3/8"; AC. CARB.

OO % | %] % |*

VISTA LATERAL

NOTAS:

ANCAP L.I!

TECHINT
TEPGE

A DRI
MIrw

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

DESCRIPCION:

TIPICOS ELECTRICOS

SOPORTE PARA JUNCTION BOX

DETALLES ACOMETIDA CABLES

2734—1-TE-000001

Rev. [aJo] T T ]
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¢ COLUMNA
S — N
) < 4 «a : “ 4
Q|| =" L
( = A oY
&7 b 4 4 »
| M| “ s Pa 4
daey L, : 14mm
AJA DE EMPALMES S 7\ #

MISCO3

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 |PERFIL NORMAL U (50 x 38 x 5) mm A’ C". S/NEC.
2 |PERNO DE EXPANSION 83/8". 4
3 | BULON GABEZA HEXAGONAL G/ARANDELA PLANA Y GROOVE AT, #1/2” x LONG. 1 6

NOTAS

1_ MEDIDAS A AJUSTARSE SEGUN EL MODELO FINAL DE CAJA DE EMPALME ADQUIRIDA
2_ NECESIDAD DE APLICACION A DEFINIR EN OBRA.

ancar | I ABD

THCHINT

COMPARNIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

2734—1-TE-000001 | PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 23
DESCRIPCION: DETALLE DE MONTAJE Rev. [afo] [ [ 1 OF
SOPORTE P/CAJAS DE CONEXIONADO EN COLUMNA C/REVEST‘ DE HORMIGON. | yJoB B100 /20134 27




=

VER NOTA 1

AJA DE EMPALMES

er DETALLE 1

ESPESOR IGNIFUGADO

r
'
S
3
3

SOLDAR PERFIL
A COLUMNA

MISCO4

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 |PERFIL NORMAL U (50 x 38 x 5) mm A’ C". S/NEC.
2 | BULON CABEZA HEXAGONAL G/ARANDELA PLANA Y GROOVE ATC', #1/4°W x LONG. 1” 2

A VERIFICAR EN OBRA

DETALLE 1 g
#14mm— 7
Py hYnY
0 O

16.5

A (VER NOTA 2)

A+100

NOTAS:

2_ MEDIDAS A AJUSTARSE SEGUN DIMENSIONES DE COLUMNAS
3_ SELECCIONAR PERFIL SEGUN ESPESOR IGNIFUGADO.

1_ MEDIDAS A AJUSTARSE SEGUN EL MODELO FINAL DE CAJA DE EMPALME ADQUIRIDA

ANCAP =

A DI
MDD
CREST

THCHINT

COMPARNIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

DESCRIPCION:

TIPICOS ELECTRICOS
SOPORTE P/CAJAS DE CONEXIONADO EN COLUMNA

2734—1-TE-000001

Rev. [aJo] T T ]

JOB B100/20134

PAGE
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e

DETALLES DE SOPORTE DE BANDEJA PARA
|. ANCHO DE BANDEJA: 300mm

500

INTRUMENTOS:

Il. ANCHO DE BANDEJA: 150mm

280

250

A\ \

140

A\

BANDO1

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 |PERFIL NORMAL L (50 x 50 x 5) mm A’ C'. S/NEC.
2 | BULON 83/8"W x LONG. 1" Y TACO DE ANCLAJE. 2
3 | BANDEJA PORTACABLES A" G -
4 | CUPLA DE UNION P/BANDEJA. ALA. S/NEC.
5 | GRAMPA DE FIJACION DE BANDEJA PORTACABLES. S/NEC.

NOTAS:

1_ SI EL PERFIL ESTRUCTURAL SERA IGNIFUGADO LA POSICION FINAL DE LA BANDEJA DEBE

PREVER EL ESPESOR DEL CONCRETO.

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS

DESCRIPCION: SOPORTE DE BANDEJA PORTACABLES A ESTRUCTURAS.

2734—1-TE-000001

REV.

alof | [ ]

JOB

B100/20134

PAGE
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AS1202

_ cﬂﬂ )
g
o dgq
oo d
—od
o dq
oo d
—od
o d
g
o dq
‘V Al
=
TRANSMISOR p
o
[ e
[ e
[
[
e
(el
oo dq
sl @
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
T [PRENSA CABLE APTO PARA SEGURIDAD INTRINSECA. 3
2 | CABLE SERAL ANALOGICA SEGURIDAD INTRINSECA. . ASOTPA.
3 | BANDEJA, CANAL O PERFIL SOPORTE PARA CABLES. -
4 | ABRAZADERA PLASTICA. 30
INDICADOR
LOCAL
TRES VUELTAS DE CABLE
NOTAS: ancap | M Ass | TECHINT
[ ABS LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY y734 1 TE—000001 | PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 26
DESCRIPCION: INSTALACION CON SEGURIDAD INTRINSECA — SERAL ANALOGICA. |REV. [AJo[ T [ | | of
CONEXION A INSTRUMENTO 1/2”NPT. JOB B100/20134 27




TRANSMISOR
DE TEMPERATURA

TE3401

NEMA 7
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
T |PRENSA CABLE 1/2°NPT. 2
2 [CABLE .
3 __[NIPLE 3/4, LONG. MINIMA. 1
4 | ABRAZADERA PLASTICA. 40
5 [CAJA REDONDA 3/4” NPT, TIPO CUAT. 1
6 |PRENSA CABLE 3/4°NPT.
MUX
TRES VUELTAS DE CABLE
NOTAS: ANCAP EIE "“H; TE C H IN T
TnE-u;xgE ABS LUMNUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY y734 1 TE— 000001 | PACE
TIPICOS ELECTRICOS 27
DESCRIPCION: INSTALACION APE CLASE 1 DIV.2 Gr. B, D. Rev. [afo] [ [ [ | oF
TERMOCUPLA DOBLES — CONEXION EN 3/4” NPT. JOB | B100/20134 27




REVISION alBlof1]2]3] [REviSION alBlo1]2]3]| [REVISION AlBlof1]2]3
PAGINA N° DESCRIPCION REVISION PAGINA PAGINA N’ DESCRIPCION REVISION PAGINA PAGINA N’ DESCRIPCION REVISION PAGINA
1 CARATULA. X X 36 71
2 HOJA DE REVISIONES. X X 37 72
3 HOJA DE NOTAS. X X 38 73
4 |AS1211, CONEX. 1/2° NPT, SEGURIDAD INTRINSECA. | X X 39 74
5 |AS3411, CONEX. 3/4” NPT, SEGURIDAD INTRINSECA. | X X 40 75
6  |AE1211, CONEX. 1/2” NPT, CL. |, DIV. 2, GR. C y D.| X X 41 76
7 |AE3411, CONEX. 3/4” NPT, CL. I, DIV. 2, GR. C y D.| X X 42 77
8  |DS1211, CONEX. 1/2" NPT, SEGURIDAD INTRINSECA. | X X 43 78
9 |DS3411, CONEX. 3/4” NPT, SEGURIDAD INTRINSECA. | X X 44 79
10 |DE1211, CONEX. 1/2" NPT, CL. I, DIV. 2, GR. C y D.| X X 45 80
11 |DE3411, CONEX. 3/4” NPT, CL. I, DIV. 2, GR. C y D.| X X 46 81
12 |TS1211, CONEX. 1/2" NPT, SEGURIDAD INTRINSECA. | X X 47 82
13 |TS1212, CONEX. 1/2" NPT, SEGURIDAD INTRINSECA. | X X 48 83
14 |TE1211, CONEX. 1/2" NPT, CL. I, DIV. 2, GR. C y D.| X X 49 84
15 |TE1212, CONEX. 1/2° NPT, CL. I, DIV. 2, GR. C y D.| X X 50 85
16 |JBADSO1, ACOM. 2° NPT, SEGURIDAD INTRINSECA. | X X 51 86
17 |JBADS02, ACOM. 1 1/2" NPT, SEGURIDAD INTRINSECA.| X X 52 87
18 |JBADSO3, ACOM. 1 1/2", 1" NPT, SEG. INTRINSECA. | X X 53 88
19 |JBADS04, ACOM. 1 1/2%, 2x1” NPT, SEG. INTRINSECA. | )X X 54 89
20  |JBADEO1, ACOM. 2" NPT, CL I, DIV. 2, GR. C y D. | X X 55 90
21 |JBADE02, ACOM. 1 1/2" NPT, CL. I, DIV. 2, GR. C y D.| X X 56 91
22 |JBADEO3, ACOM. 1 1/2%, 1" NPT, CL I, DIV. 2, GR. C y D.| X X 57 92
23 |JBADEO4, ACOM. 1 1/2", 2" NPT, CL. I, DIV. 2, GR. C y D, X X 58 93
24 |MISCO1, SOPORTE PARA JUNCTION BOX. X X 59 94
25 |AE1221, CONEX. 1/2" NPT, CL. I, DIV. 1, GR. C y D. X 60 95
26 |AE3421, CONEX. 3/4" NPT, CL I, DIV. 1, GR. C y D. X 61 96
27 |DE1221, CONEX. 1/2" NPT, CL. I, DIV. 1, GR. C y D. X 62 97
28  |DE3421, CONEX. 3/4” NPT, CL. |, DIV. 1, GR. C y D. X 63 98
29 MISC02, CL. I, DIV. 1, GR. C y D, MED. TKS. X 64 99
30 65 100
31 66 101
32 67 102
33 68 103
34 69 104
35 70 105
NOTES: THCHINT

ANCAP

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

DESCRIPCION:

TIPICOS ELECTRICOS
HOJA DE REVISIONES

2734—-1-TE-000002
REV. [Alo] | | |
JOB | B100,/20134
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NOTES:

ANCAP

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

2734—1-TE-000002

DESCRIPCION:

TIPICOS ELECTRICOS

REV. [Alo] | | |

JOB B100,/20134

PAGE
3
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INSTRUMENTO (TIP.)

ACOMETIDA
ALTERNATIVA

AST1211

0N O WHIN|—

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 1/2” NPT, ESTANCO. 2 AHCOMJBOO5000NNAQ26
CANO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON PVC, 1/27, ESTANCO. 0.5 m AGGJP0O00000050000026
BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2"NPT x 3/4°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBOO7005NNAO26
DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2" NPT, ESTANCO. 1 SCDREJISMOOO5N0O13000
CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 3/4” NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
ENTREROSCA, AC. GALVANIZADO 1/2" NPT, ESTANCO. S/NEC. AAENTJBOO5000NA1026
CODO 90* H-H, AC. GALVANIZADO, 1/2" NPT, ESTANCO. S/NEC. AACO9JBOOS000NA1026
CANO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 3/4” NPT. S/NEC. ACCRIJBA1S40007N2

NOTAS:

ANCAP

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS

DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO ANALOGICO

CONEXIONES 1/2” NPT — CON SEGURIDAD INTRINSECA.

2734—1-TE—000002 |PAGE

REV. [Alo] | | |

JOB B100,/20134
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INSTRUMENTO (TIP.)

AS3411

@\ ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
T [ CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 3/4 NPT, ESTANCO. 2 AHCOMJBO07000NNAGZ6
@/ ﬁ \@ 2 | CARO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON P\C, 3/47, ESTANCO. 0.5 m AGGJP000000070000026
@ 3 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2°NPT x 3/4°NPT, ESTANCO. 1 AABURJBOO7005NNAO26
4 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2” NPT, ESTANCO. 1 SCDREJISMOOO5NO13000
5 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T’, 3/4° NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
/@ 6 | ENTREROSCA, AC. GALVANIZADO 3/4” NPT, ESTANCO. S/NEC. | AAENTJBOO7000NA1026
7 | coDO 90° H-H, AC. GALVANIZADO 3/4” NPT, ESTANCO. S/NEC. | AACO9JBOO7000NA1026
@/ 8 | CARO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 3/4” NPT. S/NEC. | ACCRIJBA1S40007N2
ACOMETIDA X/CD
ALTERNATIVA
NOTAS: ANCAP TECHINT
COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY Y7341 TE— 000002 |PACE
TIPICOS ELECTRICOS 5
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO ANALOGICO REV. [Alo] | | | | oF

CONEXIONES 3/4” NPT — CON SEGURIDAD INTRINSECA.

JOB B100,/20134 29




INSTRUMENTO (TIP.)

457 MAX.

(TIP.)

o
:

AE1211

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
T | NPLE, AC. GALVANIZADD, 1/2° NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 2 AANIPJBOO5000NAT036
2 | UNION DOBLE H=H, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, APE. 1 UDJAZHHOO5NBO36000N
3 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1/2° NPT, APE. 1 SESDSAFIHHOO5N000036
j 4 | CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, ESTANCO. 2 AHCOMJBOO5000NNAQ26
_/® :/@ 5 | CARO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON PVC, 1/2°, ESTANCO. 05 m AGGJP0O00000050000026
T 6 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2°NPT x 3/4°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBOO7005NNAO26
—+ —+ 7 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2° NPT, ESTANCO. 1 SCDREJISMOO05NO13000
@/ /\ @/ /\ 8 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T’, 3/4° NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
VAN 9 |cODO 90" M—M, ACERO GALVANIZADO 1/2° NPT, APE. s/NEC. AACO9JB005000NAT036
£ _,\@\ - 10 | CARO TIPO CONDUIT, ACERO GALVANIZADO, 3/4" NPT. s/NEC. ACCRIJBA1S40007N2
NOTAS: ANGAP TECHINT
COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 77341 TE— 000002 |PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 6
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO ANALOGICO REV. [Alo] | | | | oF
CONEXIONES 1/2” NPT, CL I DIV 2, GR C y D JOB | B100/20134 29




INSTRUMENTO (TIP.)

(TIP.)

457 MAX.

AE3411

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 | NPLE, AC. GALVANIZADO, 3/4° NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 2 AANIPJBO07000NAT036
2 | UNION DOBLE H-H, AC. GALVANIZADO, 3/4" NPT, APE. 1 UDJAZHHOO7NBO36000N
3 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 3/4" NPT, APE. 1 SESDSAFIHHO07NO00036
) 4 | CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 3/4” NPT, ESTANCO. 2 AHCOMJBOO7000NNAQ26
_/® :/@ 5 | CARO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON P\C, 3/47, ESTANCO. 05 m AGGJP0O00000070000026
T 6 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2°NPT x 3/4°NPT, ESTANCO. 1 AABURJBOO7005NNAO26
—+ —+ 7 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2° NPT, ESTANCO. 1 SCDREJISMOO05NO13000
@/ /\ @/ 8 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T’, 3/4° NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
VAN 9 |CODO 90" M—M, ACERO GALVANIZADO 3/4° NPT, APE. s/NEC. AACO9JB007000NAT036
JAN a _,\@\ 10 | CARO TIPO CONDUIT, ACERO GALVANIZADO, 3/4" NPT. s/NEC. ACCRIJBA1S40007N2
NOTAS: ANGAP TECHINT
COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 77341 TE— 000002 |PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 7
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO ANALOGICO REV. [Alo] | | | | oF

CONEXIONES 3/4” NPT, CL I DIV 2, GR C y D

JOB B100,/20134 29




INSTRUMENTO (TIP.)

ACOMETIDA
ALTERNATIVA

DS1211

0N O WHIN|—

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 1/2” NPT, ESTANCO. 2 AHCOMJBOO5000NNAQ26
CANO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON PVC, 1/27, ESTANCO. 0.5 m AGGJP0O00000050000026
BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2"NPT x 3/4°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBOO7005NNAO26
DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2" NPT, ESTANCO. 1 SCDREJISMOOO5N0O13000
CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 3/4” NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
ENTREROSCA, AC. GALVANIZADO 1/2" NPT, ESTANCO. S/NEC. AAENTJBOO5000NA1026
CODO 90* H-H, AC. GALVANIZADO, 1/2" NPT, ESTANCO. S/NEC. AACO9JBOOS000NA1026
CANO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 3/4” NPT. S/NEC. ACCRIJBA1S40007N2

NOTAS:

ANCAP

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS

DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO DIGITAL

CONEXIONES 1/2” NPT — CON SEGURIDAD INTRINSECA.

2734—1-TE—000002 |PAGE

REV. [Alo] | | |

JOB B100,/20134
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INSTRUMENTO (TIP.)

DS3411

@\ ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
7 | CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 3/4 NPT, ESTANCO. 2 AHCOMJBOO7000NNAO26
@/ ﬁ \@ 2 | CANO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON PVC, 3/4”, ESTANCO. 0.5 m AGGJPO00000070000026
@ 3 | BUK REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2°NPT x 3/4"NPT, ESTANCO. 1 AABURJBOO7005NNAO26
4 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2° NPT, ESTANCO. 1 SCDREJISMOO05NO13000
5 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T’, 3/4° NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
/@ 6 | ENTREROSCA, AC. GALVANIZADO 3/4° NPT, ESTANCO. s/NEC. AAENTJBO07000NAT026
7 | CODO 90" H—H, AC. GALVANIZADO 3/4” NPT, ESTANCO. s/NEC. AACO9JB007000NAT026
@/ 8 | CARO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 3/4” NPT. s/NEC. ACCRIJBA1S40007N2
ACOMETIDA X/CD
ALTERNATIVA
NOTAS: ANGAP TECHINT
COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 77341 TE— 000002 |PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 9
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO DIGITAL REV. [Alo] | | | | oF

CONEXIONES 3/4” NPT — CON SEGURIDAD INTRINSECA.

JOB B100,/20134 29




INSTRUMENTO (TIP.)

457 MAX.

(TIP.)

o
:

DE12711

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
T | NPLE, AC. GALVANIZADD, 1/2° NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 2 AANIPJBOO5000NAT036
2 | UNION DOBLE H=H, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, APE. 1 UDJAZHHOO5NBO36000N
3 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1/2° NPT, APE. 1 SESDSAFIHHOO5N000036
j 4 | CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, ESTANCO. 2 AHCOMJBOO5000NNAQ26
_/® :/@ 5 | CARO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON PVC, 1/2°, ESTANCO. 05 m AGGJP0O00000050000026
T 6 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2°NPT x 3/4°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBOO7005NNAO26
—+ —+ 7 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2° NPT, ESTANCO. 1 SCDREJISMOO05NO13000
@/ /\ @/ /\ 8 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T’, 3/4° NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
VAN 9 |cODO 90" M—M, ACERO GALVANIZADO 1/2° NPT, APE. s/NEC. AACO9JB005000NAT036
£ _,\@\ - 10 | CARO TIPO CONDUIT, ACERO GALVANIZADO, 3/4" NPT. s/NEC. ACCRIJBA1S40007N2
NOTAS: ANGAP TECHINT
COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 77341 TE— 000002 |PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 10
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO DIGITAL REV. [Alo] | | | | oF
CONEXIONES 1/2” NPT, CL I DIV 2, GR C y D JOB | B100/20134 29




INSTRUMENTO (TIP.)

(TIP.)

457 MAX.

DE3411

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 | NPLE, AC. GALVANIZADO, 3/4° NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 2 AANIPJBO07000NAT036
2 | UNION DOBLE H-H, AC. GALVANIZADO, 3/4" NPT, APE. 1 UDJAZHHOO7NBO36000N
3 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 3/4" NPT, APE. 1 SESDSAFIHHO07NO00036
) 4 | CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 3/4” NPT, ESTANCO. 2 AHCOMJBOO7000NNAQ26
_/® :/@ 5 | CARO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON P\C, 3/47, ESTANCO. 05 m AGGJP0O00000070000026
T 6 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2°NPT x 3/4°NPT, ESTANCO. 1 AABURJBOO7005NNAO26
—+ —+ 7 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2° NPT, ESTANCO. 1 SCDREJISMOO05NO13000
@/ /\ @/ 8 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T’, 3/4° NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
VAN 9 |CODO 90" M—M, ACERO GALVANIZADO 3/4° NPT, APE. s/NEC. AACO9JB007000NAT036
JAN a _,\@\ 10 | CARO TIPO CONDUIT, ACERO GALVANIZADO, 3/4" NPT. s/NEC. ACCRIJBA1S40007N2
NOTAS: ANGAP TECHINT
COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 77341 TE— 000002 |PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 1
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO DIGITAL REV. [Alo] | | | | oF

CONEXIONES 3/4” NPT, CL I DIV 2, GR C y D

JOB B100,/20134 29




131211

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
7 | CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, ESTANCO. 2 AHCOMJBOO5000NNAGZ6
2 | CANO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON PVC, 1/2°, ESTANCO. 0.5 m AGGJPO00000050000026
3 | BUKE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2°NPT x 3/4°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBOO7005NNAO26
4 | DRENADOR RESPIRADOR, ACERO INOXIDABLE, 1/2” NPT, ESTANCO. 1 SCDREJISMOOO5NO13000
5 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 3/4” NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
6 | ENTREROSCA, AC. GALVANIZADO 1/2° NPT, ESTANCO. S/NEC. | AAENTJBOO5000NA1026
7 [ CODO 90" H-H, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, ESTANCO. S/NEC. | AACO9JBOO5000NA1026
/® 8 | CARO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 3/4” NPT. S/NEC. | ACCRIJBA1S40007N2
ACOMETIDA
ALTERNATIVA
COMPARIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY Y7341 TE— 000002 |PACE
TIPICOS ELECTRICOS 12
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO REV. [Alo] | | | | oF
CONEXIONES 1/2” NPT — CON SEGURIDAD INTRINSECA. JOB | B100,/20134 XX




| CONTINUA EN AS 1211 _

>

TRANSMISOR

151212

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 1/2” NPT, ESTANCO. 4 AHCOMJBOO5000NNAQ26
2 CANO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON PVC, 1/27, ESTANCO. 1 m AGGJP0O00000050000026
3 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2"NPT x 3/4°NPT, ESTANCO. 4 AABURJBOO7005NNAO26
4 DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2" NPT. 2 SCDREJISMOOO5N0O13000
5 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 3/4” NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAJIDOTNOQ7013000
6 CANO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 3/4” NPT. S/NEC. ACCRIJBA1S40007N2

NOTAS:

ANCAP

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO

CONEXIONES 1/2” NPT — CON SEGURIDAD INTRINSECA.

2734—-1-TE-000002
REV. [Alo] | | |
JOB | B100,/20134
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TET211

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
T [NIPLE, AC. GALVANIZADO, 1/Z NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 2 AANIPJB005000NAT036
2 | UNION DOBLE H—H, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, APE. 2 UDJAZHHOOSNBO36000N
3 |SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1/2 NPT, APE. 2 SESDSAFIHHOO5NO00036
4 | CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, ESTANCO. 2 AHCOMJBOO5000NNAQ26
5 | CARO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON PVC, 1/2, ESTANCO. 05 m AGGJPO00000050000026
6 | BUKE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2'NPT x 3/4°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBOO7005NNAO26
7 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2° NPT, ESTANCO. 1 SCDREJISMOOO5NO13000
8 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T’, 3/4° NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
9 | CODO 90° M=M, ACERO GALVANIZADO 1/2° NPT, APE. S/NEC. | AACO9JBOO5000NA1036
10 | CARO TIPO CONDUIT, ACERO GALVANIZADO, 3/4” NPT. S/NEC. | ACCRIJBA1S40007N2
NOTAS: ANCAP TECHINT
COMPARIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY Y7341 TE— 000002 |PACE
TIPICOS ELECTRICOS 14
DESCRIPCION: ACOMETIDA A TERMOCUPLA REV. [Alo] | | | | oF

CONEXIONES 1/2” NPT, CL I DIV 2, GR C y D

JOB B100,/20134 XX




CONTINUA EN AS 1211 _
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TET1212

N
|-
F——— ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 NIPLE, AC. GALVANIZADO, 1/2” NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 2 AANIPJBOO5000NA1036
2 UNION DOBLE H—H, AC. GALVANIZADO, 1/2” NPT, APE. 2 UDJAZHHOO5NBO36000N
3 SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1/2" NPT, APE. 2 SESDSAFIHHOO5NO00036
4 | CONECTOR RECTO MACHO, AC. GALVANIZADO, 1/2" NPT, ESTANCO. 4 AHCOMJBOO5000NNAO26
5 CANO METALICO FLEXIBLE, RECUBIERTO CON PVC, 1/2", ESTANCO. 1m AGGJP000000050000026
6 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1/2"NPT x 3/4"NPT, ESTANCO. 4 AABURJBOO7005NNA026
7 DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2" NPT, ESTANCO. 2 SCDREJISMOO05N013000
8 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 3/4” NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAJIDOOTNOO7013000
9 CODO 90° M—M, ACERO GALVANIZADO 1/2” NPT, APE. 2 AACO9JBO05000NA1036
10 | CARO TIPO CONDUIT, ACERO GALVANIZADO, 3/4" NPT. S/NEC. ACCRIJBA1S40007N2
NOTAS: ANCAP TECHINT
COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 9734 |- TE—000002 |PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 15
DESCRIPCION: ACOMETIDA A TERMOCUPLA Y TRANSMISOR REV. | A | 0 | | | | OF
CONEXIONES 1/2" NPT, CL I DIV 2, GR C y D JOB B100,/20134 XX
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JUNCTION BOX

!

AL INSTRUMENTO

AW

I

|

1
EDL+——A SALA DE CONTROL POR BANDEJA

'
<

NPT

1250

JBADSO1

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "L", 2" NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAAKDOOLNO17013000
2 NIPLE, AC. GALVANIZADO, 2" NPT, LARGO 100 mm, ESTANCO. 2 AANIPJBO17000NA1031
3 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 2" NPT, ESTANCA. 2 CCAOAKAJIDOOTNO17013000
4 CARO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 2" NPT. S/NEC. ACCRIJBA1S40017N2
5 DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2" NPT, ESTANCO. 2 SCRREJISMOOO5N0O13000
6 UNION DOBLE H-H, AC. GALVANIZADO, 2" NPT, ESTANCO. 2 UDJAZHHO17NLO26000N
7 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 2°NPT x 1/2°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBO17005NNAQO26
8 JUNCTION BOX. 1 VER NOTA.

NOTAS:

JBADS40BRU_40 BORNES
JBADS80BRU_80 BORNES

ANCAP

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS
DESCRIPCION: CAJA DE CONEXIONADO

ACOMETIDA 2” NPT — CON SEGURIDAD INTRINSECA

2734—1-TE-000002

REV.

Al [ ][]

JOB

B100/20134

PAGE
16
OF
24




I
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@\ T -+ g ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
| | | |
@\ . . 1 ' - T | CAJA OVALADA, ALUMINIO, "L, 1 1/2° NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAAKDOOLNO13013000
2 |NIPLE, AC. GALVANIZADO, 1 1/2" NPT, LARGO 100 mm, ESTANCO. 2 AANIPJBO13000NAT031
3 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, "T, 1 1/2" NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAJIDOOTNO13013000
4 | CARO CONDUIT, AC. GALVANIZADO 1 1/2°NPT. S/NEC. ACCRIJBATS40013N2
5 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2” NPT, ESTANCO. 2 SCDREJISMOOO5N013000
6 | UNION DOBLE H-H, AC. GALVANIZADO, 1 1/2” NPT, ESTANCO. 2 UDJAZHHO13NLO26000N
7 | BUKE REDUCCION, AC. GALVANIZADO 1 1/2°NPT x 1/2°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBOT3005NNA026
8 | JUNCTION BOX. 1 VER NOTA
9 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 2°NPT x 1 1/2°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBO17013NNA026
NPT
NOTAS:JBADS4OBRU 40 BORNES ANCAP I
— COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
JBADS80BRU_80 BORNES
TIPICOS ELECTRICOS 17
DESCRIPCION: CAJA DE CONEXIONADO Rev. [A] [ [ [ | | oF

ACOMETIDA 1 1/2” NPT — CON SEGURIDAD INTRINSECA.

JOB B100/20134 24




JUNCTION BOX

I

o
(9o

@j—f—e AL INSTRUMENTO

ZKA SALA DE CONTROL| POR BANDEJA.

JBADSO3

O
7 C | g ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
' ' f 1 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "L", 1° NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAAKDOOLNO09013000
2 | NIPLE, AC. GALVANIZADO, 1" NPT, LARGO 100 mm, ESTANCO. 1 AANIPJBOO900ONA1026
3 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 1” NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO9013000
4 | CANO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 1" NPT. S/NEC. ACCRIJBA1S40009N2
5 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2” NPT, ESTANCO. 2 SCDREJISMOO05N013000
6 | UNION DOBLE H—H, AC. GALVANIZADO, 1" NPT, ESTANCO. 1 UDJAZHHOO9NLO26000N
7 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1’NPT x 1/2°NPT, ESTANCO. 1 AABURJBO0O9005NNAO26
8 | JUNCTION BOX. - VER NOTA
9 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO 2°NPT x 1°NPT, ESTANCO. 1 AABURJBO17009NNA0O26
NPT 10 | CAJA OVALADA, ALUMINIO TIPO "L”, 1 1/2" NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAAKDOOLNO13013000
11 | NIPLE, AC. GALVANIZADO, 1 1/2” NPT, LARGO 100 mm, ESTANCO. 1 AANIPJBO13000NA1026
/ 12 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 1 1/2” NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNO13013000
13 | CANO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 1 1/2” NPT. S/NEC ACCRIJBA1S40013N2
14 | UNION DOBLE H—H, AC. GALVANIZADO, 1 1/2” NPT, ESTANCO. 1 UDJAZHHO13NLO26000N
15 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1 1/2°NPT x 1/2°NPT, ESTANCO. 1 AABURJBO13005NNA026
16 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 2°NPT x 1 1/2°NPT, ESTANCO 1 AABURJBO17013NNA026
NOTAS:JBADS4OBRU 40 BORNES ANCAP T E C I T
JBADSBOBRU 80 BORNES COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
TIPICOS ELECTRICOS 18
DESCRIPCION: CAJA DE CONEXIONADO Rev. [A] [ [ [ | | oF

ACOMETIDA 1 1/2” NPT — 1”7 NPT — CON SEGURIDAD INTRINSECA.

JOB B100/20134 24
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JUNCTION BOX

AL INSTRUMENTO

- L2d

S TSI

D>
(
E————— AL INSTRUMENTO

gg@i—eA SALA DE CONTROL| POR BANDEJA.

JBADSO4

O
AW | g ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
' ' ' f 1 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T" 1° NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAAKDOOLNO09013000
2 | NIPLE, ACERO GALVANIZADO, 1” NPT, LARGO 100 mm, ESTANCO. 2 AANIPJBOO9000NA1031
@\“ , T 3 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 1” NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAJIDOOTNOO9013000
' ' 4 | CANO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 1" NPT. S/NEC ACCRIJBA1S40009N2
@\5 5 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2” NPT. 3 SCDREJISMOO05N013000
6 | UNION DOBLE H—H, AC. GALVANIZADO, 1" NPT, ESTANCO. 2 UDJAZHHOO9NLO26000N
@/ 7 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO 1” NPT x 1/2” NPT, ESTANCO. 2 AABURJBO0O9005NNAO26
8 | JUNCTION BOX. - VER NOTA
9 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO 2°NPT x 1°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBO17009NNA0O26
NPT 10 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "L”, 1 1/2” NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAAKDOOLNO13013000
11 | NIPLE, AC. GALVANIZADO, 1 1/2” NPT, LARGO 100 mm, ESTANCO. 1 AANIPJBO13000NA1031
/ 12 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 1 1/2” NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNO13013000
13 | CANO CONDUIT, DE AC. GALVANIZADO, 1 1/2" NPT. S/NEC ACCRIJBA1S40013N2
14 | UNION DOBLE H—H, AC. GALVANIZADO, 1 1/2” NPT, ESTANCO. 1 UDJAZHHO13NLO26000N
15 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1 1/2°NPT x 1/2°NPT, ESTANCO. 1 AABURJBO13005NNA026
16 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 2°NPT x 1 1/2” NPT, ESTANCO. 1 AABURJBO17013NNA026
NOTAS:JBADS4OBRU 40 BORNES ANCAP T E C I T
JBADSBOBRU 80 BORNES COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
TIPICOS ELECTRICOS 19
DESCRIPCION: CAJA DE CONEXIONADO Rev. [A] [ [ [ | | oF

ACOMETIDA 1 1/2” NPT — 2 x 1" NPT — CON SEGURIDAD INTRINSECA.

JOB B100/20134 24
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@\ T -+ g ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
| | | |
' ' ' ' o 7 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "L, 2" NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAAKDOOLNO17013000
2 | NIPLE, AC. GALVANIZADO, 2" NPT, APE, LONGITUD 100 mm. 2 AANIPJBO17000NAO36
3 | SELLADOR H—V, ALUMINIO, 2" NPT, APE. 2 SESDSAFIHHO17N000036
4 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 2° NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAJIDOOTNO17013000
5 | CANO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 2" NPT. S/NEC ACCRIJBA1S40017N2
6 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE 1/2” NPT, ESTANCO. 2 SCREJISMOOO5N013000
7 | UNION DOBLE H-H, AC. GALVANIZADO, 2” NPT, APE. 2 UDJAZHHO17NBO36000N
8 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 2°NPT x 1/2°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBO17005NNA026
9 | JUNCTION BOX. 1 VER NOTA
NPT
NOTAS: JBADE40OBRU_40 BORNES ANCAP I
— COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
JBADESOBRU_80 BORNES
TIPICOS ELECTRICOS 20
DESCRIPCION: CAJA DE CONEXIONADO Rev. [A] [ [ [ | | oF

ACOMETIDA 2” NPT, CL I, DIV 2, GR C y D.

JOB B100/20134 24




JUNCTION BOX

I

JBADEOZ

<C
el
L
[am)
=
<C
m
[
g
%) @‘k 1
(@) (@)
= T T @ £
] —— p— 5 o
% | O (=
= 50— - =
% e >
=z <C <C
< @\—— -+ v M~ ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
<C Lo
A |~ ~ 1 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "L”, 1 1/2” NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAAKDOOLNO13013000
1 il 2 | NIPLE, AC. GALVANIZADO, 1 1/2” NPT, APE, LONGITUD 100 mm. 2 AANIPJBO13000NA036
@\ - 3 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1 1/2” NPT, APE. 2 SESDSAFIHHO13N000036
@\ Va < o 4 | CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO “T", 1 1/2” NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAJIDOOTNO13013000
| | | | - 5 | cANO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 1 1/2" NPT. S/NEC ACCRIJBA1S40013N2
é é 6 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE 1/2” NPT, ESTANCO. 2 SCREJISMOOO5NO13000
7 | UNION DOBLE H—H, AC. GALVANIZADO, 1 1/2" NPT, APE. 2 UDJAZHHO13NBO36000N
@/ 8 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1 1/2°NPT x 1/2°NPT, ESTANCO. 2 AABURJBO13005NNA026
9 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 2°NPT x 1 1/2°NPT, ESTANCO 2 AABURJBO17013NNA026
10 | JUNCTION BOX. 1 VER NOTA
NPT
NOTAS:JBADE4OBRU 40 BORNES ANCAP ][
— COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
JBADEBOBRU_80 BORNES
TIPICOS ELECTRICOS 21
DESCRIPCION: CAJA DE CONEXIONADO Rev. [A] [ [ [ | | oF
ACOMETIDA 1 1/2” NPT, CL 1, DIV Il, GR D JOB B100/20134 24




JBADEOS

JUNCTION BOX

@ék
A SALA DE CONTROL POR BANDEJA
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= C = ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
< - -+ M~ 1 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "L”, 1" NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAAKDOOLNOO9013000
@/ \@ @ 2 |NIPLE, AC. GALVANIZADO, 1" NPT, APE, LONGITUD 100 mm. 1 AANIPJBO0900ONAO36
% 3 SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1" NPT, APE. 1 SESDSAFIHHOO9NOOO036
T T o 4 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 1" NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNOO9013000
€1 1 /@ N 5 CANO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 17 NPT. S/NEC ACCRIJBA1S40009N2
| | S 6 DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE 1/2" NPT, ESTANCO. 2 SCREJISMOO0OSN0O13000
é é} 7 UNION DOBLE H-H, AC. GALVANIZADO, 1" NPT, APE. 1 UDJAZHHOO9NBO36000N
8 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1"NPT x 1/2"NPT, ESTANCO. AABURJBOO9005NNAO26
@/ @ 9 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 2"NPT x 1”NPT, ESTANCO. AABURJB0O17009NNA026
@ 10 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "L, 1 1/2" NPT, ESTANCO. CCAOAKAAKDOOLNO13013000

1A NIPLE, AC. GALVANIZADOQ, 1 1/2" NPT, APE, LONGITUD 100 mm. AANIPJB0O13000NAQ36

12 SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1 1/2" NPT, APE. SESDSAFIHHO13N000036

13 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 1 1/2" NPT, ESTANCO. CCAOAKAJIDOOTNO13013000

14 CANO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 1 1/2" NPT. ACCRIUBA1S40013N2

w
~
oo Zalalalal oo
m
(@}

15 UNION DOBLE H—H, AC. GALVANIZADO, 1 1/2" NPT, APE. UDJAZHHO13NBO36000N

NPT 16 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1 1/2'NPT x 1/2°NPT, ESTANCO. AABURJBO13005NNAO26

/ 17 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 2°NPT x 1 1/2"°NPT, ESTANCO AABURJBO17013NNAO26
18 JUNCTION BOX. VER NOTA

NOTAS:JBADE4OBRU 40 BORNES ANCAP T* C I T
JBADESOBRU 80 BORNES COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
TIPICOS ELECTRICOS 22
DESCRIPCION: CAJA DE CONEXIONADO Rev. [A] [ [ [ | | oF
ACOMETIDA 1 1/2” NPT — 1” NPT, CL. 1, DIV. Il, GR D JOB | B100/20134 24




AL INSTRUMENTO

JUNCTION BOX
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A SALA DE CONTROL POR BANDEJA

AW
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>
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Eb—+——— A INSTRUMENTOS
fﬁ

457 MAX (TIP)

1L

©
&)

NPT

1250

JBADEO4

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO

1 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "L, 1" NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAAKDOOLNOO9013000
2 NIPLE, AC. GALVANIZADO, 1" NPT, APE, LONGITUD 100 mm. 2 AANIPJBOO900OONAD36

3 SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1" NPT, APE. 2 SESDSAFIHHOO9NOO0036

4 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 1" NPT, ESTANCO. 2 CCAOAKAJIDOOTNO0O9013000
5 CARO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 1" NPT. S/NEC ACCRIJBA1S40009N2

6 DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE 1/2" NPT, ESTANCO. 3 SCREJISMOOOSNO13000

7 UNION DOBLE H-H, AC. GALVANIZADG, 1" NPT, APE. 2 UDJAZHHOO9NBO36000N

8 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1" NPT x 1/2" NPT, ESTANCO. 2 AABURJBOO9005SNNAO26

9 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 2" NPT x 1” NPT, ESTANCO. 2 AABURJBO17009NNAQO26

10 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "L", 1 1/2" NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAAKDOOLNO13013000
1A NIPLE, AC. GALVANIZADOQ, 1 1/2" NPT, APE, LONGITUD 100 mm. 1 AANIPJB0O13000NAQ36

12 SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1 1/2" NPT, APE. 1 SESDSAFIHHO13N0O00036

13 CAJA OVALADA, ALUMINIO, TIPO "T", 1 1/2" NPT, ESTANCO. 1 CCAOAKAJIDOOTNO13013000
14 CANO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 1 1/2" NPT. S/NEC ACCRIUBA1S40013N2

15 UNION DOBLE H—H, AC. GALVANIZADO, 1 1/2" NPT, APE. 1 UDJAZHHO13NBO36000N

16 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1 1/2'NPT x 1/2°NPT, ESTANCO. 1 AABURJBO13005NNAO26

17 BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 2°NPT x 1 1/2"°NPT, ESTANCO 1 AABURJBO17013NNAO26

18 JUNCTION BOX. 1 VER NOTA

NOTAS:

JBADE40OBRU_40 BORNES
JBADEBOBRU_80 BORNES

ANCAP

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS
DESCRIPCION: CAJA DE CONEXIONADO

ACOMETIDA 1 1/2” NPT — 2x1” NPT, CL. 1, DIV. Il, GR D

2734—|-TE—000002 PgiE

Rev. [Al [ [ [ [ ]oF

JOB B100/20134 24
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~ ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
| 1 PERFIL "U” A.C. ASTM A—36, LAMINADO DIM. 4" x 1,5/8" x 1/4". S /NEC.
o 2 | PERFIL "L” A.C. ASTM A-36, LAMINADO DIM. 2" x 2" x 1/4". S/NEC.
2 3 |cHAPA LISA A.C. ASTM A—36 ESP.3/8” DIM. 250 x 250 mm. s/NEC.
= 4 |BROCA 3/8” AC. CARB. 8
-
)
<
1% EE: A SER AJUSTADO EN OBRA
T o
< c ©
€15
(@]
n|o
N | O
s
é % B, B
23 ) \ y
<
L
0 /
) |
NOTAS: ANCAP ABn | THCHINT
'n:—Tgr ABB LUMMUS CREST COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL
TEPGE
TIPICOS ELECTRICOS 24
DESCRIPCION: SOPORTE PARA JUNCTION BOX REV. A| | | | | OF
JOB | B100/20134 24




INSTRUMENTO (TIP.)

(TIP.)

457 MAX.

6 &

AE1221

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
T | NPLE, AC. GALVANIZADD, 1/2° NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 2 AANIPJBOO5000NAT036
2 | UNION DOBLE H=H, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, APE. 1 UDJAZHHOO5NBO36000N
3 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1/2° NPT, APE. 1 SESDSAFIHHOO5N000036
j 4 | FLEXIBLE, MALLA AC. INOX,, 1/2°, CONECTORES FIJOS 1/2° NPT, APE. 1 AFTJFMMJAOO5N50N036
_/® :/@ 5 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2° NPT, APE. 1 SCDREJISMOOO5N000036
T 6 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 3/4°NPT x 1/2°NPT, APE. 2 AABURJBOO7005NNAO36
-+ —+ 7 | CAJA REDONDA, ALUMINIO, TIPO "T", 3/4" NPT, APE. 1 CCAFAFCAFOOOTNOO7000036
@/ /\ @/ /\ 8 | CODO 90° M—M, ACERO GALVANIZADO 1/2° NPT, APE. s/NEC. AACO9JB005000NAT036
/@ VAN 9 | CANO TIPO CONDUIT, ACERO GALVANIZADO, 3/4” NPT. s/NEC. ACCRIJBA1S40007N2
[ |- %
NOTAS: ANGAP TECHINT
COMPARIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 77341 TE— 000002 |PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 25
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO ANALOGICO REV. [Alo] | | | | oF
CONEXIONES 1/2” NPT, CL I DIV 1, GR C y D JOB | B100/20134 29




(TIP.)

INSTRUMENTO (TIP.)

457 MAX.

AE3421

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
T |NPLE, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 2 AANIPJBOO5000NAT036
2 | UNION DOBLE H-H, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, APE. 1 UDJAZHHOO5NBO36000N
3 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1/2° NPT, APE. 1 SESDSAFIHHOO5N000036
j 4 | FLEXIBLE, MALLA AC. INOX,, 1/2°, CONECTORES FIOS 1/2° NPT, APE 1 AFTJFMMJAOO5N50N036
_/® :/@ 5 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2° NPT, APE. 1 SCDREJISMOOO5N000036
T 6 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 3/4°NPT x 1/2'NPT, APE. 1 AABURJBOO7005NNAO36
-+ —+ 7 | CAJA REDONDA, ALUMINIO, TIPO "T", 3/4" NPT, APE. 1 CCAFAFCAFOOOTNOO7000036
@/ /\ @/ /\ 8 | coDO 90 M—M, ACERO GALVANIZADO 1/2° NPT, APE. s/NEC. AACO9JB005000NAT036
/@ VAN 9 | CANO TIPO CONDUIT, ACERO GALVANIZADO, 3/4” NPT. s/NEC. ACCRIJBA1S40007N2
[ |- @\
NOTAS: ANCAP :": JE C ]EIITQ :I[
COMPARIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 77341 TE— 000002 |PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 26
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO ANALOGICO REV. [Alo] | | | | oF
CONEXIONES 3/4” NPT, CL | DIV 1, GR C y D JOB | B100/20134 29




INSTRUMENTO (TIP.)

(TIP.)

457 MAX.

6 &

DE1221

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
T | NPLE, AC. GALVANIZADD, 1/2° NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 2 AANIPJBOO5000NAT036
2 | UNION DOBLE H=H, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, APE. 1 UDJAZHHOO5NBO36000N
3 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1/2° NPT, APE. 1 SESDSAFIHHOO5N000036
j 4 | FLEXIBLE, MALLA AC. INOX,, 1/2°, CONECTORES FIJOS 1/2° NPT, APE. 1 AFTJFMMJAOO5N50N036
_/® :/@ 5 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2° NPT, APE. 1 SCDREJISMOOO5N000036
T 6 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 3/4°NPT x 1/2°NPT, APE. 2 AABURJBOO7005NNAO36
-+ —+ 7 | CAJA REDONDA, ALUMINIO, TIPO "T", 3/4" NPT, APE. 1 CCAFAFCAFOOOTNOO7000036
@/ /\ @/ /\ 8 | CODO 90° M—M, ACERO GALVANIZADO 1/2° NPT, APE. s/NEC. AACO9JB005000NAT036
/@ VAN 9 | CANO TIPO CONDUIT, ACERO GALVANIZADO, 3/4” NPT. s/NEC. ACCRIJBA1S40007N2
[ |- %
NOTAS: ANGAP TECHINT
COMPARIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 77341 TE— 000002 |PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 27
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO DIGITAL REV. [Alo] | | | | oF
CONEXIONES 1/2” NPT, CL I DIV 1, GR C y D JOB | B100/20134 29




(TIP.)

INSTRUMENTO (TIP.)

457 MAX.

DE3421

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
T |NPLE, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 2 AANIPJBOO5000NAT036
2 | UNION DOBLE H-H, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, APE. 1 UDJAZHHOO5NBO36000N
3 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1/2° NPT, APE. 1 SESDSAFIHHOO5N000036
j 4 | FLEXIBLE, MALLA AC. INOX,, 1/2°, CONECTORES FIOS 1/2° NPT, APE 1 AFTJFMMJAOO5N50N036
_/® :/@ 5 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2° NPT, APE. 1 SCDREJISMOOO5N000036
T 6 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 3/4°NPT x 1/2'NPT, APE. 1 AABURJBOO7005NNAO36
-+ —+ 7 | CAJA REDONDA, ALUMINIO, TIPO "T", 3/4" NPT, APE. 1 CCAFAFCAFOOOTNOO7000036
@/ /\ @/ /\ 8 | coDO 90 M—M, ACERO GALVANIZADO 1/2° NPT, APE. s/NEC. AACO9JB005000NAT036
/@ VAN 9 | CANO TIPO CONDUIT, ACERO GALVANIZADO, 3/4” NPT. s/NEC. ACCRIJBA1S40007N2
[ |- @\
NOTAS: ANCAP :": JE C ]EIITQ :I[
COMPARIA TECNICA INTERNACIONAL
EXPANSION OF LA TEJA REFINERY 77341 TE— 000002 |PAGE
TIPICOS ELECTRICOS 28
DESCRIPCION: ACOMETIDA A INSTRUMENTRO DIGITAL REV. [Alo] | | | | oF
CONEXIONES 3/4” NPT, CL | DIV 1, GR C y D JOB | B100/20134 29




CONTINUA EN AE1221
AL TRANSMISOR DE
PRESION DIFERENCIAL

TRANSMISOR DE
TEMPERATURA

TRANSMISOR DE

I_ NIVEL SERVOOPERADO

457 MAX. (TIP.)

>)

MISCO2

=

M M
AVARVA

~
~

-~
w~

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1| NIPLE, AC. GALVANIZADO, 1/2” NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 6 AANIPJBOO5000NA1036
2 | NIPLE, AC. GALVANIZADO, 3/4” NPT, APE, LONGITUD 50 mm. 4 AANIPJBOO7000NA1036
3 | UNION DOBLE H—H, AC. GALVANIZADO, 1/2° NPT, APE. 3 UDJAZHHOO5NBO36000N
4 | UNION DOBLE H-H, AC. GALVANIZADO, 3/4" NPT, APE. 2 UDJAZHHOO7NBO36000N
5 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1/2", APE. 3 SESDSAFIHHO05N000036
6 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 3/4", APE. 2 SESDSAFIHHO07NO0O0036
7 | SELLADOR H-V, ALUMINIO, 1", APE. 2 SESDSAFIHHO09NO0O0036
8 | FLEXBLE, MALLA AC. INOX., 1/2", CONECTORES FIJOS 1/2" NPT, APE. 3 AFTJFMMJAOOSNNAO36
9 | FLEXBLE, MALLA AC. INOX., 3/4", CONECTORES FIJOS 3/4” NPT, APE. 2 AFTJFMMJAOO7NNAO36
PIE DE TANQUE 10 | BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1’NPT x 1/2°NPT, APE. 5 AABURJBO09005NNA036
11| BUJE REDUCCION, AC. GALVANIZADO, 1°NPT x 3/4"NPT, APE. 3 AABURJBO09007NNAO36
12 | CUPLA, AC. GALVANIZADO, 1” NPT, APE. 5 AACUUJBOO900ONNAO36
13| CAJA REDONDA, ALUMINIO, TIPO "L”, 1" NPT, APE. 2 CCAFAFCAFOOOLNO09000036
14 | CAJA REDONDA, ALUMINIO, TIPO "T", 1" NPT, APE. 4 CCAFAFCAFOO0TN009000036
15 | CAJA REDONDA, ALUMINIO, TIPO "X", 1” NPT, APE. 1 CCAFAFCAFOOOXN0O09000036
16 | DRENADOR RESPIRADOR, AC. INOXIDABLE, 1/2” NPT, APE. 2 SCDREJISMO005N000036
17 | CARO TIPO CONDUIT, AC. GALVANIZADO, 1" NPT. S/NEC. ACCRIJBA1S40009N2

NOTAS:

ANCAP

THCHINT

COMPANIA TECNICA INTERNACIONAL

EXPANSION OF LA TEJA REFINERY

TIPICOS ELECTRICOS

DESCRIPCION: ACOMETIDA A SISTEMA DE MEDICION DE TKS
CONEXIONES NPT, CLI DIV 1, GR CyD

2734—1-TE—000002 |PAGE
29

REV. [Alo] | | | | oF

JOB B100,/20134 29
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REV.

N'HOJA

N'TIPICO

DESCRIPCION OBSERVACIONES

PORTADA

INDICE ESTA PAGINA

PAT-001

JABALINA CON CAMARA DE INSPECCION EN CARO DE HORMIGON

PAT-002

JABALINA SIN CAMARA DE INSPECCION

PAT—-003

BARRA COLECTORA DE P.AT. (DISPATCHER)

PAT—004

MALLA DE PUESTA A TIERRA. ESQUEMA DE CONSTRUCCION

PAT—-005

TIPICOS DE MONTAJE DE SOLDADURAS

PAT—006

PUESTA A TIERRA DE CAJAS DE DISTRIBUCION

(o2 e - 2 N B o > BN S I N O I I -}

PAT—007

PUESTA A TIERRA DE ESTRUCTURAS METALICAS, TANQUES Y RECIPIENTES

—_
o

PAT-008

CONTINUIDAD DE PUESTA A TIERRA EN CANERIAS DE PROCESO

—_
—_

PAT-009

PUESTA A TIERRA DE ESTRUCTURAS METALICAS, COLUMNAS Y PARRALES

—_
N

PAT-010

PUESTA A TIERRA EN FUNDACIONES DE HORMIGON ARMADO PARA TRANSFORMADORES

—_
w

PAT-011

PUESTA A TIERRA DE BANDEJAS

S

PAT-012,

PUESTA A TIERRA DE PORTON METALICO

—_
(8}

PAT-013

PUESTA A TIERRA DE RIELES DE TRANSFORMADOR

PAT-014

PUESTA A TIERRA SOBRE SKID

17

PAT-015

PUESTA A TIERRA DE CERCOS

18

PAT—-016/

UNIONES VERTICAL DE CHICOTE

PAT-017

MONTAJE CONDUCTOR DE MALLA DE PUESTA A TIERRA

20

PAT-018

CRUCE CON CARNERIAS

21

PAT-019

PUESTA A TIERRA DE MOTORES ELECTRICOS

22

PAT-020

PUESTA A TIERRA DE BOTONERAS DE COMANDO

23

PAT-021

EMBARRADO INTERNO DE EDIFICIOS

24

PAT-022,

PUESTA A TIERRA DE ARMADURA DE CABLES

25

PAT-023

PUESTA A TIERRA DE TABLEROS EN SUBESTACION

26

PAT—-024

PUESTA A TIERRA DE CARERIA CONDUIT

27

PAT-025

PUESTA A TIERRA EN FUNDACIONES DE HORMIGON ARMADO

26

PAT-026

CONEXION CONDUCTOR P.AT. A BARRA COLECTORA

NOTAS:

1.— LOS TIPICOS QUE CONFORMAN ESTE DOCUMENTO INDICAN EN CADA CASO EL CONCEPTO DE INSTALACION.
EN BASE A ESTO LOS MISMOS SERAN ADAPTADOS EN OBRA SEGUN LAS NECESIDADES QUE SURJAN DURANTE
EL MONTAJE.

2.— LAS DISTANCIAS ESTAN DADAS EN MILIMETROS.

>

>

TITULO

TIPICOS DE MONTAJE DE
PUESTA A TIERRA

_——— ALGA N ESC.
OBM: 3149 3149-00-0000—IG—EL-TM-001 S/E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA ]
SNCA DE BAJO AZUFRE —— %
2
A4 - 210 x 297
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JABALINA CON CAMARA DE INSPECCION
EN CANO DE HORMIGON

S .
NS 7 = ) N TR
NN ] & N DOV

coﬁECToﬁ/\MEc;\ﬁ&)/ RPN —adl|/|E //\7
3 DE ALEACION DE Cu. - /Z/ § . \/\\\
R 1 [ S SIE
RO W NRXRR &
NN E B S NVYNNSS
IEENINYONYONSIN
Ol N
A VH 8 NS
) SN NN g
ARA .
R R
\//\\//\\//\ \\//\\// o oh o
DETALLE TAPA NN NN
YRRARZ
, QAR KRN
S0 | & ANEAN
IS
e
TAPA DE INSPECCION
o DE POLICARBONATO

JABALINA DE ACERO
COBREADA 93/4"x3m

03 TAPA DE INSPECCION PARA JABALINA DE P.A.T. DE POLICARBONATO. m S/N PT-TAC—-0001-CU-000
02 CABLE DE COBRE DESNUDO, SECCION 1x95 mm2 m S/N PT-CAD-0007-CU-000
01 JABALINA DE ACERO COBREADA #3/4” x 3m DE LONGITUD ¢/u 1 PT-JAB—-0002—-CU-000
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AESA PUESTA A TIERRA
e — OBM 3149 AR N.3149—00—0000—IG—EL—TM—001 gj?:
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA !
DE BAJO AZUFRE a0 B |5

A4 — 210 x 297
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JABALINA SIN CAMARA DE INSPECCION

L N.TN.
T T NSNS NLNEN ~=
‘\//\\//\\//\\//\\//\\//\\//\\// i
NI
SRR R R X XS
o UK
3 N //\ //\ //\ //\ //\ //\/ y
o S
8 //\ //\ //\\/ \//\\/ A MALLA DE PAT.

g
7
Y
g
N
ORI
NN AN
SOOI

PAT-02

0 ESTRUCTURA

03 CABLE DE COBRE DESNUDO SECCION 1x95mm2 m S/N PT-CAD-0007-CU—-000
02 MOLDE PARA SOLDADURA CUPROALUMINOTERMICA CABLE 95mm2 —JABALINA ¢/u 1 PT-MSC-0001-GP-000
01 JABALINA DE ACERO COBREADA 83/4” x 3m DE LONGITUD ¢/u 1 PT-JAB—0002—-CU-000
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO

TITULO

AESA

ANCAP

TIPICOS DE MONTAJE DE

PUESTA A TIERRA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N

3149-00-0000-IG-EL-TM—001§ S / E

HOJA 04

DE 28 5\/

A4 — 210 x 297
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BARRA COLECTORA DE P.A.T. (DISPATCHER)

,‘
{}
L <

CORTE A-A
TIPICO HORMIGON

CORTE A-A
TIPICO ESTRUCTURA

}\
JEIN
/ N
! j N
\ ’ @
\ p
\ /
—
1

\

CORTE B-B

ISY
O
O
O
O
O
O

PAT-03

20, 40 |, 30 , 30 , 30 , 30 , 40 20
I I I I I I
240
10 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 14 AC—APL—-0001-AI-000
09 | BROCA DE FIJACION, 3/8"W ¢/u 2 AC-BR-0001-AI-000
08 | AISLADOR DE B.T. EN RESINA EPOXI, TIPO ASE-0 DE EPOXIFORMAS ¢/u 2 PT-AIS—-0003—EP-000
07 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" ¢/u 7 AC-TU-0001-AI-000
06 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. # 3/8" ¢/u 7 AC—APR-0001-AI-000
05 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" c/u 5 AC-BU-0001-AI-112
04 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2" ¢/u 2 AC-BU-0001-AI-002
03 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" ¢/u 5 PT-TAC-0001-CU-000
02 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 ¢/u S/N PT-BT2-0006—-CU-PV
01 | PLANCHUELA DE COBRE ESTANADA, MEDIDAS: 40x5mm, LONGITUD: 240mm ¢/u 1 PT-PLA-0002—-CE—-000
POS. DESCRIPCION UNIDAD ~ {CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA

ANCAP

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

3149-00-0000-IG-EL-TM—001§ S / E

HOJA 05

DE 28 5\/

A4 — 210 x 297
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MALLA DE PUESTA A TIERRA
ESQUEMA DE CONSTRUCCION

DETALLE DE UNIONES

PAT—04

SOLDADURA XB TIPO CADWELD

SOLDADURA TA TIPO CADWELD

TITULO

TIPICOS DE MONTAJE DE

AESA PUESTA A TIERRA

OBM: 3149
GAS OIL Y GASOLINA

ANCAP DE BAJO AZUFRE

AESA N ESC.
3149-00-0000-I6-EL-TM-001 | S /E

HOUA 06 DE 28 5\/

A4 — 210 x 297
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TIPO GT

TIPICOS DE MONTAJE DE SOLDADURAS PAT-05

TIPO RR

=
m
=

ANCAP

TITULO

TIPICOS DE MONTAJE DE

PUESTA A TIERRA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N’
3149-00-0000—IG—EL-TM

VVVVV

HOWA 07 DE 28 2

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE CAJAS DE DISTRIBUCION

SOBRE PERFIL

PAT-06

100

CAJA DE DISTRIBUCION

BORNERA DE CONEXION

\ ——————
PRENSACABLE

CABLE DE POQTENCIA o

N.P.T

(VER PAT-09)

SELLAR CON

F—EREHE
®

MASILLA PLASTICA

700

A MALLA DE P.AT

" GRAPA DE SUJECION A*G* TIPO 1/2 OMEGA 1/2° c/u 1 PT—-GRA-0017-AG—-000
10 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 1 PT-TAC-0001-CU-000
09 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—-CU-PV
08 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 10mm2, W 3/8" c/u 2 PT-TAC-0002-CU-000
07 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x10 mm2 m 1 PT-CBT-0002-CU-PV
06 | OREJA PARA P.AT ESPESOR 3/16" A* INOX. 65x100mm c/u 1 AC—-PAT-0002-0R-Al
05 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" ¢/u 3 AC-TU-0001-AI-000
04 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8” c/u 6 AC—-APL-0001-AI-000
03 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 3 AC—APR-0001-AI-000
02 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" c/u 3 AC-BU-0001-AI-112
01 | CANO DE PVC @ 1" x 3,2 mm de espesor m 0.7 CO—-PLG—-0001—-MM-PVC
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
-_— AESA N ESC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-£L-TM-001 | 5 /E
VERS.
“0F B0 AZUFRE 7
HOJA 08 DE 28 2
A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE ESTRUCTURAS METALICAS,

TANQUES Y RECIPIENTES

OGO

ESTRUCTURA
METALICA

SELLAR CON
MASILLA PLASTICA

x a
. H . P -
4 <
‘

e Y, Ly Sl . <
9 g 4 7., ”

DETALLE OREJA PA.T.

PAT-07

A MALLA 65
DE PALT.
O JABALINA SOLDADURA
CONTINUA 45 20
.
\
S
; ~
(> 1o
\ ‘ °
W PE
(VER NOTA 1)
NOTA 1: PARA ESTRUCTURAS QUE REQUIEREN IGNIFUGADO DEBERA AGREGARSE A LA OREJA EL LARGO CORRESPONDIENTE

AL ESPESOR DEL IGNIFUGADO

08 | OREJA PARA PAT ESPESOR 3/16” A* INOX. c/u 1 AC—PAT-0001-OR—A
07 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8” c/u 1 AC-TU-0001-AI-000
06 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 1 AC—APR-0001-AI-000
05 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 2 AC—APL-0001-AI-000
04 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 1 PT-TAC-0001-CU~000
03 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8” x 1 1/2° c/u 1 AC—BU—0001-Al-112
02 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT—BT2-0006—CU-PV
01 | CANO PVC @ 1" x 3,2 mm DE ESPESOR m 1 CO-PLG-0001-MM—PVC
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO

TIPICOS DE MONTAJE DE
PUESTA A TIERRA

>

>

3149-00-0000-IG-EL-TM—001§ S / E

— AESA N
OBM: 3149
GAS OIL Y GASOLINA
ANCAP DE BAJO AZUFRE HOUA

09

DE 28 5\/

A4 — 210 x 297
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CONTINUIDAD DE PUESTA A TIERRA EN CANERIAS
DE PROCESO

CANERIA DE PROCESO
C/VALVULA 0 ACCESORIO

CARERIA DE PROCESO
C/BRIDA JUNTA AISLANTE

NOTAS:
1.— ESTOS TIPICOS SON DE APLICACION SOLO PARA EL CASO DE JUNTAS NO METALICAS

PAT-08

07 OREJA PARA PAT ESPESOR 3/16” A* INOX. ¢/u 2 AC—PAT-0001-0R-Al
06 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 2 AC—APR-0001-AI-000
05 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8” c/u 4 AC—APL-0001-AI-000
04 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" c/u 2 AC-TU-0001-AI-000
03 BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" c/u 2 AC—-BU-0001-AI-112
02 TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 2 PT-TAC-0001-CU-000
01 CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006-CU-PV
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
e — ALOA N £SC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-£L-TM-001 | 5 /E
VERS.
ANCAP GAS OIL Y GASOLINA 1
DE BAJO AZUFRE HOJA 10 DE 28 RE\/’

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE ESTRUCTURAS METALICAS
Y PARRALES

COLUMNAS
__J\/___
VETALIGA

as.

DETALLE OREJA PAT.

PLASTICA

-

VER NOTAS

4

PAT-09

A MALLA DE PAT. O JABALINA

(2 AGUJEROS) | X | DETALLE OREJA PAT.
X= ACORTAR AL 1 AGUJERO
SOLD. CONTINUA MINIMO POSIBLE ( )
SOLDADURA 65
/N 6 CONTINUA 75 %
%k / '
o\ J/ ¢ ‘
3| S o
oo o e
L @ o~
45 20 7
65

NOTAS:

1.— LA OREJA DE 2 AGUJEROS SE UTILIZARA EN LOS CASOS EN QUE SE VINCULE LA P.AT. DE UNA CAJA DE DISTRIBUCION

CON LA ESTRUCTURA METALICA QUE LA SOPORTA

2.— LA OREJA DE UN AGUJERO SE UTILIZARA PARA VINCULAR ESTRUCTURAS METALICAS CON EL SISTEMA GENERAL DE P.A.T.
3.— PARA ESTRUCTURAS QUE REQUIEREN IGNIFUGADO DEBERA AGREGARSE A LA OREJA EL LARGO CORRESPONDIENTE AL ESPESOR

DEL IGNIFUGADO

10 | OREJA PARA P.AT ESPESOR 3/16" A* INOX. 100x65 mm 2 AGUJEROS ¢/u S/N AC—PAT—0002—-0R-Al
09 | CANO PVC @ 17 x 3,2 mm DE ESPESOR m 1 CO-PLG-0001-MM—-PVC
08 | OREJA PARA PAT ESPESOR 3/16" A® INOX. 50x65mm 1 AGUJERO ¢/u S/N AC—PAT—0001-0R-Al
07 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8” ¢/u 1 AC-TU-0001-AI-000
06 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8” ¢/u 1 AC—APR-0001-AI-000
05 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8” c/u 2 AC—APL-0001-AI-000
04 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" ¢/u 1 AC-BU-0001-AlI-112
03 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" ¢/u 1 PT-TAC—0001-CU-000
02 | GRAPA DE SUJECION A*G* TIPO 1/2 OMEGA 3/4” ¢/u 2 PT-GRA-0018—AG—000
01 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—-CU-PV
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO

>

>

TIPICOS DE MONTAJE DE
PUESTA A TIERRA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

ANCAP

AESA N

3149-00-0000-IG-EL-TM—001§ S / E

HOJA

" DE 28 5\/

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA EN FUNDACIONES DE HORMIGON | PAT—10
ARMADO PARA TRANSFORMADORES

HIERRO DEL A RIEL DE_TRANSFORMADOR
ELEIILPAHR'!;!I;LADO (VER DETALLE A) )

A

HIERRO COLECTOR @ 12mm
ATADO CON 3 VUELTAS DE
ALAMBRE AL 50% DE LOS

HIERROS DE LA ARMADURA

DETALLE A SUPERIOR

RIEL SOPORTE DE
TRANSFORMADOR

—~—#* S HIERROS ESTRUCTURALES
SOLDADOS AL RIEL

[™~——FUNDACION HORMIGON ARMADO

A MALLA DE HIERROS
FUNDACION HeA*

TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AESA PUESTA A TIERRA
—_— ATSA N £SC.
— OBM 3149 3149-00-0000-16-£L-TM-001 | 5 /E
GAS OIL Y GASOLINA ]
DE BAJO AZUFRE HOJA 12 DE 28 RE\/’

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE BANDEJAS

A LA PUESTA A TIERRA

PAT—-11

DEL SISTEMA
1000 mm
|
< = o000
<_ © 0 0 0
7
<_ ? © 0 6 0
@ /

UN CONJUNTO POR
TRAMO DE BANDEJA

NOTA: PARA EL CASO EN QUE LA BANDEJA SEA TIPO DUCTO CERRADO, EL CABLE DE P.AT. QUE CORRE LONGITUDINALMENTE, DEBE

SER INTERIOR A LA BANDEJA.

03 | GRAPA BRONCE ESTANADO C/FIJACION, 2 PLACAS, 1 CONDUCTOR ¢/u S/N AC—-PAT-0001-GR-CU
02 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—-CU-PV
01 | GRAPA BRONCE ESTANADO C/FIJACION, 2 PLACAS, 2 CONDUCTORES ¢/u S/N AC—PAT-0002-GR-CU
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO

TITULO

>

>

TIPICOS DE MONTAJE DE
PUESTA A TIERRA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

ANCAP

AESA N

3149-00-0000-IG-EL-TM—001§ S / E

HOJA

DE 28 5\/

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE PORTON METALICO

A MALLA DE P.AT.

PAT—12

@ {\\XW\A//
VER DETALLE PORTON METALICO

"
10 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 1 PT-TAC-0001-CU-000
09 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—CU-PV
08 | CANO PVC @ 1" x 3,2 mm DE ESPESOR m 1 CO-PLG—-0001-MM-PVC
07 | PLANCHUELA DE COBRE ESTANADA, MEDIDAS: 40x5mm, LONGITUD: 240mm ¢/u 1 PT—PLA-0002—-CE-000
06 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" c/u 3 AC-TU-0001-AI-000
05 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 3 AC—APR-0001-AI-000
04 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 6 AC—APL-0001-AI-000
03 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" ¢/u 3 AC-BU-0001-AI-112
02 | OREJA PARA PAT ESPESOR 3/16” A* INOX. c/u 1 AC—PAT-0001—-0R-Al
01 CONECTOR FLEXIBLE DE COBRE ESTANADO SEC(,)'K)N 50 mm2 o/u 1 BT—CBT-0013-CU—ES

LONG. 0,25 m CABEZALES CON AGUJEROS 3/4
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO

>

>

TIPICOS DE MONTAJE DE
PUESTA A TIERRA

-_— ALSA N ESC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-£L-TM-001 | 5 /E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA 1
ANCAP DE BAJO AZUFRE T 2
2
A4 - 210 x 297
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P.AT. DE CUBA

PUESTA A TIERRA DE RIELES DE TRANSFORMADOR

(REPETIR CONEXION EN
DIAGONAL OPUESTA)

TRANSFORMADOR

PAT-13

4 a4
Bl
4
v
a

<

A

a

a
I

a

qa

RIEL SOPORTE DE
TRANSFORMADOR

HIERROS ESTRUCTURALES
SOLDADOS AL RIEL
(VER PAT-10)

FUNDACION DE H°A*

<4

N N S N o ST )
/\\< \\/{\\// PRIIN, /\/K\/ X /\\/\/\\// \//\ \//\\//\ 2L/
2 o s RED DE PAT. )
13 BROCA DE FIJACION, 3/8°W c/u 18 AC—-BR-0001-AI-000
12 AISLADOR DE B.T. EN RESINA EPOXI, TIPO ASE-0 DE EPOXIFORMAS c/u 4 PT—-AIS—0003—-EP—-000
1" BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2" c/u 4 AC—-BU-0001-AI-002
10 CANO PVC @ 1" x 3,2 mm DE ESPESOR m 4 CO-PLG—-0001-MM-PVC
09 GRAPA A*G* TIPO OMEGA 3/4" c/u 8 PT-GRA-0016—AG—-000
08 PLANCHUELA DE COBRE ESTANADA, MEDIDAS: 40x5mm, LONGITUD: 240mm c/u 1 PT—PLA-0002—-CE-000
07 OREJA PARA PAT ESPESOR 3/16" A* INOX. c/u 4 AC—-PAT-0001-0R-Al
06 TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" c/u 7 AC-TU-0001-AI-000
05 ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 7 AC—APR-0001-AI-000
04 ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 14 AC—-APL—-0001-AI-000
03 BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2° c/u 7 AC-BU-0001-AlI-112
02 TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 7 PT-TAC-0001-CU-000
01 CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—-CU-PV
POS. DESCRIPCION UNIDAD |CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
—_— ATGA N ESC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-£L-TM-001 | 5 /E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA #
DE BAJO AZUFRE HOJA 15 DE 28 2 )

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA SOBRE SKID

MALLA DE P.A.T:

PAT—14

T
S SO

l JB
INSTRUMENTOS

:[[ RECIPIENTE
SOPORTE BOTONERA
A
v
DETALLE DE P.AT VER NOTA 3
DE BANDEJA
VER PAT-11
\ ]

CABLE

DE Cu AISLADO V/A 50 mm2

L

PANEL ‘(
LOCAL

° P DISPATCHER

I ~
s

CABLE DE Cu/P.V.C VERDE/AMARILLO 50 mm2

MALLA DE PAT
Y

NOTAS: §

1.— PUESTA A TIERRA ORIENTATIVA EN CUANTO A DISTRIBUCION DE ELEMENTOS.

2.— LOS CONDUCTORES DE P.AT. SOBRE SKID SE CANALIZARAN EN LO POSIBLE POR BANDEJA PORTACABLES.
3.— TODOS LOS RECIPIENTES Y EQUIPOS MECANICOS MONTADOS SOBRE EL SKID, DEBERAN CONECTARSE A TIERRA POR

MEDIO DE CABLE VERDE/AMARILLO DE 50 mm2, DESDE EL DISPATCHER.

TITULO

PUESTA A TIERRA

>
>

TIPICOS DE MONTAJE DE

OBM: 3149

AESA N ESC.
3149-00-0000-I6-EL-TM-001 | S /E

GAS OIL Y GASOLINA

ANCAP DE BAJO AZUFRE

HOWA 16 DE 28 5\/

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE CERCOS

X

\\\— DETALLE A
DETALLE B

/ DETALLE C

TN T I i NN SN SN N
AL R
A MALLA DE PAT
O JABALINA
DETALLE C

PLANCHUELA CERCO

DETALLE A

DETALLE C

PAT-15

ALAMBRE CERCO

05 | CANO PVC @ 1" x 3,2 mm de espesor m 1 CO-PLG-0001-MM—PVC
04 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" ¢/u 2 PT-TAC-0001-CU-000

03 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—-CU-PV

02 | GRAPA BRONCE ESTANADO C/FIJACION, 2 PLACAS, 1 CONDUCTOR c/u 2 AC—-PAT-0001-GR-CU

01 | GRAPA BRONCE ESTANADO C/FIJACION, 2 PLACAS, 2 CONDUCTORES ¢/u 3 AC—PAT-0002—-GR-CU

POS. DESCRIPCION UNIDAD |CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
—_— ALA N ESC.

ANCAP

OBM: 3149

DE BAJO AZUFRE

GAS OIL Y GASOLINA

3149-00-0000-IG-EL-TM—001§ S / E

HOJA

17 DE 28 5\/

A4 — 210 x 297



UNIONES VERTICAL DE CHICOTE PAT-16

CONECTAR A
DISPATCHER /OREJA PAT

CHICOTE LIBRE

CU./PVC VERDE/AMARILLO S=50mm2
LARGO LIBRE

3149-00-0000-1G-EL-TM-001-0.dwg

SELLAR CON
MASILLA PLASTICA
NTN. | §
AN \/ \:/ \/ | \A\/ QY 4\7 <“/ DY
SNV
IR | BRI
SRLENSA | RERGUREIEK
I [ IR A
) @ N\ )
( {
(UNION "TA")
03 | CABLE DE Cu. DESNUDO, SECCIGN 1x95 mm2 c/u S/N PT—CAD-0007-CU—000
03 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 ¢/u S/N PT—-BT2-0006—CU—PV
02 | CANO PVC @ 1" x 3,2 mm DE ESPESOR m S/N CO-PLG-0001-MM—PVC
01 | MOLDE UNION CUPROALUMINOTERMICA CABLE 95mm2-CABLE 50mm2 ¢/u S/N PT—MSC-0004—-GR-000
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AESA PUESTA A TIERRA
-_— AFSA N ESC.
— OBM 3149 3149-00-0000-16-£L-TM-001 | 5 /E
VERS
GAS OIL Y GASOLINA 1
DE BAJO AZUFRE HOJA 18 DE 28 RE\/’

‘ A4 — 210 x 297
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MONTAJE CONDUCTOR DE MALLA
DE PUESTA A TIERRA

RELLENO COMPACTADO IGUAL
0 MEJOR QUE SUELO NATURAL

PAT—-17

NTN.
TN 77N 7 777N w00 EROINZAG/ZN
CONDUCTOR DE 8
PUESTA A TIERRA Ce)
A
400
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AESA PUESTA A TIERRA
e —— AESA N ESC.
— 3149-00-0000-I6-EL-TM-001 | S /E

OBM: 3149
GAS OIL Y GASOLINA

ANCAP DE BAJO AZUFRE

HOWA 19 DE 28 5\/

A4 — 210 x 297



3149-00-0000-1G-EL-TM-001-0.dwg

CARO ENTERRADO

CRUCE CON CANERIAS PAT-18

CANO ENTERRADO

NIN. |
. ~1~
2l N
i G Q \CABLE MALLA PAT
S
\ J
=
£
£
S __|_600mm | | 600mm_|
Mlmm |~ VARIABLE —— Ml[ﬂm
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AESA PUESTA A TIERRA
-_— AFSA N ESC.
— OBM 3149 3149-00-0000-16-£L-TM-001 | 5 /E
VERS
GAS OIL Y GASOLINA 1
ANCAP DE BAJO AZUFRE o o % B |5

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE

MOTORES ELECTRICOS

MOTOR ELECTRICO

PAT-19

o o
z’ : (05)
=
(VER PAT-03) e
E © 0 ©
o 1
o
—
S SELLAR CON
717 MASILLA PLASTICA
v
|| ———
A “ < a
4 a4 : v < 1 2 B ? £
9 A s g17 v 9
< ’ < <7A AA 2 2 4 a
< f ] 4 < 4 EN
‘ 4 a 7 v 711 < a4
< < 4 a4 ; ; < pa) <
4 N AR s a
< g1 v 4 a g
a . hd A - 4] 0 2 4
o !
e} 717
‘AN
9] u
AN
Y] “
4| “
017
n 7
vl
Y v}
A MALLA PAT.
O JABALINA <~

ABULONADO A TRAVES
DE ROSCA EN CUERPO

0 BASE DEL MOTOR

13 | BROCA DE FIJACION, 3/8°W ¢/u 2 AC—BR-0001-AI-000
12 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" ¢/u 6 AC-TU-0001-AI-000
11 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" ¢/u 6 AC—BU—09Q1 -Al-112
10 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2" c/u 2 AC-BU-G6061—-AI-002
09 | AISLADOR DE B.T. EN RESINA EPOXI, TIPO ASE-0 DE EPOXIFORMAS c/u 2 PT-AIS—0003—-EP-000
08 | OREJA PARA P.AT ESPESOR 3/16" A* INOX. c/u 1 AC—-PAT-0001-0R-Al
07 | PLANCHUELA DE COBRE ESTANADA, MEDIDAS: 40x5mm, LONGITUD: 240mm c/u 1 PT—PLA-0002—-CE-000
06 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1" c/u 1 AC-BU-0001-AI-112
05 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 9 AC—APR-0001-AI-000
04 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 15 AC—-APL-0001-AI-000
03 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 6 PT-TAC—-0001-CU-000
02 | CANO PVC @ 1" x 3,2 mm de espesor m 0.6 CO-PLG—0001-MM—PVC
01 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—-CU-PV
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
-_— AESA N ESC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-£L-TM-001 | 5 /E
VERS.
“0F B0 AZUFRE 7
HOWA 21 DE 28 2

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE BOTONERAS DE COMANDO

BOTONERA

PRENSACABLE

CABLE DE POTENCIA

OREJA DOBLE DE PAT
VER DETALLE "A” i

SELLAR CON
MASILLA PLASTICA

4 @
5
S
a
N
a
IS

A MALLA DE PAT J

DETALLE "A”

v v
0‘0‘:

v
O

O
o %0%0% %%

‘0 $

Vv v v

PAT-20

;[g] @
(®

12 |GRAPA DE SUJECION A'G* TIPO 1/2 OMEGA 1/2" c/u 1 PT-GRA—0017-AG—000
11 |GRAPA DE SUJECION A'G* TIPO 1/2 OMEGA 3/4” c/u 1 PT—GRA-0018-AG—000
10 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006-CU—PV
09 |CARO PVC @ 1” x 3,2 mm DE ESPESOR c/u S/N CO-PLG-0001-MM—PVC
08 | OREJA PARA PAT ESPESOR 3/16" A* INOX. c/u 1 AC—PAT-0001-0R-Al
07 |TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 1 PT-TAC-0001-CU-000
06 |TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 10mm2, W 3/8" c/u 2 PT-TAC-0002-CU-000
05 |BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" ¢/u 5 AC-BU-0001-AI-112
04 |ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 10 AC—APL—0001-AI-000
03 |ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 5 AC—APR-0001-AI—000
02 |TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" ¢/u 5 AC-TU-0001-AI-000
01 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x10 mm2 m 1,5 PT-CBT-0002—-CU-PV
POS. DESCRIPCION UNIDAD  |CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
-_— ALSA N ESC.

OBM: 3149

3149-00-0000-IG-EL-TM—001§ S / E

GAS OIL Y GASOLINA

ANCAP DE BAJO AZUFRE HoA 22

DE 28 5\/

A4 — 210 x 297



PAT-21

EMBARRADO INTERNO DE EDIFICIOS

PLANTA BAJA DE EDIFICIO

VER DETALLE "A"

[ 9 o ] ﬁo /

800 TIPICO
NPT ' =

RED DE PAT.
. il

& #)
-
@@@ DEI'ALLE A
14 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 1/4” ¢/u S/N AC—-APL—-0002-AI-000
13 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 1/4" ¢/u S/N AC—APR-0002-AI-000
12 |BROCA DE FIJACION, 1/4"W x 1" LARGO ¢/u S/N AC—-BR-0003—AI-000
11 |VARILLA ROSCADA 1/4” W x 30mm LARGO ¢/u S/N AC-VA-0001-AG-014
10 |BULON DE A* INOX. CABEZA HEXAGONAL W 1/4" x 1/2" c/u S/N AC—-BU-0002-AI-012
09 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—CU—-PV
08 |TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 1 PT-TAC-0001-CU-000
07 |BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" c/u 1 AC-BU-0001-AI-112
06 |ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8” c/u 2 AC—-APL-0001-AI-000
05 |ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 1 AC—APR-0001-AI-000
04 [TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" ¢/u 1 AC-TU-0001-AI-000
03 |CANO PVC @ 1" x 3,2 mm DE ESPESOR c/u 0.7 CO-PLG-0001-MM-PVC
02 |AISLADOR DE B.T. EN RESINA EPOXI, TIPO ASE—0 DE EPOXIFORMAS c/u S/N PT—-AIS—0003—-EP-000
01 |BARRA DE COBRE ELECTROLITICO ESTANADO CANTOS REDONDEADOS 60x5 mm m S/N PT-BAR-0002—-CU-000
POS. DESCRIPCION UNIDAD |CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
—_— ATGA N ESC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-£L-TM-001 | 5 /E
VERS
“0F B0 AZUFRE 7
HOA 23 DE 28 2

3149-00-0000-1G-EL-TM-001-0.dwg
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PUESTA A TIERRA DE ARMADURA DE CABLES

AISLACION DEL
CONDUCTOR

O

CHAPA IDENTIFICATORIA /E

©)

03

PAT—22

CABLE Cu/PVC VERDE/AM

SOLDADO A ARMADURA

A DISPATCHER DE P.AT.

GRABADA
CABLE DE POTENCIA i
{
01 |BIFURCACION DE MATERIAL AISLANTE TERMOCONTRAIBLE SEGUN SECC. CABLE ¢/u 1 SEGON CORRESPONDA
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO

AESA

ANCAP

TIPICOS DE MONTAJE DE
PUESTA A TIERRA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N

3149-00-0000-IG-EL-TM—001§ S / E

HOUA 24

DE 28 5\/

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE TABLEROS EN SUBESTACION

BARRA DE PAT.
DE SEGURIDAD (PE)

@

(02)
(05)
/

o)

@
X
®

N /¢

N

\

Y,

C

\

TABLERO

A
Q

PAT—-23

ANCAP

>

>

07 |GRAPA BRONCE ESTANADO C/FWACION, 2 PLACAS, 2 CONDUCTORES c/u 1 AC—PAT—0002-CR~CU
06 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCIGN 1x50 mm2 m S/N PT—BT2-0006—CU—-PV
05 |TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" c/u 1 AC-TU-0001-AI—000
04 |ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 1 AC—APR-0001-AI-000
03 |ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. 8 3/8° c/u 2 AC—APL-0001-AI-000
02 [BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" c/u 1 AC—BU—0001-Al-112
01 |TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 1 PT-TAC-0001-CU-000
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO

TIPICOS DE MONTAJE DE
PUESTA A TIERRA

GAS OIL Y GASOLINA

OBM: 3149

DE BAJO AZUFRE

AESA N

3149-00-0000-IG-EL-TM—001§ S / E

HOJA

25 DE 28 5\/

A4 — 210 x 297
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NOTAS:

1.— LA CANERIA DE ACOMPANAMIENTO SE CONSIDERA PUESTA A TIERRA EN CONJUNTO CON LA ESTRUCTURA DEL SKID.

CANERIA CONDUIT
S/BOQUILLA

ELIMINAR BORDES O FILOS

A
VA
(03

R

PAT—24

CANO AG

01 |GRAPA DE A®G® TIPO APPLETON 1” c/u - BO-STD-0002—-NPT-AL
POS. DESCRIPCION UNIDAD |CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AESA PUESTA A TIERRA
—_— ALGA N ESC.
— OBM 3149 3149-00-0000-16-EL-TM-001 | S /E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA 1
ANCAP DE BAJO AZUFRE on % B |5

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA EN FUNDACIONES DE HORMIGON ARMADO | PAT—25

65 5 150
45

!

—

. SOLDADURA 7
. CONTINUA |

25

50

23

#8 ADN 500,550

L2

N
~— ~— 1 )
|
=
=
3 | Lr'-D)
>
>

Ie ! D)

N

5 VISTA LATERAL 2
a ~ 9
< 4 4 4
g A 4 ’
HORMIGON T4
HIERRO REDONDO
SOLDADURA A REALIZAR SOLDADO A LA ARMADURA 5
DESPUES DEL HORMIGONADO 4 4
!@ <7 4 A
4
< <
A A A

4 A
7 A a
DISPOSICION EN LA 4
ESTRUCTURA DE HORMIGON <
4 Lo P »
03 |VARILLA HIERRO DIAMETRO. 8 mm ADN 500/550 m 0.7 PT-VAR—0001-FE-000
02 |OREJA PARA P.AT ESPESOR 3/16" A" INOX. 50x65mm 1 AGUJERO c/u 1 AC—PAT-0001-0R-Al
01 |PLACA DE A°INOX. CALIDAD COMERCIAL 80 X 80 x 5 mm c/u 1 PT-PLA-0005-AI-000
POS. DESCRIPCION UNIDAD |CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
OBM 3149 3149-00-0000-16-EL-TM-001 | 5 /E
VERS
GAS OIL Y GASOLINA 1
ANCAP DE BAJO AZUFRE o 7 % » |5

A4 — 210 x 297
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CONEXION CONDUCTOR P.A.T. A BARRA COLECTORA

PAT—-26

07 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 2 AC—APL-0001-AlI-000
06 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" c/u 1 AC-TU-0001-AI-000
05 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ int. 3/8" c/u 1 AC—APR-0001-AI-000
04 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" c/u 1 AC-BU-0001-AI-112
03 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, ¢ 3/8" c/u 1 PT-TAC—-0001-CU-000
02 CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 c/u S/N PT-BT2-0006—-CU-PV
01 PLANCHUELA DE COBRE ESTANADA, MEDIDAS: 40x5mm, LONGITUD: 240mm c/u 1 PT-PLA-0002—-CE-000
POS. DESCRIPCION UNIDAD  [CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
———— ALSA N ESC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-EL-TW-001 | S /E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA #
DE BAJO AZUFRE HOJA DE 28 2 '

A4 — 210 x 297
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2 CONFORME A OBRA 12/07/13]  MGF S&W OWR
1 PARA CONSTRUCCION 12/01/10]  MER S&W OWR
0 PARA CONSTRUCCION 08/05/09]  SGB S&W OWR
A PARA INFORMACION 04/03/09]  FDC 0 S&W
REV. DENOMINACION FECHA | DIBUJO | REVISO | APROBO
CLIENTE:
AESA ANCAP
OBM:3149
ESTE DOCUMENTO CONTIENE INFORMACION DE PROPIEDAD PROYECTO GAS Ol L Y GASOL' NA
AT PromBDn o DE BAJO AZUFRE
PROYECT6 | DIBUJO REVISO AproB6 | TITULO
NCAL | FDC | FDC | TOJ | RMT TIPICOS DE MONTAJE
FECHA | 04/03/09 | 04/03/03 | 04/03/09 | 04/03/09 DE_ILUMINACION T
- AESA N 3149-00-0000—-I1G—EL—TM—002 Escala | "
S/ REVESION
HOJA 01 DE 23

REALIZADO EN AUTOCAD 2006 NO MODIFICAR MANUALMENTE

A4 — 210 x 297
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REV.|N° HOJA DESCRIPCION OBSERVACIONES
1 1 PORTADA
1 2 INDICE ESTA PAGINA
1 3 ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP 70 W INSTALACION SOBRE PISO (1/2)
1 4 ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP 70 W INSTALACION SOBRE PISO (2/2)
1 5 ARTEFACTO APE PARA LAMPARA INSTALACION EN PASARELA (1/2)
1 6 ARTEFACTO APE PARA LAMPARA INSTALACION EN PASARELA (2/2)
1 7 ACOMETIDA A COLUMNA DE ILUMINACION — AREA CLASIFICADA
1 8 ACOMETIDA A CAJA DE CONEXIONADO EN COLUMNA DE ALUMBRADO AREA CLASIF.
1 9 ACOMETIDA A COLUMNA DE ALUMBRADO VIAL — AREA CLASIFICADA
1 10 BALIZA PARA SENALAMIENTO AEREQ EN ESTRUCTURA METALICA
1 " ARTEFACTO A.P.E. LAMP. SODIO AP 70W APLIQUE ESTRUCTURA — AREA CLASIFICADA
1 12 ARTEFACTO A.P.E. LAMP. SODIO AP 70W SUSPENDIDO EN ESTRUCTURA
1 13 PROYECTOR INDUSTRIAL 250W SUSPENDIDO — AREA CLASIFICADA
1 14 MONTAJE DE TORRE CON PROYECTORES EMPOTRADA (1/2) — AREA NO CLASIFICADA
1 15 MONTAJE DE TORRE CON PROYECTORES C/ BASE ANCLAJE (2/2)- AREA NO CLASIF.
1 16 MONTAJE DE TORRE CON PROYECTORES — AREA NO CLASIFICADA
1 17 ARTEFACTO APE PARA TUBO FLUORESCENTE, INSTALACION EN PASARELA (1/2)
1 18 ARTEFACTO APE PARA TUBO FLUORESCENTE, INSTALACION EN PASARELA (2/2)
1 19 ILUMINACION DE EMERGENCIA TUBO FLUORESCENTE, INSTALACION EN COLUMNA (1/2)
1 20 ILUMINACIGON DE EMERGENCIA TUBO FLUORESCENTE, INSTALACION EN COLUMNA (2/2)
1 21 ARTEFACTO ILUMINAC. TUBO FLUORESCENTE, PARA INTERIOR AREA NO CLASIFICADA
1 22 ARTEFACTO APE P/LAMPARA SODIO AP 70W PARA INSTALACION SOBRE PARRAL (1/2)
1 23 ARTEFACTO APE P/LAMPARA SODIO AP 70W PARA INSTALACION SOBRE PARRAL (2/2)
NOTAS:

1.—LOS TIPICOS QUE CONFORMAN ESTE DOCUMENTO INDICAN EN CADA CASO EL CONCEPTO DE
INSTALACION. EN BASE A ESTO, LOS MISMOS SERAN ADAPTADOS EN OBRA SEGUN LAS

NECESIDADES QUE SURJAN DURANTE EL MONTAJE.

TITULO
AE A INDICE
_——— ALGA N ESC.
OBM: 3149 3149-00-0000—IG—EL-TM-002 S/E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA s
SNCA DE BAJO AZUFRE P

A4 — 210 x 297
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o NIPLE Y
BOQUILLA 1" NPT

2O

@@ LONG. MAX. 500mm

~ /@
SOLDAR A 1 j %‘/@

o
o
4 M
ESTRUCTURA [} \@ ~
N \LONG. MAX. 500mm
8
3
0 ~ 9 10) 7
o
2 é 11Y(12Y13)14

.
— I L
N st 4 [ I RS . o

NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS
MATERIALES QUE NO TENGAN
TERMINACION ANTICORROSIVA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE
CONSISTE EN: PREPARACION DE LA
SUPERFICIE SSPC—SP10, PERFIL DE
RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL)
Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO

DE 50um.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

IL—-01
PAGINA 1/2

15 | TUERCA DE ACERO INOXIDABLE HEXAGONAL 378" W c/u 2 | AC-TU-0001-AI—000
14 | BROCA DE FWACION, 3/8"W ¢/u 4 |AC—BR-0001-AI-000
13 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 8 |AC—APL-0001-AI-000
12 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8” ¢/u 4 |AC—APR-0001—AI-000
11 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2" ¢/u 8 |AC-BU-0001-AI—002
10 | PERFIL "L” DE HIERRO D: 2’ 2" x 1/4” TERMINACION S/ NOTA c/u 1 |co-BOT-0003-TL-HG
9 | GRAPA U BOLT A* INOX. C/ BULONERA @ 1 1/2" ¢/u 1 |PT-GRA-0010-AG-000
8 | BOQUILLA ALUMINIO @=1 1/2" ¢/u 1 |BO-STD-0003—NPT-AL
7 | CAKO CAMISA H'G* TIPO CONDUIT DE @=1 1/2" mts | S/N |CO-SCH-0003—-NPT-AG
6 | CAJA DE CONEXIONADO, PROTEC. IP55 Exd IIC, 3 ACCESOS ROSCA NPT @=3/4", CON e
DRENADOR, CON 4 BORNERAS C/SEPARADORES DE FASE Y MINIDIYUNTORES. c/u 1 | CA-APE-0003-GP-AL
>
5 m‘%EIR?I,A‘;\EAElEE'F:BR&T)i&OLis?A TEgﬂ I C, ROSCA NPT @3/4” Y @ INT. SEGUN CABLE, o/ 2 | Po_A—0002—NPT—APE
4 | NIPLE DE F'A, ROSCA NPT @=3/4" M—M, SAE 1010, SEGUN ASTM-A-53, Exd c/u 2 | NI-APE-0001-NPT—FA
UNION DOBLE, FUNDICION DE ALUMINIO, PROTEC. Exd Il C, ROSCA NPT B3/4" H—H ¢/u 1 | UD-APE-0001—NPT—FA
2 | SELLADOR HORIZ.-VERTICAL, PROTEC. Exd Il C, ROSCA @ 3/4" H-H ¢/u 1 | SR-APE-0001-NPT—FA
| | ARTEFACTO DE ILUMNACION, PROTEC. Exd Il C, T5 CON LAVP. SODIO AP 7OW Y PANTALLA. . |L-Lum-0001-s0-ExE
CON EQUIPO AUXILIAR INCORPORADO. ACCESO W 3/4
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO

AESA

ANCAP

TITULO

ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP
70W PARA INSTALACION SOBRE PISO

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N
3149-00-0000-I1G-EL-TM-002} S / E

HOJA

03

DE 23 2

A4 — 210 x 297
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VAN

DETALLE CONSTRUCTIVO
DE COLUMNA

IL—-01

PAGINA 2/2
DIAMETRO 1 1/2”
NIPLE 3/4” NPT
DETALLE 1
DIAMETRO [2" 310
/ CORDON DE
SOLDADURA ™ -(D/\g
(1) S
NIPLE Y BOQUILLA 1" NPT N
(PROVISTDS CON COLUMNA) |
#,
- DISPOSICION
S DE AGUJEROS L
s o A DEFINIR
3 3 DETALLE BASE CAJA
= EN OBRA ESP.: '3/16"
DETALLE 2
T DETALLE 1 DRENAJE 400
#=10mm = = (D'\O
° \ h=15mm . 2
(@] i
A PLACA TUERCA
FIJAGION SOLDADA P.AT.
h=200mm o o
(@] o F
o < M
m ]
1|, ‘ .
a DRENAJE
Xﬁ¢=10mm 340
AN DETALLE BASE ANCLAJE H°
DETALLE 2 ESP.: 3/8
NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE
EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y
1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DE CAJAS Y ARTEFACTOS DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

12 | TUERCA DE ACERO INOXIDABLE HEXAGONAL 3/8' w c/u 1 AC-TU-0001-AI-000
COLUMNA TIPO PESCANTE H*, ACCESO W 3/4" CON PLACA BASE Y PLACA P/ FIJACION
1 DE CAJA. CON REFUERZOS. TERMINACION S/NOTA c/u 1 IL-COL—0001-AC-STD
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO
ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP
AE A /0W PARA INSTALACION SOBRE PISO
-_— ALOA N ESC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-EL-T-002 | S /E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA 1
ANCAP DE BAJO AZUFRE on_ o 5 |5
7
A4 — 210 x 297
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LONG. MAX.
500mm

AJUSTAR Y SOLDAR
PLACA EN OBRA

- CARO CAMISA

1: EN TODOS AQUELLOS
MATERIALES QUE NO TENGAN
TERMINACION ANTICORROSIVA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE
CONSISTE EN: PREPARACION DE LA
SUPERFICIE SSPC—-SP10, PERFIL DE
RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL)
Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO
DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

GRAMPA U—BOLT PARA
CAKO DIAM. A DEFINIR
EN OBRA
\ VER DETALLE 1
NIPLE Y BOQUILLA
D@ 1” NPT
LONG. MAX. o )
(o)) 500mm 3 Nt

SUJECION COLUMNA DE

IL—02
PAGINA 1/2

DETALLE 1

X3

— -

ILUMINACION

PLACA DE HIERRO 310x220mm PARA FIJACION CAJA DE CONEXIONADO, ESP. 1/16",

CO-BOT-0003-TC-HG
M| (TERMINACION SEGUN NOTA.) o/u !
BULON CABEZA HEXAGONA W 3/8" X 1 1/2", C/ 2 ARANDELAS PLANAS, e r
10" | ARANDELA DE PRESION Y TUERCA. MATERIAL A°® INOX. o/u 2| AC-BU-0001-5T-001
9 | GRAPA U BOLT A® INOX. C/ BULONERA @ 2 c/u 4 |PT-GRA-0011-AG-000
8 | PLACA A'G* 1/8" DE ESPESOR, 80x80 mm c/u CO-BOT-0005-TC-HG
CAJA DE CONEXIONADO, PROTEC. IP55 Exd IIC, 3 ENTRADAS ROSCA NPT @=3/4", CON .
7| DRENADOR, CON 4 BORNERAS C/SEPARADORES DE FASE Y MINIDIYUNTORES. o/u 1 | CA-APE-0003-GP-AL
PRENSACABLE, PROTEC. IP55 Exd | C, ROSCA NPT ©3/4” Y @ INT. SEGUN CABLE, T
6 | VATERIAL DE FABRICACION: LATON o/u 2 | PC-A-0002-NPT-APE
5 | COLUMNA TIPO PESCANTE, CANOS H* S/ BASE C/TUERCA PAT.(TERM. S/NOTA) c/u 1 |IL-coL-0003-AC-STD
4 | NIPLE DE F'A, ROSCA NPT @=3/4" M—M, SAE 1010, SEGUN ASTM-A-53, Exd ¢/u 2 |NI-APE-0001-NPT—FA
3 | UNION DOBLE, FUNDICION DE ALUMINIO, PROTEC. Exd Il C, ROSCA NPT @=3/4" H-H c/u 1 |UD-APE-0001-NPT-FA
2 | SELLADOR HORIZ.-VERTICAL, FUND. ALUMINIO, PROTEC. Exd Il C, ROSCA 8=3/4" H-H | c/u 1 |SR-APE-0001-NPTFA
ARTEFACTO DE ILUMINACION, PROTEC. Exd Il C, T5 CON LAMP. SODIO AP 70W Y PANTALLA
1| CON EQUIPO AUXILIAR INCORPORADO ACCESO W 3/4” ¢/u 1 |IL-LUM-0001-SO-EXE
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO
ARTEFACTO APE PARA LAMPARA
AE A INSTALACION EN PASARELA
————————— AESA N' ESC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-EL-T-002 | S /E
VERS.
ANCAP GAS OIL Y GASOLINA 1
DE BAJO AZUFRE HOJA 05 DE 23 REV‘

A4 — 210 x 297



3149-00-0000-1G-EL-TM-002-0.dwg

DETALLE CONSTRUCTIVO
DE COLUMNA

DIAMETRO 1 1/2”

NIPLE 3/4” NPT

/DIAMETRO 2"

NIPLE Y BQQUILLA 1" NPT
(PROVISTOS| CON COUMNA)

\

3800

1200

3000

DRENAJE
Pp=10mm
h=15mm

|

IL—02

PAGINA 2/2

5 | COLUMNA TIPO PESCANTE, CANOS H* S/ BASE C/TUERCA PAT.(TERM. S/NOTA)

c/u

IL-COL—0002—-AC-STD

POS.

DESCRIPCION

UNIDAD

CANT.

CoDIGO

AESA

ANCAP

TITULO

ARTEFACTO APE PARA LAMPARA
INSTALACION EN PASARELA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N

3149-00-0000-I1G-EL-TM-002} S / E

HOJA

06

DE 23 2

A4 — 210 x 297
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s

LONG. MAX.

L —T 500mm
PLACA
FIJACION

SOLDADA A \
COLUMNA

LONG. MAX.
—  500mm

—®
O

NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE
EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140pm (ESPESOR FINAL) Y

1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

/ 500mm

IL—03

LONG. MAX.

b

1T

I_I_KLLI

LONG. MAX.
500mm

£

BULON CABEZA HEXAGONA W 3/8” X 1 1/2°, C/ 2 ARANDELAS PLANAS,
8 | ARANDELA DE PRESION Y TUERCA. MATERIAL A* INOX. c/u 2 | AC-BU-0001-3T-001
7 | INTERRUPTOR TERMOMAGNETICO BIPOLAR 2x6A (MINIDIYUNTORES) c/u 1 | M=TMG-0001-UNI-BT
6 | CABLE TRIPOLAR ARMADO Cu XLPE/PVC 3x6mm2 m S/N | FM—CBT-0004—CU-XL2
5 | CABLE ARMADO DE ACOMETIDA (SEGUN ING. DE DETALLE) m S/N | FM—CBT—0004-CU—XL2
PRENSACABLE, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT 83/4” Y @ SEGUN CABLE, NPV
* | MATERIAL DE FABRICACION: LATON ¢/u 3 PC-A=0002-NPT-APE
3 | BORNES DE CONEXION (MELAMINA) C/SEPARADORES DE FASES ¢/u 8 | BA-BTM—0004—MM—MA
CAJA DE CONEX., PROTEC. IP55 Exd. IIC. 3 ACCESOS ROSCA NPT @=3/4" o0 p
2 | TORNILLERIA DE ACERO INOXIDABLE, CON DRENADOR ¢/u 1| CA-APE-0003-GP-AL
1| COLUMNA ILUMINACIGN SEGON REFERENCIA. ¢/u 1| s/Ref.
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO

>

>

ACOMETIDA A CAJA DE CONEXIONADO
EN COLUMNA DE ALUMBRADO - AREA CLASIFICADA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

ANCAP

AESA N ESC.
3149-00-0000-I6-EL-TM-002] S/E

VERS.

—

REV.

HOJA 07 DE 23 2

A4 — 210 x 297
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s

LONG. MAX.

L —T 500mm
PLACA
FIJACION

SOLDADA A \
COLUMNA

LONG. MAX.
—  500mm

—®
O

NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE
EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140pm (ESPESOR FINAL) Y

1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

/ 500mm

IL—04

LONG. MAX.

b

1T

I_I_KLLI

LONG. MAX.
500mm

£

BULON CABEZA HEXAGONA W 3/8” X 1 1/2°, C/ 2 ARANDELAS PLANAS,
8 | ARANDELA DE PRESION Y TUERCA. MATERIAL A* INOX. c/u 2 | AC-BU-0001-3T-001
7 | INTERRUPTOR TERMOMAGNETICO BIPOLAR 2x6A (MINIDIYUNTORES) c/u 1 | M=TMG-0001-UNI-BT
6 | CABLE TRIPOLAR ARMADO Cu XLPE/PVC 3x6mm2 m S/N | FM—CBT-0004—CU-XL2
5 | CABLE ARMADO DE ACOMETIDA (SEGUN ING. DE DETALLE) m S/N | FM—CBT—0004-CU—XL2
PRENSACABLE, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT 83/4” Y @ SEGUN CABLE, NPV
* | MATERIAL DE FABRICACION: LATON ¢/u 2 PC-A=0002-NPT-APE
3 | BORNES DE CONEXION (MELAMINA) C/SEPARADORES DE FASES ¢/u 8 | BA-BTM—0004—MM—MA
CAJA DE CONEX., PROTEC. IP55 Exd. IIC 2 ACCESOS ROSCA NPT @=3/4" o0 p
2 | TORNILLERIA DE ACERO INOXIDABLE, CON DRENADOR ¢/u 1| CA-APE-0003-GP-AL
1| COLUMNA ILUMINACIGN SEGON REFERENCIA. ¢/u 1| s/Ref.
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO

>

>

ACOMETIDA A CAJA DE CONEXIONADO
EN COLUMNA DE ALUMBRADO - AREA CLASIFICADA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

ANCAP

AESA N ESC.
3149-00-0000-I6-EL-TM-002] S/E

VERS.

—

REV.

HOJA 08 DE 23 2

A4 — 210 x 297
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(D—

9000

Tle

1000

250

NIPLE Y

BOQUILLA 1" NPT

IL—05

NOTA: 1N
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES
QUE NO TENGAN TERMINACION
ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN
TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN:
PREPARACION DE LA SUPERFICIE
SSPC—SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE
70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um ]
(ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE
POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECISN
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE
jo | PLACA DE HIERRO 310x220mm PARA FIUACION CAJA DE CONEXIONADO, ESP. 1/167,| ,
SOLDADA A COLUMNA. (TERMINACION SEGUN NOTA.) C0-BOT-0003—TC-HG
9 | TUERCA DE A* INOXIDABLE HEXAGONAL 3/8” W. SOLDADA PARA PAT. DE COLUMNA | c/u 1 | AC-TU-0001-Al-000
8 | CABLE TRIPOLAR ARMADO Cu XLPE/PVC 3x6mm2 m S/N | FM—CBT-0004—CU-XL2
7 | CABLE ARMADO DE ACOMETIDA (SEGUN ING. DE DETALLE) m S/N | FM-CBT—0027-CU-XLA
6 | BOQUILLA DE ALUMINIO PARA CARO @=1 1/2" c/u 1 | BO-STD-0003-NPT—AL
5 | PRENSACABLE, PROTEC. IPS5 Exd Il C, ROSCA NPT @3/4 Y @ INT.SEGUN CABLE, |/, ) PC—A—0002—NFT—APE
MATERIAL DE FABRICACION: LATON
CAJA DE CONEX., PROTEC. IP55 Exd Il C, 3 ACCESOS ROSCA NPT @=3/4" — APE—0003—CP—

# | TORNILLERIA DE ACERO INOXIDABLE. o/u 1| CA-APE-0003-GP-AL
3 | CANO CAMISA TIPO CONDUIT DE @=1 1/2" m 2,5 | CO-SCH-0003-NPT-AG
ARTEFACTO ALUMBRADO VIAL DE ALUMINIO INYECTADO CON LAMPARA VAPOR DE YT 0007_Al —

Z | S0DI0 250W Y EQUIPO AUXILIAR ¢/u 1| I=PYT-0003-AL-STD
1 | COLUMNA ALTURA LIBRE 9M, CON BRAZO DE 2,5M P/ALUMBRADO PUBLICO, c/u 1 | 1L-coL-0010-AC-STD

TERMINACION SEGUN NOTA.
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO

>

ANCAP

TITULO

>

ACOMETIDA A COLUMNA DE ILUMINACION VIAL
AREA CLASIFICADA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N
3149-00-0000-I1G-EL-TM-002} S / E

HOJA

09

DE 23 2

A4 — 210 x 297
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DETALLE 1,

\q

131

{{

®

\

" L
AN
\@ —it

IL—06

ESTRUCTURA
EXISTENTE

| ,‘

L
NOTA:

S
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES r
QUE NO TENGAN TERMINACION
ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN
TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN:
PREPARACION DE LA SUPERFICIE
SSPC-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE
70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um
(ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE
POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

10 | PLANCHUELA 2"x 1/4' (TERMINACION SEGUN NOTA) c/u S/N PT-PLA-0007—-FE-000
9 ENTRE ROSCAS, ROSCA NPT M-M @=1/2", SAE 1010, SEGUN ASTM—A-53, FUND. AL.| c/u 2 ER—APE—0002—-NPT—FA
8 BUJE DE REDUCCION, ROSCA NPT M-H DE @=1" A @=1/2", FUNDICION DE ALUMINIO c/u 2 BU—-APE-0001-NPT-FA
7 CABLE ARMADO DE ACOMETIDA (SEGUN ING. DE DEI'ALLE) m S/N FM-CBT—0027-CU-XLA
6 SELLADOR HORIZ.—VERTICAL, PROTEC. Exd Il C, ROSCA @=1" H—H, FUND. ALUMINIO c/u 2 SR—APE-0002—-NPT—FA
5 CANO TIPO CONDUIT DE @=1" m S/N CO-SCH-0002—-NPT-AG
4 | PERFIL "U" DE HIERRO N* 8 D: 80x45x6mm (TERMINACION SEGUN NOTA) m S/N | CO-BOT-0002-TL-HG
3 GRAPA U BOLT A* INOX. C/ BULONERIA @ 17 c/u 7 PT-GRA—-0008—AG—000
2 BOQUILLA DE ALUMINIO PARA CANO @=1" c/u 4 BO-STD-0002—-NPT—AL
N L C T I VA P Rt

POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO

TITULO

>

>

BALIZA PARA SENALAMIENTO AEREOQ
EN ESTRUCTURA METALICA

OBM: 3149

DE BAJO AZUFRE

GAS OIL Y GASOLINA

AESA N
3149-00-0000-I1G-EL-TM-002} S / E

HOJA

10

DE 23 2

A4 — 210 x 297



3149-00-0000-1G—EL-TM-002-0.dwg

NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE
EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC—SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y

ESTRUCTURA
EXISTENTE

IL—07

DE CAJ
DERIVACIO

A
N

CAJA ARTEFACTO
(APLIQUE A ESTRUCTURA)

1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE
10 | GRAPA U BOLT A* INOX. C/ BULONERIA @ 1" c/u 1 PT-GRA-0008—AG-000
9 | TAPON Exd Il C A'G* @=1" ROSCA NPT c/u 1 TA-APE—-0002—-NPT-AG
8 | NIPLE Exd Il C, A°G* @=1" ROSCA NPT c/u 1 NI-APE—-0002—-NPT—FA
7 | PLANCHUELA H* 2°x 3/16" C/BULONERIA (EJECUTAR EN OBRA, TERMINAC. S/NOTA) S/N | PT-PLA-0006—FE-000
6 | CANO H'G" TIPO CONDUIT DE @=1" S/N | CO-SCH-0002-NPT-AQ
5 | PERFIL H* "L” 2"x2"x1/4" L=100mm SOLDADO (TERM. S/NOTA) m S/N | CO-BOT—0003-TL-HG
4 | NIPLE, FUNDICION DE ALUMINIO, CONDUIT @=1" x 150mm ROSCA NPT, Exd c/u 1 NI-APE—0002—-NPT—FA
3 | SELLADOR Exd Il C, FUNDICION DE ALUMINIO, VERTICAL—HORIZONTAL @=1" ROSCA NPT | c/u 1 SR—APE—-0003—NPT—FA
2 | UNION DOBLE Exd Il C, FUNDICION DE ALUMINIO, H-H @=1" ROSCA NPT c/u 1 UD—APE-0002—-NPT-FA
i ARTEF. DE ILUMINAC. PROTEC. EExd Il C, CON LAMP. VAPOR DE SODIO DE 70W. ¢/u i L—LUM=0001-SO—EXE
CON CAJA APLIQUE Y PANTALLA DOMO
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CoDIGO

>

ANCAP

TITULO

AREA CLASIFICADA

>

ARTEFACTO APE 70W APLIQUE ESTRUCTURA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N ESC.
3149-00-0000~I6-EL-TM-002] S/E

VERS.

—

REV.

HOUA 11 DE 23 2

A4 - 210 x 297
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NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE
EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y

ESTRUCTURA
EXISTENTE

IL—08

DE CAJA
DERIVACION

—

N

1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

11 | BUJE DE REDUCCION Exd Il C M=H, 1” A 3/4" NPT c/u 1 BU—APE—0004—NPT—FA
10 | GRAPA U BOLT A* INOX. C/ BULONERIA @ 17 c/u 1 PT—GRA-0008—AG—-000
9 | CUPLA ACERO Exd Il C H-H @=1" ROSCA NPT c/u 1 CA—-APE—-0002—-NPT-AG
8 gogﬁ%_gis'c{q?:& R,\?PSTCAGP=A1:I", FUNDICION DE ALUMINIO, PROTEC. IPS5 Exd Il B, o/u 1 COT—APE—0001—NPT—FA
7 | TAPON Exd Il C A*G* @=1" ROSCA NPT c/u 1 TA-APE-0002—-NPT-LN
6 | CANO H'G' TIPO CONDUIT DE @=1" m S/N | CO-SCH-0002—-NPT-AG
5 | PERFIL H* "L” SOLDADO 2"x2"x1/4” L=100mm (TERM. S/NOTA) m S/N | CO-BOT-0003-TL-HG
4 | NIPLE, ACERO ZINCADO Exd Il C, @=3/4" ROSCA NPT c/u 3 NI-APE—-0001-NPT-AC
3 | SELLADOR Exd Il C, FUNDICION DE ALUMINIO, VERTICAL—HORIZONTAL @=3/4" NPT c/u 1 SR—APE-0001-NPT-FA
2 | UNION DOBLE Exd Il C, FUNDICION DE ALUMINIO, H-H @=3/4" ROSCA NPT c/u 1 UD—APE-0002—-NPT-FA
i ARTEF. DE ILUMINAC. PROTEC. EExd Il C, CON LAMP. VAPOR DE SODIO DE 70W. ¢/u i L—LUM=0001-SO—EXE
CON CAJA APLIQUE, PANTALLA DOMO Y BULONERIA DE ACERO INOXIDABLE. 3/4 NPT
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO
ARTEFACTO APE 70W
AE A SUSPENDIDO EN ESTRUCTURA
-_— AESA N ESC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-EL-T-002 | S /E
VERS.
“0F A0 AZUTRE. 7
HOJA 12 DE 23 2
A4 - 210 x 297
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PERFIL
LONGITUDINAL
TECHO

NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE
EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC—SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y

VER DETALLE 1

,
/ I
j
|
]
|
|

)
\
\
\

3 ©
).

157

= ()
=

[ 1

-

L]

=

I
h =

(s s [ ]

7 1

1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

ETALLE 1

IL—09

6 | SOPORTE EN CHAPA 3/16" A'G" (CONSTRUCCION EN OBRA, TERMINACION S/NOTA)[ c/u S/N | CO-BOT—0004-TC—HG
5 | CAJA DISTRIBUCION APE, FUNDICION DE ALUMINIO, @=3/4" ROSCA NPT ¢/u S/N | CA-APE-0004—GP—AL
4 | NIPLE, ACERO ZINCADO Exd Il C, @=3/4" ROSCA NPT ¢/u 3 | NI—APE—0002-NPT-AC
3 | SELLADOR APE VERTICAL-HORIZONTAL @=3/4" ROSCA NPT c/u 1 | SR-APE—0003-NPT-FA
2 | UNIGN DOBLE APE AG' H—H @=3/4" ROSCA NPT c/u 1 | UD-APE-0002-NPT—FA
ARTEF. APE PROTEC. EExd Il C TIPO PROYECTOR INDUSTRIAL Na 250W,
! | CON CUERPO Y TAPA DE ALUMINIO FUNDIDO, Y BULONERIA DE ACERO INOXIDABLE.| </ 1 IL-PYT—-0001-AL~EXE
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO

>

>

ANCAP

PROYECTOR INDUSTRIAL 250W SUSPENDIDO

AREA CLASIFICADA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N

3149-00-0000-I1G-EL-TM-002} S / E

HOJA

13

DE 23 2

A4 — 210 x 297
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MIN. 2000

\ 1100 B

VER
DETALLE "A”

VER

15000

100

NOTA 2 /

(

6
—\14
VER NOTA 3 g =

8 Q

140
|

f

COLUMNA ILUMINACIONYSEGUN REFE
o

ENCIA.

VISTA FRONTAL

7 [}

LONG. SEGUN PROYECTOR

IL—10

PAGINA 1/2

P

\ A DETERMINAR

POR FABRICANTE

VER NOTA 9

700

NIVEL
TERRENO

DETALLE “A”

SOPORTE PROYECTORES

VISTA POSTERIOR

@
\

AESA

ANCAP

TITULO

MONTAJE DE TORRE CON PROYECTORES

AREA NO CLASIFICADA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N

3149-00-0000-1G—EL-TM—002

ESC.
S/E

VERS.

HOJA 14

DE 23

REV.
2

A4 — 210 x 297
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MIN.

2000

6

\\\\ 1100 B

VER
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DETALLE "A”

4

15000

J Q

\\\\\\\z A DETERMINAR

POR FABRICANTE

250

Y

NIVEL
TERRENO

{
COLUMNA ILUMINACIGN SEGUN REFERENCIA.

VISTA FRONTAL T
TPy 8

6 AGUJEROS

@44 PARA

BULONES M39

NI

N |

C.B. 500
@700

LONG. SEGUN PROYECTOR

IL—10
PAGINA 2/2

2

@

o
~ o
Te}
VER NOTA 9

o
(@]
~

\’jﬁ/@
T—@

\

VER NOTA 4

VISTA POSTERIOR

6 CHAPAS F-24

50

\ CHAPA F—24

esp.: 1

DETALLE ANCLAJE CON BULONES

350
50

200

TULO
MONTAJE DE TORRE CON PROYECTORES C/ BASE
AREA NO CLASIFICADA

AESA

ANCAP

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N ESC.
3149-00-0000-I6-EL-TM-002] S/E

VERS.

—

REV.

HOJA 15 DE 23 2

A4 — 210 x 297
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NOTAS:

IL-11

1. TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
ESCALERA C/GUARDAHOMBRE A PARTIR DE 2100 mm SOBRE N.T.
CAJA EN PLATAFORMA SUPERIOR.

2
3
4. ACOMETIDAS A CAJAS DE CONEXIONES DE TORRES A EJECUTAR EN OBRA.
5. EL MONTAJE DE LOS PROYECTORES C/SUS SOPORTES (SEG. DETALLE A) Y
SU CONEXIONADO A CAJA DE BORNERAS SUPERIOR SE EJECUTARA EN OBRA.

6. PARA P.AT. VER TIPICOS 3149-07-0000—IG—EL—TM—-001

7. EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION
ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION
DE LA SUPERFICIE SSPC—SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE
50um.

8. LA TORNILLERIA DE SUJECION EN CAJAS Y ARTEFACTOS DEBERA SER DE
ACERO INOXIDABLE

9. PARA INSTALACION DE TORRE DE ILUMINACION EN UNA ZONA A.P.E., SE HARA

REFERENCIA A LA HOJA IL-03, EN LO QUE SE REFIERE A LA ACOMETIDA E
INSTALACION DE UNA CAJA A.P.E.

o | o, ferom s s clowmwenet (v 50) | o, || on-tor-e-am
17 | PRENSACABLE METALICO ESTANCO @=3/4" NPT c/u S/N PC—A-0001—-NPT-EST
16 | CUPLA, ALUMINIO FUNDIDO, @=3/4" ROSCA NPT ¢/u 1 CA—EST-0001-NPT-AG
15 | CANO DE H'G' TIPO CONDUIT @=3/4" m S/N | CO-SCH-0001-NPT-AG
14 | CAJA ALUMINIO FUNDIDO CON BORNES, PUENTES Y PLACAS SEPARADORAS c/u 1 CA—EST-0003-TA-AL
13 | BULON 3/8" RW x 1 1/2" CABEZA ALLEN ACERO INOXIDABLE c/u S/N AC-BU-0001-AI-112
12 | TUERCA 3/8”R.W. ACERO INOXIDABLE c/u S/N AC-TU-0001-AI-000
11 | PERFIL L 50x50 (TERMINACION SEGUN NOTA 7) m S/N CO—-BOT-0003—-TL—-HG
10 | CANO A'G" SCH.40 @=1 1/2" m S/N | CO-SCH-0003—-NPT-AG
9 | CANO A'G' SCH.40 9=2" m S/N | CO-SCH—0004—-NPT-AG
8 | PERFIL UPN 10 (TERMINACION SEGUN NOTA 7) m S/N | CO-BOT-0006-TL-HG

PROYECTOR ESTANCO CON LAMPARA SODIO 400W CON ARMADURA

DE ALUMINIO EXTRUSIONADO Y TAPAS LATERALES DE ALUMINIO _pyYT_ Al
7 | FIUADAS POR TORNILLOS DE ACERO INOXIDABLE CON JUNTA DE c/u 4 IL=PYT-0003-AL-STD

HERMETICIDAD PERIMETRAL ACANALADA.
6 | CABLE ALIMENTADOR LUMINARIA (TIPO SINTENAX 2x2,5mm2 + T) m S/N FM—CBT-0002—-CU-XL
5 | NIPLE, ALUMINIO FUNDIDO, (@ SEGUN PLANO GRAL) c/u 2 NI-EST—0001-NPT—AF
4 | UNION DOBLE H-H, ALUMINIO FUNDIDO (@ SEGUN PLANO GRAL) ¢/u 2 UD-EST-0001-NPT-AF
3 | CAJA ESTANCA ALUMINIO FUNDIDO C/BORNERA, BULONERIA DE ACERO INOXIDABLE. c/u 1 CA—EST-0003-TA-AL
2 | CANO DE H'G' TIPO CONDUIT (@ SEGUN PLANO GRAL) m S/N | CO-SCH-0001-NPT-AG
| s, rron s g clowowenote (v 50) | s || won-tor-e-sm
POS. DESCRIPCION UNIDAD CANT. CODIGO

>

>

ANCAP

TITULO

MONTAJE DE TORRE CON PROYECTORES
AREA NO CLASIFICADA

AESA N ESC.

OBM 3149 3149-00-0000-I6-EL-TM-002] S/E

GAS OIL Y GASOLINA VEﬁ
DE BAJO AZUFRE o 5 5 |G

A4 — 210 x 297
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BOQUILLA 17

NIPLE Y

IL-12
PAGINA 1/2

GRAMPA U—BOLT PARA
CANO DIAM. A DEFINIR

NIPLE Y
BOQUILLA 17 NPT

LONG. MAX.

EN OBRA
o
3
~ <
SUJECION COLUMNA DE
ILUMINACION
NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS

% < MATERIALES QUE NO TENGAN
Qi _ TERMINACION ANTICORROSIVA SE
23 REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE
g CONSISTE EN: PREPARACION DE LA
@ SUPERFICIE SSPC—SP10, PERFIL DE
%< RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
b2 _— EPOXI DE 140pm (ESPESOR FINAL)
2 = CARO CAMISA Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO
< e DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
LONG. MAX. DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE
500mm
11 | PLACA HIERRO P/ ANCLAJE DE CAJA DIM. 310x220x 1/16" (TERM. SEGON NOTA) c/u 1 | CO—BOT—0003—TC—HG
10 | TUERCA DE ACERO INOXIDABLE HEXAGONAL 3/8" W c/u 2 | AC-TU-0001-AI-000
9 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 4 |AC-APL-0001-AI-000
8 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 2 |AC-APR—-0001-AI-000
7 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2° c/u 2 |AC-BU-0001-AI—002
6 | GRAPA U BOLT A* INOX. C/ BULONERIA @ 2” c/u 4  |PT-GRA-0011-AG—000
5 | PLACA A'G* 1/8" DE ESPESOR, B0x80 mm ¢/u 2 | CO-BOT-0005-TC-HG
4 | CAJA DE CONEXIONADO, PROTEC. IP55 Exd IIC, 3 ENTRADAS ROSCA NPT @=3/4", CON CA—APE—0003—GP—AL
DRENADOR, CON 4 BORNERAS C/SEPARADORES DE FASE Y MINIDIYUNTORES. o/u !
PRENSACABLE, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT 83/4” Y @ INT. SEGUN CABLE, I
3 | MATERIAL DE FABRICACION: LATON o/u 2 | PC-A-0002-NPT-APE
2 | COLUMNA DE H* P/ TUBOS FLUORESCENTES S/ BASE (TERM. S/NOTA) c/u 1 | IL—COL—0005-AC—STD
ARTEFACTO DE ILUMINACION, PROTEC. Exe CON 2 TUBOS FLUORESCENTES DE
1| 36W C/U CON EQUIPO DE EMERGENCIA INCORPORADO ¢/u 1 |IL-LUM=0007-FL-EXE
POS. UNIDAD | CANT. CODIGO

AESA

ANCAP

TITULO

INSTALACION EN PASARELA

ARTEFACTO APE PARA TUBO FLUORESCENTE

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

OBM: 3149

AESA N
3149-00-0000-I1G-EL-TM-002} S / E

HOJA

17

DE 23 2

A4 — 210 x 297
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NIPLE Y BOQUILLA 1"
(PROVISTOS CON COLUMNA)

IL—-12

PAGINA 2/2

(@]
Te)
N
M
NIPLE Y BOQUILLA 1”
f (PROVISTOS CON COLUMNA)
o
o
N
2 | COLUMNA DE H* P/ TUBOS FLUORESCENTES S/ BASE (TERM. S/NOTA) ¢/u 1 [IL-COL—0005-AC-STD
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO

AESA

ANCAP

ARTEFACTO APE PARA TUBO FLUORESCENTE
INSTALACION EN PASARELA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N

3149-00-0000-I1G-EL-TM-002} S / E

HOJA

18

DE

23 2

A4 — 210 x 297
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NIPLE Y
BOQUILLA 17

NIPLE Y

a§e M BOQUILLA 1" NPT
AL é@
\

2500

Dp—©

Vid

PLACA
MONTAJE J

1200

LONG. MAX.
500mm

NOTA:

DETALLE 2™

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES
QUE NO TENGAN TERMINACION
ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN
TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN:
PREPARACION DE LA SUPERFICIE
SSPC—-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE
70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um
(ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE
POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

IL-13
PAGINA 1/2

o | UM 0 1 Tl OGO o0 A E VPR |y |1 [uam-tosonc-am
11 | BROCA DE FWACION, 3/8°W ¢/u 4 |AC—BR—0001—-AI-000
10 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 8 | AC—APL-0001-AI-000
9 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 4 |AC-APR-0001-AI-000
8 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2” c/u 4 |AC-BU-0001-AI-002
7 | TUERCA DE ACERO INOXIDABLE HEXAGONAL 3/8" W. c/u 5 | AC-TU-0001-AI-000
CAJA DE CONEXIONADO, PROTEC. IP55 Exd IIC, 3 ENTRADAS ROSCA NPT @=3/4", CON
6 | DRENADOR, CON 4 BORNERAS C/SEPARADORES DE FASE Y MINIDIYUNTORES. c/u 1 | CA-APE-0003-GP-AL
5 ;T\%Eri?\ngE'F:BRggigioﬁs?A %ﬂ I C, ROSCA NPT @3/4” Y @ INT. SEGUN CABLE, o/ 2 | Po_A—0002—NPT—APE
4 | PERFIL "L” DE HIERRO D: 2°x 2" x 1/4” TERMINACION S/ NOTA ¢/u 1 |co-BOT-0003-TL-HG
GRAPA U BOLT A® INOX. C/ BULONERIA @ 1 1/2" c/u 1 |PT-GRA-0010-AG-000
2 | CAKO CAMISA H'G* TIPO CONDUIT DE @=1 1/2" ¢/u 1 |co-SCH-0003-NPT-AG
N R R IR e
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO

AESA

ANCAP

TULO
ILUMINACION DE EMERGENCIA TUBO FLUORESCENTE
INSTALACION EN COLUMNA

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N

3149-00-0000-I1G-EL-TM-002} S / E

ESC.

VERS.

HOJA

19

DE 23 REV.

A4 — 210 x 297
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PAGINA 2/2
!
IPLE Y BOQUILLA 1"
(PROVISTOS CON COLUMNA) DETALLE 1
310
CORDON DE
SOLDADURA —~ .yo
o
N
T®@ :
DISPOSICI6N
DE AGUJEROS L
A DEFINIR DETALLE BASE CAJA
) EN OBRA ESP.: 13/16"
[Tp]
)
DETALLE 2
DRENAJE _ 400 _
NIPLE Y BOQUILLA 1*  @=10mm = =
o\°
(PROVISTOS CON h=15mm e
COLUMNA) o
TUERCA
SOLDADA P.A.T.
o <
— DETALLE 1 A ™
% @/ o o
8
N PLACA 340
FIJACION
o DETALLE BASE ANCLAJE H®
S ESP.: 3/8
-- DRENAJE
&—¢=10mm
h=15mm
yA| | AN
DETALLE 2
COLUMNA DE H* P/ TUBOS FLUORESCENTES, CON PLACA BASE H* Y PLACA Y AR A
2 1p / MONTAJE DE CAJA 310x220x 1/16" (TERM. SEGON NOTA) c/u f | IL=C0L-0006-AC-STD
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
TULO /
ILUMINACION DE EMERGENCIA TUBO FLUORESCENTE
AESA INSTALACION EN COLUMNA
———————————— AESA N' ESC.
OBM 3149 3149-00-0000-16-EL-TM-002 | S/E
GAS OIL Y GASOLINA i
1
ANCAP DE BAJO AZUFRE o e B |5

A4 — 210 x 297



3149-00-0000-1G—EL-TM-002-0.dwg

IL-14

VER DETALLE 1 eeee aeee

VER DETALLE 1%

DETALLE 1

NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE
EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC—SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y
1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DE CAJAS Y ARTEFACTOS DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

10 | ARTEFACTO DE ILUMINACION, p/ 2 TUBOS FLUORESC. DE 36W C/U C/PRENSACABLE c/u 1 IL-LUM—-0008—AL—-STD
9 | CABLE TIPO 2F+T Cu/PVC SECCION 3x2,5mm mts 0.5 [FM—CBT-0025-CU-PV
8 TOMACORRIENTE EN CAJA RECTANGULAR A'G* C/FICHA MACHO 2F+T Y 2 BOQUILLAS 1” c/u 1 TC-BTT-0003—CO—-PA
7 BROCA DE FIJACION, 3/8"W c/u 4 | AC-BR-0001-AI-000
6 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8” c/u 4 | AC-APL-0001-AlI-000
5 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 4 [ AC-APR-0001-AlI-000
4 | TORNILLO CABEZA REDONDA RANURADA DE A® INOX. W 3/8" x 3/4" c/u 4 | AC-BU-1001-AI-034
3 PERFIL TIPO "C” A*G* 44x44 mm L=50mm PARA SUJECION GRAPAS DE MONTAJE c/u 2 PE—00C—-4444—-AG-003
2 CANO DE A'G*, ROSCA NPT DIAMETRO 3/4” mts S/N |CO-SCH-0002-NPT-AG
1 GRAPA SUJECION CANO 3/4" A PERFIL TIPO "C” ¢/u 2 PT-GRA-0020—-AG-000
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO
ARTEFACTO ILUMINACION TUBO FLUORESCENTE
AESA P/INTERIOR AREA NO CLASIFICADA
OBM 3149 AEA N.3149—00—0000—IG—EL—TM—002 E?‘E
VERS.
"0t BAL0 AZUTRE. 7
HOJA 21 DE 23 2

A4 — 210 x 297
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11
13

SOLDAR
ESTRUC

1000

500

NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS
MATERIALES QUE NO TENGAN
TERMINACION ANTICORROSIVA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE
CONSISTE EN: PREPARACION DE LA
SUPERFICIE SSPC—-SP10, PERFIL DE
RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL)
Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO
DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

IL—15
PAGINA 1/2

15 | COLUMNA TIPO PESCANTE, CANOS H* S/ BASE C/TUERCA PAT.(TERM. S/NOTA) c/u 1 |IL-cOL-0003-AC—STD
14 | TUERCA DE ACERO INOXIDABLE HEXAGONAL 3/8" w c/u 4 AC=TU-0001-AI-000
13 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 8 | AC-APL-0001-AI-000
12 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 4 |AC—APR-0001—AI-000
11 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2" c/u 4 | AC-BU-0001-AI—002
10 | PERFIL "L" DE HIERRO D: 2’ 2" x 1/4” TERMINACION S/ NOTA c/u 1 |c0-BOT-0003-TL-HG
GRAPA U BOLT A® INOX. C/ BULONERIA @ 1 1/2" c/u 1 |PT—GRA-0010-AG—000
8 | BOQUILLA ALUMINIO @=1 1/2" c/u 1 [BO-STD-0003—NPT—-AL
7 | CAKO CAMISA H'G* TIPO CONDUIT DE @=1 1/2" mts | S/N |CO-SCH-0003—NPT-AG
5 | CAJA DE CONEXIONADO, PROTEC. IPS5 Exd IC, 3 ENTRADAS ROSCA NPT @=3/4", CON e
DRENADOR, CON 4 BORNERAS C/SEPARADORES DE FASE Y MINIDIYUNTORES. c/u 1 | CA-APE-0003-GP-AL
5 ET\EE;?\EABEE'F:BR&T:/E\&OLZS{EA %ﬂ Il C, ROSCA NPT @3/4” Y @ INT. SEGUN CABLE, o/ 2 | PC_A—0002—NPT—APE
4 | NIPLE DE F°Al, ROSCA NPT @=3/4" M—M, SAE 1010, SEGUN ASTM-A-53, Exd c/u 2 | NI-APE=0001-NPT—FA
UNION DOBLE, FUNDICION DE ALUMINIO, PROTEC. Exd Il C, ROSCA NPT 83/4" H-H c/u 1 |UD—APE-0001—NPT—FA
2 | SELLADOR HORIZ.-VERTICAL, PROTEC. Exd Il C, ROSCA @ 3/4" H-H c/u 1 | SR-APE-0001—-NPT—FA
1 é(R)LEFEACTo DE ILUMINACION, PROTEC. Exd I C, CON LANP. SODIO AP 7OW Y PANTALLA |~ | |I-LUM—0001-S0-EXE
QUIPO AUXILIAR INCORPORADO. ACCESO W 3/4
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO

AESA

ANCAP

TITULO

ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP

70W PARA INSTALACION SOBRE PARRAL

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N
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11
13

SOLDAR
ESTRUC

1000

500

NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS
MATERIALES QUE NO TENGAN
TERMINACION ANTICORROSIVA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE
CONSISTE EN: PREPARACION DE LA
SUPERFICIE SSPC—-SP10, PERFIL DE
RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL)
Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO
DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

IL—15
PAGINA 1/2

15 | COLUMNA TIPO PESCANTE, CANOS H* S/ BASE C/TUERCA PAT.(TERM. S/NOTA) c/u 1 | IL-COL-0003-AC-STD
14 | TUERCA DE ACERO INOXIDABLE HEXAGONAL 3/8” w c/u 4 AC-=TU-0001-AI—-000
13 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 8 | AC-APL-0001-AI-000
12 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 4 |AC—APR-0001—AI-000
11 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2" c/u 4 | AC-BU-0001-AI—002
10 | PERFIL "L” DE HIERRO D: 2’ 2" x 1/4” TERMINACION S/ NOTA c/u 1 |c0-BOT-0003-TL-HG
GRAPA U BOLT A® INOX. C/ BULONERIA @ 1 1/2" c/u 1 |PT—GRA-0010-AG—000
8 | BOQUILLA ALUMINIO @=1 1/2" ¢/u 1 |BO-STD-0003—NPT-AL
7 | CAKO CAMISA H'G* TIPO CONDUIT DE @=1 1/2" mts | S/N |CO-SCH-0003—-NPT-AG
5 | CAJA DE CONEXIONADO, PROTEC. IPS5 Exd IC, 3 ENTRADAS ROSCA NPT @=3/4", CON e
DRENADOR, CON 4 BORNERAS C/SEPARADORES DE FASE Y MINIDIYUNTORES. c/u 1 | CA-APE-0003-GP-AL
s
5 m‘%EIR?I,A;\EAEEE'F:BRI"(’T(T)i&OLisIS_A TE()S(S Il C, ROSCA NPT @3/4” Y @ INT. SEGUN CABLE, o/ 2 | PC_A—0002—NPT—APE
4 | NIPLE DE F'A, ROSCA NPT @=3/4" M—M, SAE 1010, SEGUN ASTM-A-53, Exd c/u 2 | NI-APE=0001-NPT—FA
UNION DOBLE, FUNDICION DE ALUMINIO, PROTEC. Exd Il C, ROSCA NPT 83/4" H-H ¢/u 1 |UD—APE-0001—NPT—FA
2 | SELLADOR HORIZ.-VERTICAL, PROTEC. Exd Il C, ROSCA @ 3/4" H-H c/u 1 | SR-APE-0001-NPT-FA
1 é(R)LEFéACTO DE ILUMNACION, PROTEC. Exd I C, CON LANP. SODIO AP 7OW Y PANTALLA |~ | |I-LUM—0001-S0-EXE
QUIPO AUXILIAR INCORPORADO. ACCESO W 3/4
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO

AESA

ANCAP

TITULO

ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP

70W PARA INSTALACION SOBRE PARRAL

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N
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REV.|N° HOJA

DESCRIPCION

OBSERVACIONES

—_

PORTADA

INDICE

ESTA PAGINA

INSTALACION DE PARARRAYOS EN PLATAFORMA

CONJUNTO DE JABALINAS DE P.AT. (PATA DE GANSO)

INSTALACION DE PARARRAYOS AMURADO A LOSA

INSTALACION DE PARARRAYOS SOBRE MURO C/EXTENSION

BAJADA DE CONDUCTOR A CAMARA CONEXIGN JABALINAS (1/2)

O |IN ||+ H|N

BAJADA DE CONDUCTOR A CAMARA CONEXIGN JABALINAS (2/2)

NOTAS:

1.—LOS TIPICOS QUE CONFORMAN ESTE DOCUMENTO INDICAN EN CADA CASO EL CONCEPTO DE
INSTALACION. EN BASE A ESTO, LOS MISMOS SERAN ADAPTADOS EN OBRA SEGUN LAS

NECESIDADES QUE SURJAN DURANTE EL MONTAJE.

>

ANCAP

>

TITULO

INDICE

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N ESC.
3149-00-0000-I6-EL-TM-003 | S/E

VERS.
1

REV.
HOA 2 DE 7 2

3149-00-0000-IG-EL-TM-003.dwg
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ESTANAR EL CABLE Y SPCR_O1

FWJARLO A TOMACABLE

" DETALLE "A" TOMACABLE DETALLE "A”
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MIN. 2000
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106

NOTAS:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA
SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE
SSPC—SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um
(ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50pm.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

16 | TUERCA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE @=1/2" c/u 4 | AC-TU-0002-AI-000
15 | ARANDELA DE PRESION ACERO INOXIDABLE @=1/2" c/u 4 |AC-APR-0003-AI-000
14 | ARANDELA PLANA ACERO INOXIDABLE @=1/2" c/u 8  |AC-APL-0003-AI-000
13 | BULON DE CABEZA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE @=1/2" x 1 §" c/u 4 | AC-BU-0004-AI-001
12 | PLACA BASE H* G* ESPESOR 3/16” C/ 4 AGUJEROS 1/2” 106x106 mm c/u 1 |PH-SOP-0002-GE-HG
11| PERFIL "L” ACERO INOX. 50x50x6mm m 1.6 |C0-BOT-0003-TL-A
10 | TUERCA DE ACERO INOXIDABLE CABEZA HEXAGONAL @=3/8" W c/u 1 | AC=TU-0001-AI-000
9 | ARANDELA DE PRESIGN ACERO INOXIDABLE @=3/8" ¢/u 2 |AC-APR-0001-AI-000
8 | ARANDELA PLANA ACERO INOXIDABLE @=3/8" c/u 1 |AC—APL—-0001-AI-000
7 | BULGN DE CABEZA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE @=3/8" x 2" c/u 1| AC-BU-0001-AI—002
6 | GRAPA A"G" TIPO U BOLT . # 1 3" C/BULONERIA A* INOX* c/u 6 |PT-GRA-0010-AI-000
5 | GRAPA SUJECION P/ CONDUCTOR C/ AISLADOR CERAMICO. SOPORTE “L” c/u 1 |PT-AIS-0001-PR-000
4 | GRAPA SUJECIGN P/ CONDUCTOR C/ AISLADOR CERAMICO. SOPORTE RECTO c/u 4 | PT-AIS-0002—PR-000
3 | CABLE DE Cu DESNUDO, SECCIGN 1x50 mm2 m S/N |PT-CAD-0009—-CU-000
2 | CARO H'G* TIPO CONDUIT # 1 §" m $/N |cO-SCH-0003-NPT-AG
1 | PUNTA RECEPTORA BRONCE TIPO BAYONETA L= 500mm c/ BASE MISMO MATERIAL c/u 1 |PT—PAR-0005-BR-000)
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO

INSTALACION DE PARARRAYOS
EN PLATAFORMA

>

>

OBM: 3149 3149—00—0§g§é|g;g—m—003 S

VERS.

GAS OIL Y GASOLINA ]

ANCAP DE BAJO AZUFRE - s s |G

3149-00-0000-IG-EL-TM-003.dwg
A4 — 210 x 297



800

800

SPCR-02

NIIZ £ 4 &

2
TN

]: UNION SOLDADA

(VER TIPICO PAT-02)

NOTAS:

NOTA

1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA

SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACIGN DE LA SUPERFICIE
SSPC—SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um
(ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50pm.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

//é %

12 BROCA DE FIJACION A® INOX, 3/8'W ROSCA (QTIL 1 1/2' c/u 2 AC—BR-0001-AI-000
" BUJE SEPARADOR DE BRONCE DIAMETRO INT. 3/8' LARGO 20mm c/u 2 AC-BU-0005-BR-001
10 | BULON DE CABEZA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE W3/8" x 2" c/u 2 AC-BU-0001-AI-002
9 TUERCA DE ACERO INOXIDABLE CABEZA HEXAGONAL ﬂ=3/8" w C/U 5 AC-TU-0001-AI-000
8 ARANDELA PLANA, ACERO INOXIDABLE ﬂ=3/8" c/u 12 AC—APL-0001-AI-000
7 ARANDELA DE PRESION ACERO INOXIDABLE ﬂ=3/8' c/u 7 AC—APR-0001-AI-000
6 TERMINAL A COMPRESION, PARA CABLE 50mm2 MATERIAL: Cu ESTANADO C/u 5 PT-TAC-0001-CU-000
5 BULON DE CABEZA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE ﬂ=3/8" x 1 1/2" c/u 5 AC-BU-0001-AI-112
4 PLANCHUELA DE COBRE ESTANADA, MEDIDAS: 40x5mm, LONGITUD: 240mm c/u 1 PT-PLA-0002—-CE-000
3 CANO @=1" ESP. 3.2mm. PVC REFORZADO L=300mm c/u 5 CO0-PLG-0004-MM-PVC
2 | CABLE DE COBRE DESNUDO, SECCION 50mm2 m | S/N | PT-CAD-0009-CU-000
: éﬁjBArlégéESgsN/::FUéAEm DE ACERO COBREADO, DIRECTAMENTE HINCADA c/u 3 PT—JAB—0002—CU—000
POS. DESCRIPCION UNIDAD CANT. CODIGO
e CONJUNTO DE JABALINAS DE PAT
AESA (PATA DE GANSO)
————— AESA N ESC.
OBM: 3149 3149-00-0000-IG-FL-TM-003 | S/E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA #
DE BAJO AZUFRE PV

3149-00-0000-IG-EL-TM-003.dwg

A4 — 210 x 297



N

ESTARAR EL CABLE Y FIJARLO A
LA TOMA DEL PARARRAYO

TOMACABLE

OTAS:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA
SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE
SSPC—-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70pm, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140pm
(ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECIGN DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

DETALLE "A”

7

SPCR—03

12 | BROCA DE FIJACION, 1/2°W ROSCA OTIL 1 1/2” c/u 8 | AC—BR-0001-AI-000
11 | ARANDELA DE PRESIGN ACERO INOXIDABLE 0=1/2" c/u 8 | AC—APR-0003-AI-000
10 | ARANDELA PLANA ACERO INOXIDABLE @=1/2" c/u 8 | AC-APL-0003-A-000
9 | BULGN DE CABEZA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE @=1/2" x 1§ c/u 8 | AC-BU—-0004-A-001
8 | PUNTA RECEPTORA BRONCE TIPO BAYONETA L= 500mm c/ BASE MISMO MATERAL | c/u 2 | PT-PAR—0005-BR—000
7 | CABLE DE Cu DESNUDO, SECCION 1x50 mm2 m S/N | PT-CAD-0009-CU—-000
6 | GRAPA SUJECIGN P/ CONDUCTOR C,/ AISLADOR CERAMICO. SOPORTE "L” c/u 4 | PT-AIS—0001—PR-000
5 | CONECTOR PARA DERVACION EN CRUZ DE BRONCE ESTARADO c/u 1| AC-PAT—0004—GR-CU
4 | BROCA DE FWACION A® INOX., 3/8"W ROSCA GTIL 1 1/2" c/u 8 | AC-BR-0001-AI-000
3 | ARANDELA DE PRESIGN ACERO INOXIDABLE 0=3/8" c/u 8 | AC—APR-0001-AI-000
2 | ARANDELA PLANA ACERO INOXIDABLE @=3/8" c/u 8 | AC—APL-0001-A—000
1 | BULON DE CABEZA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE 9=3/8" x 1 § c/u 8 | AC—BU-0001-AI—112
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
e INSTALACIGN DE PARARRAYOS
AE A AMURADO A LOSA
—————— AESA N ESC.
OBM: 3149 3149-00-0000-I6-EL-TM-003 | S/E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA #
DE BAJO AZUFRE PV

3149-00-0000-IG-EL-TM-003.dwg

A4 — 210 x 297



ESTANAR EL CABLE Y FIJARLO A
LA TOMA DEL PARARRAYO

DETALLE "A”

(3)
(2)
SEGUN CALCULOS

SPCR—-04

DETALLE "A”

TOMACABLE
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NOTAS:
A NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACIGN ANTICORROSNVA
SPCR-05 SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE
SSPC—SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140pm
(ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECIGN DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE
17 | TUERCA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE @=1/2" c/u 4 AC-TU-0002-AI-000
16 | ARANDELA DE PRESION ACERO INOXIDABLE @=1/2" ¢/u 4 AC—APR-0003-A1—000
15 | ARANDELA PLANA ACERO INOXIDABLE @=1/2" ¢/u 4 AC—APL—0003—AI—000
14 | BULON DE CABEZA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE @=1/2" x 1 §” c/u 4 AC—BU—0004—AI—001
13 | PUNTA RECEPTORA BRONCE TIPO BAYONETA L= 500mm ¢/ BASE MISMO MATERIAL | c/u 1 PT—PAR—0005—BR—000
12 | PLACA BASE H* G* ESPESOR 3/16" C/ 4 AGUJEROS 1/2" 106x106 mm c/u 1 PH-SOP—0002—-GE—HG
11 | CABLE DE Cu DESNUDO, SECCION 1x50 mm2 m S/N | PT-CAD-0009-CU-000
10 | GRAPA SUJECION P/ CONDUCTOR C/ AISLADOR CERAMICO. SOPORTE RECTO ¢/u 1 PT—AIS—0002—PR—000
9 | GRAPA TIPO U BOLT . ¢ 1 3” C/BULONERIA A* INOX" c¢/u 1 PT—GRA—0010—AI-000
8 | GRAPA SUJECION P/ CONDUCTOR C/ AISLADOR CERAMICO. SOPORTE "L c/u 5 PT—AIS—0001—PR—000
7 | CONECTOR PARA DERNACION EN CRUZ DE BRONCE ESTARADO c/u 1 AC—PAT—-0004—GR—CU
6 | BROCA DE FIACION A® INOX., 3/8"W ROSCA GOTIL 1 1/2 c/u 16 AC-BR-0001—AI—000
5 | ARANDELA DE PRESION ACERO INOXIDABLE @=3/8" c/u 16 AC—APR-0001-AI—000
4 | ARANDELA PLANA ACERO INOXIDABLE @=3/8" c/u 16 AC—APL—0001—-AI—000
3 | BULON DE CABEZA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE @=3/8" x 1 §" ¢/u 16 AC-BU-0001-AI-112
2 | GRAPA A*G* TIPO OMEGA PARA CANO TIPO MOP ¢ 1 §” c¢/u 3 PT—GRA—0021-AG—000
1 | CANO H*G* TIPO CONDUIT ¢ 1 §" m S/N | CO-SCH-0003-NPT—-AG
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
e INSTALACIGN DE PARARRAYOS
OBM: 3149 3149-00-0000-I6-EL-TM-003 | S/E
VERS.
ANCAP GAS OIL Y GASOLINA 1
DE BAJO AZUFRE REV.
HOJA 6 DE 8 2

3149-00-0000-IG-EL-TM—-003.dwg
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JABALINA ACERO COBREADA

@ 3/4" X 3m
4 J W =
’ | | UNION SOLDADA
i\ \\// \\/// //; \/// //; (VER TIPICO PAT-02)
e S NN
P P
AN/ A A
TITULO

AESA

BAJADA DE CONDUCTOR A
CAMARA CONEXION JABALINAS

ANCAP

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

3149-0

AESA N ESC.
0-0000-IG-EL-TM-003 | S/E

VERS
1

HOJA

REV.
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A4 — 210 x 297



SPCR—-05

HOJA 2/2

8 | GRAPA SUJECION P/ CONDUCTOR C/ AISLADOR CERAMICO. SOPORTE "L” c/u 1 PT—AIS—0001-PR—000
7 | CABLE DE Cu DESNUDO, SECCIGN 1x50 mm2 c/u S/N | PT-CAD-0009-CU—-000
6 | BROCA DE FIJACION A* INOX, 3/8"W ROSCA GTIL 1 1/2" c/u 6 | AC—BR-0001-AI—000
5 | ARANDELA PLANA, ACERO INOXIDABLE £=3/8" c/u 6 | AC—APL-0001-AI-000
4 | ARANDELA DE PRESIGN ACERO INOXIDABLE @=3/8" c/u 6 | AC—APR—0001-AI-000
3 | BULON DE CABEZA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE @=3/8" x 1 1/2" c/u 6 | AC-BU-0001-AI-112
2 | GRAPA DE A®G* TIPO 1/2 OMEGA ¢=2" c/u 2 | PT-GRA-0025-AG-000
1 | CANO CAMISA ¢ 2°. PVC REFORZADO m 18 | CO—-PLG-0005—MM—PVC
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO
NOTAS:
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA
SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE
SSPC-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um
(ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50pm.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE
e BAJADA DE CONDUCTOR A
OBM: 3149 3149-00-0000-IG-FL-TM-003 | S/E
VERS.
ANCAP GAS OIL Y GASOLINA 1]
DE BAJO AZUFRE REV.
HOJA 8 DE 8 )

3149-00-0000-IG-EL-TM-003.dwg

A4 — 210 x 297
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IREV. N I'DNN’ TIPICO DESCRIPCION OBSERVACIONES
= | CARATULA
= | INDICE

FM-01 | BOTONERA MARCHA/PARADA

FM=02 | ACOMETIDA A MOTOR HORIZONTAL

ACOMETIDA A MOTOR VERTICAL

FM-04 | ACOMETIDA A CAJA DE DISTRIBUCION (JB)

FM=05 | TENDIDO DE CABLE SUBTERRANEO DIRECTAMENTE ENTERRADO PARA CABLES DE BT

FM-06 | BOTONERA MARCHA/PARADA CON AMPERIMETRO

FM-07 | BOTONERA MARCHA/PARADA CON AMPERIMETRO Y REARME DE VIBROSWITCH

MOJON INDICADOR PARA CABLE DE BT

CANERO PARA CRUCE DE CALLE

TENDIDO DE CABLE SUBTERRANEO CABLE PARA MEDIA TENSION DIRECTAMENTE ENTERRADO

MOJON INDICADOR PARA CABLE DE MT

CANALIZACION BAJA Y MEDIA TENSION POR TRINCHERA DE H'A'

CONJUNTO DE TOMACORRIENTES APE

TENDIDO DE CABLES EN TUBOS DE PVC DIRECTAMENTE ENTERRADOS

BOTONERA MARCHA/PARADA CON AMPERIMETRO

ACOMETIDA A MOTOR DE AEROENFRIADOR
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NOTAS :

1.— LOS TIPICOS QUE CONFORMAN ESTE DOCUMENTO INDICAN EN CADA CASO EL CONCEPTO DE INSTALACION.
EN BASE A ESTO LOS MISMOS SERAN ADAPTADOS EN OBRA SEGUN LAS NECESIDADES QUE SURJAN DURANTE
EL MONTAJE.

e TIPICOS DE MONTAJE DE
AEgA FUERZA MOTRIZ
OBM: 3149 3149—00—03§§éI§;EL—TM—004 S
GAS OIL Y GASOLINA L
Al ANCAP DE BAJO AZUFRE s o ox |3
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BOTONERA MARCHA/PARADA

DETALLE DE PLACA

130

~—

VER TIPICO PAT.
PAT-20

o
—( SELLADOR DE POLIURETANO —__ |

Goxdil
@

FM-01

50

190

150
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\ / / a0 4e
AN
N K\Kw, 4
. 4
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NOTAS: .
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES
QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN:
PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10,
PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE

1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50pum.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y O

1400

8 [PLACA DE HIERRO 130x160mm PARA FRACION CAIA DE CONEXIONADO, ESP. 1/8" c/u 1| CO-BOT-0006-TC—HG
7 | PERAL NORMAL "U" DE HIERRO , PNU N'8 LARGO: 1400mm c/u 1| CO-BOT-0002-TL—HG
6 | CABLE DE COMANDO, SECCION: 5¢2,5mm2 m | S/N | CO-CB-0001-CU-XLF
5 | GRAPA DE A'G* U BOLT, TIPO APPLETON 0=1%" C/ BULONERIA A' INOX. c/u 1| PT-GRA-0010-AG—000
4 | PERAL "L" DE HERRO. (1% x 3/16") LARGO: 100mm c/u 1| CO-BOT-0001-TL—HG
3 | PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT B=3/4"
¥ 0 INTSEGON CABLE c/u 1| PC-A-0002-NPT-APE
2 |cAflo DE HE ScH 40, 0= 1% m | S/N | CO-SCH-0003-NPT-AG
, | BOTONERA DE FUNDICION DE ALUMINID (MARCHA~PARADA) TIPO EXG IB+H2. — PS5 o/ | so_tee_oo0t-PT_A
C/PULSADORES CON PROTECCION Y DRENADOR
POS. DESCRIPCIGN — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
Lo
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE §A FUERZA MOTRIZ
————— AESA N ESC. |
OBM: 3149 3149-00-0000-IG-EL-TM-004 | S/E
VERS.
'A] ANCAP'] GAS OIL Y GASOLINA 1
DE BAJO AZUFRE . Y

HOJUA

3149-00-0000—IG-EL-TM-004.dwg

A4 — 210 x 297




NOTAS:
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION DE
LA SUPERFICIE SSPC-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70pm, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140pm (ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

ACOMETIDA A MOTOR HORIZONTAL

CAJA DE BORNES

FM-02

MAX. LIBRE 500 mm

SELLADOR DE POLIURETANO

\/\

SN SN AN N A S ANAN

DN

300

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

g “ LA . L * 9
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Adord “\/<\\//<\\
3 \//

110

, | PRENSAGABLE DE LATON P/ CABLE ARWADO, PROTEC. PS5 Exd Il G, ROSCA NPT o/ v | secon consesronmn
Y 0 INT.SEGON CABLE
2 | CABLE ARMADO. FORMACION Y SECCION SEGGN PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
1 |CANO HG' SCH 40. ROSCA NPT B=SEGON PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
POS. DESCRIPCIGN — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
UL
TIPICOS DE MONTAJE DE

AE§ A FUERZA MOTRIZ

OBM: 3149 3149—00-05\§§é|§-EL-TM-004 S

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

VERS.

1
REV.

HOJA 04 DE 18
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ACOMETIDA A MOTOR VERTICAL FM—-03

MOTO

CAJA DE BORNES
/ MAX. LIBRE 500 mm
/ SELLADOR DE POLIURETANO
‘ 110 = )
S| |+ AR AL
NN« | E R0
SRR |} AR

- ) <
A<14 a
\@

NOTAS:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION DE
LA SUPERFICIE SSPC-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70pm, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140pm (ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT 1
2 | CABLE ARMADO. FORMACION Y SECCION SEGON PLANO DE PLANTA m S/N_ | SEGON CORRESPONDA
1 |CAND HG SCH 40. ROSCA NPT @=SEGON PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
Lo
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE§A FUERZA MOTRIZ
—————— AESA N ESC.
OBM: 3149 3149-00-0000-IG-FL-TM-004 | S/E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA 1
Al ANCAP- g

DE BAJO AZUFRE

HOJA 05 DE 18
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ACOMETIDA A CAJA DE DISTRIBUCION

FM-04

DETALLE DE PLACA
s 18—
— oNiww) lis
N
_ - L
_ %( /—@
S ©
SELLADOR DE POLIURETANO ————T[1 |
. *K @_/E = :% 8
=
¢ 10mm 110
POS. A DEFINIR
EN OBRA C
Tl
\\/ \\/ \\/ \\/ \\/\X a i : L a N \// m\/\
RERRG R
PN /X/\//\//\, LR A v
NOTAS:
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERILES
QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSVA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN:
PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10,
PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE .
EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y
1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE
8 | PLACA DE HIERRO PARA FWACION CAJA DE CONEXIONADO, ESP. 1/8" c/u 1 C0-BOT-0003-TC-HG
7 | GRAPA DE A®G* U BOLT, TIPO APPLETON 1 %" C/ BULONERIA A* INOX. c/u 2 PT—GRA-0010-AG—000
6 |PERFIL "L" DE HIERRO (1%°x3/16") LARGO: 150mm c/u 1 C0-BOT-0001-TL-HG
5 | PERFIL NORMAL "U" DE HIERRO , PNU N'8 LARGO: 1400mm c/u 1 C0-BOT-0002-TL—HG
4 | CABLE ARMADO. FORMACION Y SECCION SEGON PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
5 PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT @=3/4 o/u , PC_A—0002—NPT—APE
Y 0 INT.SEGON CABLE
2 | CARO HG SCH 40, @=1%" m S/N | CO-SCH-0003-NPT-AG
CAJA DE DIST. PROTEC. IP55 Exd Il C, TAPA ROSCADA. 2 ENTRADAS
1 |ROSCA NPT @=3/4" Y DRENADOR. BULONERIA A® INOX. m 1 CA—APE-0008—-GP—AL
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE § A FUERZA MOTRIZ
————————— AESA N ESC.

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

3149-00-0000_IG_EL-TM-004 | S/E
VERS.
i
REV.

HOJA 06 DE 18
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TENDIDO DE CABLE SUBTERRANEO DIRECTAMENTE ENTERRADO
PARA CABLES DE BT ANCHO DE ZANJA <= 800MM
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4 | ARENA m3 SN

3 MALLA DE SERALIZACION "PELIGRO CABLE DE MEDIA / BAJA TENSION ” c/u S/N

2 LOSETA DE HORMIGON COLOCADA TRANSVERSALMENTE m3 S/N

1 RELLENO DE TIERRA NEGRA ZARANDEADA Y COMPACTADA m3 S/N -
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO

>
7

A| ANCAP-|

TITULO

FUERZA MOTRIZ

ESA

TIPICOS DE MONTAJE DE

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

AESA N
3149-00-0000—IG—FL—TM—-004

ESC.
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VERS
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BOTONERA MARCHA/PARADA CON AMPERIMETRO

252

FM-06

10 1 T3
DETALLE DE PLACA 1 |
O—Qr 2 [l
=~ & 4

255 —o—o—4d
I = = ==

230

% 10mm
POS. A DEFINIR
EN OBRA
VER TIPICO PAT.
PAT-20
NPT ]
/// \///\///\///\///\\74‘ ¢
SRR
NOTAS: NN
NOTA i: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES < \{\\//\ Gan"

QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSNA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN:
PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10,
PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y

1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50pm.
NOTA 2: LA TORMILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

700

O

: o B
. >l
SELLADOR DE POLIURETANO

o

[1

é
1200

J

12 | ARANDELA K NOX. W3/8" c/u 4 | AC-APL-0001-AI~000

11 | TUERCA A INOX. W3/8" c/u 4 AC-TU-0001-AI-000

10 | PLACA DE HIERRO PARA FIACION CAJA DE CONEXIONADO 255x230mm, ESP. 1/8" c/u 1 C0-BOT-0007-TC~HG

9 |PERAL NORMAL "U" DE HIERRO , PNU N'8 LARGO: 1400mm m 1 CO-BOT—0002—TL—HG
CABLE DE COMANDO CON AISLACION XLPE, VAINA PVC; ARMADURA DOBLE FLEJE AC GALV.

8 | EN CAUENTE; SECCION 3xémm¥ Un 1,1KV m S/N | FM-CBT-0026-CU-XLD
CABLE DE COMANDO CON AISLACION XLPE, VAINA PVC; ARMADURA DOBLE FLEJE AC GALV.

7 | EN CAUENTE; SECCION Sx2.5mm% Un 1,1k m S/N | Co-CBT-0001-CU-XLD

6 |GRAPA DE A'G' U BOLT, TIPO APPLETON @=1%" c/u 2 | PT-GRA-0010-AG—000

5 |PERAL ™" DE HIERRO 1%°x3/16” LARGO: 150mm m 02 | CO-BOT-0001-TL-HG
PRENSACABLE DE LATON P/CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT @=3/4"

4 | EXTERIOR 20mm, @ SOBRE ARMADURA 15,2mm, @ BAJO ARMADURA 14mm. c/u 1 PC—A—0002—NPT—APE

PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT B=3/4"
3 |@ EXTERIOR 19,5mm, @ SOBRE ARMADURA 15,5mm, @ BAJO ARMADURA 14mm. c/u 1 PC—-A—0038—NPT—APE
2 |CARO DE HG' SCH 40, 0=1%" m S/N | CO-SCH—0003-NPT-AG
BOTONERA (MARCHA—PARADA-AMPERIMETRO) TIPO EXd. IB+H2 — IP55 — C/2 PULSADORES
1| CON PROTECCION Y DRENADOR. c/u 1| BO-EST-0004=NFT-FA
POS. DESCRIPCIGN — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
e TIPICOS DE MONTAJE DE
————————— AESA N £SC.
OBM: 3149 3149-00-0000-IG-EL-TM-004 | S/E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA 1
Al ANCAP| e

DE BAJO AZUFRE

HOJUA

08

DE

18
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BOTONERA MARCHA/PARADA CON AMPERIMETRO

252

FM-07

10 1 Bl
DETALLE DE PLACA C}\‘gg;’én
1] o I8
‘ 255  —— _ v
- SE == - S
- oSans B ok
2 I = SNE)
1 " SELLADOR DE POLIURETANO e O
% 10mm
POS. A DEFINIR CDJ//
EN OBRA it
VER TIPICO PAT.
PAT-20 | —©
NPT f
/// \///\///\///\///\7 ; < H ///\///\/////
NN NSNS RN I QNN
NS: RO AN
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERALES AR .
QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSNA SE > :
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: S :
PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10, = =
PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y
1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50pm.
NOTA 2: LA TORMLLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE (:)
12 | ARMNDELA K NOX. W3/8" c/u 4 AC-APL-0001—-AI~000
11 | TUERCA A INOX. W3/8" c/u 4 AC-TU—0001-AI~000
10 | PLACA DE HERRO PARA FWACION CAJA DE CONEXIONADO 255x230mm, ESP. 1/8" c/u 1 C0—BOT—-0007-TC-HG
9 | PERFIL NORMAL "U" DE HIERRO , PNU N'8 LARGO: 1400mm m 1 CO-BOT—-0002—TL—HG
CABLE DE COMANDO CON AISLACION XLPE, VAINA PVC; ARMADURA DOBLE FLEJE AC® GALV.
8 | EN CAUENTE; SECCION 3xémm¥ Un 1,1KV m S/N | FM-CBT-0026-CU-XLD
CABLE DE COMANDO CON AISLACION XLPE, VAINA PVC; ARMADURA DOBLE FLEJE AC® GALV.
7 | EN CAUENTE; SECCION Sx2.5mm% Un 1,1k m S/N | Co-CBT-0001-CU-XLD
6 |GRAPA DE A'* U BOLT, TIPO APPLETON @=1%" c/u 2 | PT-GRA-0010-AG—000
5 |PERFIL "L" DE HIERRO 1%x3/16" LARGO: 150mm m 02 | CO-BOT-0001-TL-HG
PRENSACABLE DE LATON P/CABLE ARMADO, PROTEC. IPS5 Exd Il C, ROSCA NPT @=3/4"
4 | EXTERIOR 20mm, @ SOBRE ARMADURA 15,2mm, @ BAJO ARMADURA 14mm. c/u 1 PC—A—0002—NPT—APE
PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT §=3/4"
3 |@ EXTERIOR 19,5mm, @ SOBRE ARMADURA 15,5mm, @ BAJO ARMADURA 14mm. c/u 1 PC—-A—0038—NPT—APE
2 |caRO DE HG' SCH 40, 2=1%" m S/N | CO-SCH—0003-NPT-AG
BOTONERA (MARCHA—PARADA-RESET V.S. Y AMPERIMETRO) TIPO EXd IB+H2 — IPS5
T |CON PULSADORES CON PROTECCION Y DRENADOR c/u 1 BO-EST-0005-NPT-FA
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE§A FUERZA MOTRIZ
————————— AESA N £SC.
OBM: 3149 3149-00-0000-IG-EL-TM-004 | S/E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA 1]
A ANCAP| R

DE BAJO AZUFRE

HOJUA

09

DE

18

3149-00-0000—IG-EL-TM-004.dwg

A4 — 210 x 297




MOJON INDICADOR PARA CABLE DE BT

FM-08

(VER NOTA 2)

CHAPA IDENTIFICATORIA DE ACERO INOX.
60
INSERTOS TIPO COLA DE
GOLONDRINA REMACHADAS -
(@)
>

NIN R | 2] e
S HA

S

RELLENO DE HORMIGON H13

>
9
o

—— CANO PVC @110mm

4 VARILLAS DE FE @6 ‘

CHAPA IDENTIFICATORIA DE ACERO INOX.
(VER NOTA 2)

HORMIGON ARMADO

NOTAS:

1.-
RECTA Y EN EL FINAL.
2.-
CABLES ELECTRICOS DE BAJA TENSION

SE INSTALARAN EN EL INICIO, CAMBIO DE DIRECCION, COMO MAXIMO CADA 20 METROS EN LINEA

SE COLOCARA UNA CHAPA DE ACERO INOXIDABLE GRABADA BAJO RELIEVE, CON LA LEYENDA

TITULO

FUERZA MOTRIZ

AESA

TIPICOS DE MONTAJE DE

A| ANCAP-|

OBM: 3149 3149—00-05\§§é|§;EL-TM-004 S

VERS.

GAS OIL Y GASOLINA 1
DE BAJO AZUFRE — %

3149-00-0000—IG-EL-TM-004.dwg
A4 - 210 x 297




CANERO PARA CRUCE DE CALLE FM—-09

K X X A IR AR AT KRR R,
S A S S SN I I I I IS T S T P SN
AN LRl YRR R maK
SR ; G
‘ 2000MiK " Rl A @\ SXZDOOMIN
S 4- a7, L - oL a q
L < a7 @ . i s ‘ s
B 9 B ; 4 a = 4 qA A . ;
a P ? < < &£ a q
B 4 9 a < < 4 < 4
b
DETALLE "A" LOSA HA
PLANTA
B CORTE B-B
CORTE A-A CANERO [T vaRmBLE
I
& Ll — _
> N > > T]
LN N P |
L OO o
N (e)
« = > » D,/ ~
M B
AR SN AR TR <R
S N A\/ N,
~ > » > .
4 D D )
150 150 e —
L 12
B
NOTA: LAS MEDIDAS ESTAN EXPRESADAS EN mm LOSA DE HORMIGON B-52 ESP: 12cm,
MALLA Q524 (BARRAS #10 C/15cm
EN AMBAS DIRECCIONES)
3 |LOSA DE HORMIGON ARMADO; - SN -
2 | CANO DE PVC ESPESOR 32mm, ¢ 150mm m S/N | CO-PLG-0003-MM-PVC
1 |HORMIGON POBRE COLOREADO - SN -
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD CANT. CODIGO

TITULO

TIPICOS DE MONTAJE DE

AE § A FUERZA MOTRIZ

———— AESA N ESC.

OBM: 3149 3149-00-0000-I6-EL-TM-004 | S/E

VERS.
GAS OIL Y GASOLINA 1
Al ANCAP DE BAJO AZUFRE T 2

3149-00-0000—IG-EL-TM-004.dwg
A4 - 210 x 297




TENDIDO DE CABLE SUBTERRANEO CABLE PARA MEDIA TENSION

TIERRA HRME—//K////

DIRECTAMENTE ENTERRADO

T
CABLE‘f M.T.
6.3 KV

BASE DE HA'

FM-10

MOJON M.T. UBICADO
CADA 50m Y EN CADA
CAMBIO DE DIRECCION

|
| (VER FM-11)

100 | 75

BE

700

: o
! 2

}/\CABLEMT

5 | CARO DE PVC ESPESOR 3,2mm, 8150mm LONGTUD: 800mm c/u S/N_ | CO-PLG-0002-MM-PVC
4 | MALLA DE SERALIZACION "PELIGRO CABLE DE MEDIA TENSIN' c/u S/N -
3 |mew - S/N -
2| LOSETA DE HORMIGON COLOCADA TRANSVERSALMENTE - S/N -
1| RELLENO DE TIERRA NEGRA ZARANDEADA Y COMPACTADA - S/N -
POS. DESCRIPCIGN — MATERIAL UNIDAD |  CANT. CODIGO
UL
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE § A FUERZA MOTRIZ
OBM: 3149 3149—00-05\§§é|§-EL-TM-004 S
VERS.
'A| ANCAP| GAS OIL Y GASOLINA RéT

DE BAJO AZUFRE

HOJUA

12 DE

18

3149-00-0000—IG-EL-TM-004.dwg

A4 — 210 x 297




MOJON INDICADOR PARA CABLE DE MT FM-11

|
‘ \RELLENO DE HORMIGON

100

= CABLELS M.T.
o 6,3 KV CHAPA IDENTIFICATORIA
| DE ACERO INOX.
1 - (VER NOTA 2)

600

|
‘ /CAQO PVC @110mm

HORMIGON ARMADO

DETALLE DE CARTEL DE INDICACION

CABLES M.T.
6,5 KV

250

400

NOTAS:

1.— SE INSTALARAN EN EL INICIO, CAMBIO DE DIRECCION, COMO MAXIMO CADA 50 METROS EN LINEA
RECTA Y EN EL FINAL.

2.— SE COLOCARAN MEDIANTE DOS REMACHES POP UNA CHAPA DE ACERO INOXIDABLE GRABADA

BAJO RELIEVE
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE§A FUERZA MOTRIZ
OBM: 3149 3149—00-05\§§é|§;EL-TM-004 S
GAS OIL Y GASOLINA L
Al ANCAP DE BAJO AZUFRE oh 13 o 18 RSV;

3149-00-0000—IG-EL-TM-004.dwg
A4 - 210 x 297




CANALIZACION BAJA Y MEDIA TENSION POR TRINCHERA FM-12
DE H'A" O LADRILLO
ANCHO ANCHO ANCHO
AJUSTABLE AJUSTABLE AJUSTABLE o
S M - ,,_| %:1: — pd =
T T
mm T
T = =
i = @ \ T 2
1 2 C 1 =
< - o — - Hsz
e T i S = T
= mm o —
== oooooo ==
T T
mm T3
— OO0 T
mm O@f::
e S COM, BT TAG o 3
i OQQQ FM BT TAG xx I
i >
o f 1
= [
5
U HORMIGON
2 |LOSA DESTAPABLE DE HORMIGON ARMADO - SN -
1 |MALLA DE SERALIZACION "PELIGRO CABLE DE MEDIA/BAJA TENSION® c/u SN -
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD |  CANT. CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE§A FUERZA MOTRIZ
OBM: 3149 3149—00-05\§§é|§;EL-TM-004 S
GAS OIL Y GASOLINA 1
Al ANCAP DE BAJO AZUFRE T

3149-00-0000—IG-EL-TM-004.dwg

A4 — 210 x 297




CONJUNTO DE TOMACORRIENTES APE

685

1800

SELLADOR DE
POLIURETANO

S
< S
a a —
<
9
4

v 4 <

4 4 a4

a

@ - o
‘ A4 . N b )
4 - a a » 0o

NPT

FM-13

DE PAT.
NOTAS:
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSVA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION DE LA SUPERFICE SSPC-SP10,
PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y 1 CAPA
DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE
14 | CcANO REFORZADO DE PVC @=1" m 1 CO-PLG-0004—MM—PVC
13 |BULON DE A" INOX. W3/8%1%" c/u 4 AC-BU-0001-AI-112
12 | ARANDELA A INOX. W3/8" c/u 10 AC-APL-0001-AI-000
11 | TUERCA A' INOX. W3/8" c/u AC-TU-0001-AI-000
10  |BWE DE REDUCCION, ROSCA NPT M-H DE @=1" A #=3/4", FUNDICION DE ALUMINIO c/u BU-APE-0001-NPT—FA
9 |SELLADOR Exd I C, FUNDICION DE ALUMINIO, VERTICAL—HORIZONTAL @=3/4" NPT c/u SR-APE-0001-NPT-FA
8 | MPLE, ACERO ZINCADO Exd Il C, @=3/4" ROSCA NPT c/u NI-APE-0001-NPT-AC
7 | CANO HG SCH 40, @=SEGON PLANO DE PLANTA m 15 -
6 | PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IPS5 Bxd Il C, ROSCA NPT 2° c/u 1 PC-A-0038-NPT-APE
5 |TOMACORRENTE Ex ed CUERPO DE ALEACION DE ALUMINIO 62 A 3F+T (220VCA) c/u 1 TC-BIT-0001-GP-AL
4 | TOMACORRIENTE Ex ed CUERPO DE ALEACION DE ALUMINIO 4A 2F+T (32VCA) c/u 1 TC-BTT-0004—GP-AL
3 [TOMACORRENTE Ex ed CUERPO DE ALEACION DE ALUMINIO 16A 2F+T (220VCA) c/u 1 TC-BTT-0005—-GP-AL
CAJA Exd IIB+H2 DE ALUMINIO CON DRENADOR. C/INT. TERMOMAGNETICOS, DISYUNTOR
2 | DIFERENCIAL Y TRANSFORMADOR 220V/32V. DIMENSIONES INT: 630x430x285mm — IPS5 c/u 1 CA-APE-0009-GP-AL
1 |PERFIL DE HIERRO *U", PNU N'10 m 7 C0-BOT—0002—TL—HG
POS. DESCRIPCIGN — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
e TIPICOS DE MONTAJE DE
———— AESA N ESC.
OBM: 3149 3149-00-0000-IG-EL-TM-004 | S/E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA g
A| ANCAP | RV

DE BAJO AZUFRE

HOWA 15 DE 18
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TENDIDO DE CABLES EN TUBOS DE PVC
DIRECTAMENTE ENTERRADOS

FM-14

i e

/! |

>L
_
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NN
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K

7
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%%

LOSETA DE HORMIGON
7 — ARENA
-7 N4 cafo pvc

600
150
N
~
N
N
2
N

o5

|_— RELLENO DE TIERRA NEGRA ZARANDEADA Y COMPACTADA

TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE

AE§A FUERZA MOTRIZ
I OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA

Al ANCAP DE BAJO AZUFRE

AESA N
3149-00-0000—IG—EL-TM-004

S/E

1

HOJUA

3149-00-0000—IG-EL-TM-004.dwg

DE 18

A4 — 210 x 297

ESC.

VERS.
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NOTAS:
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES
QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE

BOTONERA MARCHA/PARADA CON AMPERIMETRO

252

FM-15

DETALLE DE PLACA
255
e
M ¢ 10mm
2 POS. A DEFINIR
o EN OBRA
1 +
CABLE COMANDO

AMPERIMETRO (3x4mm?)

VER TIPICO PAT.
PAT-20

REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: P06
PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC~SP10,
PERFIL DE RUGOSI()AD DE 70um, ? CAPAS DE T
EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y Z
1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um. ;>é>%2%é>
NOTA 2: LA TORNLLERIA DE SUJECION AR
DEBERA SER DE ACERO INOMIDABLE NN
15 | ARANDELA K NOX. 3/4° c/u 4 | AC-APL-0004—AI-000
14 |BULON A INOX. W3/4° c/u 4 AC-BU-0005-AI-112
13 |BROCA &' INOX. W3/4" c/u 4 AC-BR—-0004-AI-000
12 | ARANDELA K NOX. W3/8" c/u 4 | AC-APL-0001-AI-000
11 | TUERCA &' INOX. W3/8" c/u 4 AC-TU-0001-AI-000
10 | PLACA DE HERRO PARA FWACION CAJA DE CONEXIONADO 255x230mm, ESP. 1/8" c/u 1 C0-BOT-0007-TC-HG
9 | PERFIL NORMAL "U" DE HIERRO , PNU N'8 LARGO: 1400mm m 1 C0-BOT—0002—TL—HG
CABLE DE COMANDO CON AISLACIGN XLPE, VAINA PVC; ARMADURA DOBLE FLEJE AC GALV.
8 | EN CAUENTE; SECCION 3xémm¥ Un 1,1KV m S/N | FM-CBT-0026-CU-XLD
CABLE DE COMANDO CON AISLACIGN XLPE, VAINA PVC; ARMADURA DOBLE FLEJE AC GALV.
7 | EN CAUENTE; SECCION Sx2.5mm% Un 1,1k m S/N | Co-CBT-0001-CU-XLD
6 |GRAPA DE A'G' U BOLT, TIPO APPLETON @=1%" c/u 2 | PT-GRA-0010-AG—000
5 |PERFL "L" DE HIERRO 1%°x3/16" LARGO: 150mm m 02 | CO-BOT-0001-TL—HG
PRENSACABLE DE LATON P/CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT 0=3/4"
4 | EXTERIOR 20mm, @ SOBRE ARMADURA 15,2mm, @ BAJO ARMADURA 14mm. c/u 1 PC—A—0002—NPT—APE
PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IPS5 Exd Il C, ROSCA NPT 8=3/4"
3 |@ EXTERIOR 19,5mm, @ SOBRE ARMADURA 15,5mm, @ BAJO ARMADURA 14mm. c/u 1 PC—-A—0038—NPT—APE
2 |cANO DE HG' SCH 40, B=1%" m 2 | CO-SCH-0003-NPT-AG
BOTONERA (MARCHA—-PARADA-AMPERMETRO) TIPO EXd IB+H2 — CON PULSADORES
1T | PROTECCION Y DRENADOR - IPS5 c/u 1 BO-EST—-0007-NPT-FA
POS. DESCRIPCIGN — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
e TIPICOS DE MONTAJE DE
————————— AESA N £SC.
OBM: 3149 3149-00-0000-IG-EL-TM-004 | S/E
VERS.
GAS OIL Y GASOLINA 1
Al ANCAP| e

DE BAJO AZUFRE

HOJUA

17

DE 18
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ACOMETIDA A MOTOR
DE AEROENFRIADOR

FM-16

©20;

L

VIBROSWITCH

L

NOTAS:

1. LA RUTA DE LA CANALIZACIGN ES INDICATIVA (VER PLANO DE PLANTA PARA RUTA ESPECIFICA DE CADA MOTOR).

6 |SELLADOR DE POLIURETANO _ s/N -

5 |MOTOR AEROENFRIADOR c/u 1 -

4 |CAJA DE CONEXIONES DEL MOTOR c/u 1 -

PRENSACABLE DE LATON P/CABLE ARMADO, PROTEC. IPS5 Exd Il C, ROSCA NPT

3 Y & INT. SEGON CABLE c/u 3 -

2 |[CABLE ARMADO. FORMACION Y SECCIGN SEGON PLANO DE PLANTA m S/N -

1 |CARO H'G SCH 40. ROSCA NPT @=SEGON PLANO DE PLANTA m S/N -

POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE§A FUERZA MOTRIZ
———— AESA N £SC.

A| ANCAP-|

OBM: 3149

GAS OIL Y GASOLINA
DE BAJO AZUFRE

3149-00-0000_IG_EL-TM-004 | S/E

VERS.
1

HOJUA

18

DE

REV.

18
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1 EMISION PARA CONSTRUCCION 03/07/16| IR FDC MPP

0 EMISION PARA CONSTRUCCION 15/06/16| VR FDC MPP

REV. DENOMINACION FECHA | DIBUJO | REVISO | APROBO

CLIENTE:

AESA

3637-00-0100-1G-EL-TM-001-0.dwg

PROYECTO

ESTE DOCUMENTO CONTIENE INFORMACION DE PROPIEDAD

DE AESA, SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL QUEDA P ROYECTO D E AU M ENTO

TOTALMENTE PROHIBIDA DE CAPACIDAD DE TOPPING

PROYECT6 | DIBUJO REVISO APROBO TITULO
TIPICOS DE MONTAJE
INCIAL | JVR MR FDC MPP
FECHA | 15/06/16 | 15/06/16 | 15/06/16 | 15/06/16
" VERSION |
- AESA N 3637-00-0100—I1G—EL—-TM—001 ESCALA
REVISION
S/E
REALIZADO EN AUTOCAD 2006 NO MODIFICAR MANUALMENTE HOJA 01DE 19 / 1

A4 — 210 x 297



16 | FM—02 | ACOMETIDA A MOTOR HORIZONTAL DE MEDIA TENSION

17 | FM—02 | ACOMETIDA A MOTOR HORIZONTAL DE MEDIA TENSION

18 | FM—03 | ACOMETIDA A MOTOR VERTICAL DE BAJA TENSION

REVIN'HOJA [N'TIPICO DESCRIPCION OBSERVACIONES
0 1 - PORTADA
0 2 - INDICE ESTA PAGINA
0 3 |PAT-01| PUESTA A TIERRA DE MOTORES ELECTRICOS
0 4  |PAT-02| PUESTA A TIERRA DE BOTONERAS DE COMANDO
0 5 |PAT—03| PUESTA A TIERRA DE CAJAS DE DISTRIBUCION
0 6 |PAT-04| PUESTA A TIERRA EN FUNDACIONES DE HORMIGON ARMADO
0 7 _|PAT-05| PUESTA A TIERRA DE ESTRUCTURAS METALICAS, TANQUES Y RECIPIENTES A\
{1 8 |PAT—06| PUESTA A TIERRA BARRA COLECTORA DE P.AT. (DISPATCHER) D
1 9 [PAT-07| PUESTA A TIERRA DE TABLERON SUBESTACION
0| 10 | IL-01 | ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP 70W PARA INSTALACION SOBRE PISO
o] N IL—01 | ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP 70W PARA INSTALACION SOBRE PISO
0| 12 | IL-02 | ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP 70W PARA INSTALACION SOBRE PLATAFORMA O COLUMNA
0| 13 | IL-02 | ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP 70W PARA INSTALACION SOBRE PLATAFORMA O COLUMNA
0| 14 |FM—01| ACOMETIDA A MOTOR HORIZONTAL DE BAJA TENSION
0| 15 |FM—01| ACOMETIDA A MOTOR HORIZONTAL DE BAJA TENSION
0
0
0
0

19 | FM—03 | ACOMETIDA A MOTOR VERTICAL DE BAJA TENSION

3149-00-0000-1G-EL-TM-001-0.dwg

NOTAS:

1.— LOS TIPICOS QUE CONFORMAN ESTE DOCUMENTO INDICAN EN CADA CASO EL CONCEPTO DE INSTALACION.
EN BASE A ESTO LOS MISMOS SERAN ADAPTADOS EN OBRA SEGUN LAS NECESIDADES QUE SURJAN DURANTE
EL MONTAJE.

2.— LAS DISTANCIAS ESTAN DADAS EN MILIMETROS.

TITULO
AE A TIPICOS DE MONTAJE
———————— ALSA N ESC.
OBI 3637 3637-00-0100-16-EL-M-001 | S/E
VERS.
PROYECTO DE AUMENTO 1
ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING o @ 1 |F

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE

MOTORES ELECTRICOS

PAT-01

MOTOR ELECTRICO

ABULONADO A TRAVES
DE ROSCA EN CUERPO

0 BASE DEL MOTOR

A BOMBA O COMPRESOR

o o
Z' =5
=
IS
E 0 O
o
o
—
S SELLAR CON
) 717 MASILLA PLASTICA
A PAT-02 v
| “
7 B = =
pal < ] “ “ 4 2 <
4 a4 ) P < o 2 2 3 4 AA
g
? N e s 1 7 ; ’
7 . 5 B 4 4 2 4 a4 2 ag
4 a v 117 )
v a 7B v <
4 < < a4 20 ;A 4 <
g /1 4 g a 4
4 ‘ < ) “ ; 7 o 4 4
o AN
fe) ) "
g1
¢l “
/] u
917 @
/] “
Y “
7174
7 “
g1
vz
A MALLA PAT.
O JABALINA <~

13 | BROCA DE FIJACION, 3/8°W ¢/u 2 AC—BR-0001-AI-000
12 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" ¢/u 6 AC-TU-0001-AI-000
11 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" ¢/u 6 AC—BU—09Q1 -Al-112
10 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2" c/u 2 AC-BU-G6061—-AI-002
09 | AISLADOR DE B.T. EN RESINA EPOXI, TIPO ASE-0 DE EPOXIFORMAS c/u 2 PT-AIS—0003—-EP-000
08 | OREJA PARA P.AT ESPESOR 3/16" A* INOX. c/u 1 AC—-PAT-0001-0R-Al
07 | PLANCHUELA DE COBRE ESTANADA, MEDIDAS: 40x5mm, LONGITUD: 240mm c/u 1 PT—PLA-0002—-CE-000
06 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1" c/u 1 AC-BU-0001-AI-112
05 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 9 AC—APR-0001-AI-000
04 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 15 AC—-APL-0001-AI-000
03 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 6 PT-TAC—-0001-CU-000
02 | CANO PVC @ 1" x 3,2 mm de espesor m 0.6 CO-PLG—0001-MM—PVC
01 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—-CU-PV
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
-_— AESA N ESC.
OBI 3637 3637-00-0100-16-EL-TM-001 | S /E
VERS.
OF CAPACIDAD DE TOPPING o
HOJA 03 DE 19 ']

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE BOTONERAS DE COMANDO

BOTONERA

PRENSACABLE

CABLE DE POTENCIA

OREJA DOBLE DE PAT
VER DETALLE "A” i

X

XXX]
o %0%e%?

O
%% %

‘0 $

Vv v v

A PAT-01 |

DETALLE "A”

PAT—-02

;[g] @
(®

11 |GRAPA DE SUJECION A'G* TIPO 1/2 OMEGA 1/2" c/u 1 PT—GRA-0017-AG—000
09 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCIGN 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—CU—PV
08 | OREJA PARA PAT ESPESOR 3/16” A* INOX. c/u 1 AC—PAT—0001-OR—A
07 |TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 1 PT-TAC-0001-CU-000
06 |TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 10mm2, W 3/8" c/u PT-TAC-0002-CU—000
05 |BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" c/u AC—BU—0001-Al-112
04 |ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 10 AC—APL-0001-AI-000
03 |ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u AC—APR-0001-AI-000
02 |TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" c/u AC-TU-0001-AI—000
01 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCIGN 1x10 mm2 m 15 PT-CBT—-0002—-CU-PV
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO

>

TIPICOS DE MONTAJE DE
PUESTA A TIERRA

>

PROYECTO DE AUMENTO
ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING

OBI: 3637 Sl

00-0100-I6-EL-TM-001 | S/E

HOJA 04

DE 19

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE CAJAS DE DISTRIBUCION

PAT-03

100

CAJA DE DISTRIBUCION

BORNERA DE CONEXION

\ ——————
PRENSACABLE

CABLE DE POQTENCIA

SELLADO CON POLIURETANO —
EXP. Y MASILLA PLASTICA

N.P.T.
l — ”

| a

« a
<
4 Ve

Lq

&

<
4

a
<

]

SELLAR CON

MASILLA PLASTICA

700

A MALLA DE P.AT

11 | GRAPA DE SUJECION A'G" TIPO 1/2 OMEGA 1/2" c/u 1 PT-GRA—-0017-AG-000
10 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 1 PT-TAC—-0001-CU-000
09 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—CU-PV
08 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 10mm2, W 3/8" c/u 2 PT-TAC—-0002-CU-000
07 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x10 mm2 m 1 PT-CBT-0002-CU-PV
06 | OREJA PARA P.AT ESPESOR 3/16" A* INOX. 65x100mm c/u 1 AC—PAT-0002—-0R-Al
05 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8” c/u 3 AC-TU-0001-AI-000
04 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8” c/u 6 AC—APL-0001-AI-000
03 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8” c/u 3 AC—APR-0001-AI-000
02 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" c/u 3 AC-BU-0001-AI-112
01 | CANO DE PVC @ 1" x 3,2 mm de espesor m 0.7 CO-PLG—0001-MM—PVC
POS. DESCRIPCION UNIDAD  |CANTIDAD CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AE A PUESTA A TIERRA
— ALSA N ESC

ANCAP

OBI: 3637

PROYECTO DE AUMENTO
DE CAPACIDAD DE TOPPING

3637-00-0100-IG-EL-TM—001§ S / E

HOJA 05

DE 19

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA EN FUNDACIONES DE HORMIGON ARMADO | PAT—04

65 S 150
45

!

—

. SOLDADURA 7
| CONTINUA

25

50

23

#8 ADN 500/550

12.5
/

5
=
b
3 I g
5
>

1 ! )

N

5 VISTA LATERAL 2
Y h <
< ‘ 4 4
< ﬂ A A
HORMIGON T4

5 HIERRO REDONDO
SOLDADURA A REALIZAR SOLDADO A LA ARMADURA
DESPUES DEL HORMIGONADO 4 4 ) N

< 4 4
i A
< <
A A pal

4
a a4 a
DISPOSICION EN LA < 4
ESTRUCTURA DE HORMIGON A <
o 2
< 4 g4
03 |VARILLA HIERRO DIAMETRO. 8 mm ADN 500/550 m 0.7 PT—-VAR-0001-FE-000
02 |OREJA PARA P.AT ESPESOR 3/16” A* INOX. 50x65mm 1 AGUJERO c/u 1 AC—PAT-0001-0R-Al
01 [PLACA DE A'INOX. CALIDAD COMERCIAL 80 X 80 x 5 mm ¢/u 1 PT—PLA—-0005—AI-000
POS. DESCRIPCION UNIDAD |CANTIDAD CODIGO
TITULO

TIPICOS DE MONTAJE DE
PUESTA A TIERRA

>

>

- ALSA N ESC.
OBI 3637 3637-00-0100-16-EL-TM-001 | S /E

VERS

PROYECTO DE AUMENTO 1

ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING om0 18 |

A4 — 210 x 297
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PUESTA A TIERRA DE ESTRUCTURAS METALICAS,

TANQUES Y RECIPIENTES

OGO

ESTRUCTURA
METALICA

SELLAR CON
MASILLA PLASTICA

x a
. H . P -
4 <
‘

e Y, Ly Sl . <
9 g 4 7., ”

DETALLE OREJA PA.T.

PAT-05

A MALLA 65
DE PALT.
O JABALINA SOLDADURA
CONTINUA 45 20
.
\
S
; ~
(> 1o
\ ‘ °
W PE
(VER NOTA 1)
NOTA 1: PARA ESTRUCTURAS QUE REQUIEREN IGNIFUGADO DEBERA AGREGARSE A LA OREJA EL LARGO CORRESPONDIENTE

AL ESPESOR DEL IGNIFUGADO

08 | OREJA PARA PAT ESPESOR 3/16” A* INOX. c/u 1 AC—PAT-0001-OR—A
07 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8” c/u 1 AC-TU-0001-AI-000
06 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 1 AC—APR-0001-AI-000
05 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 2 AC—APL-0001-AI-000
04 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" c/u 1 PT-TAC-0001-CU~000
03 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8” x 1 1/2° c/u 1 AC—BU—0001-Al-112
02 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 m S/N PT—BT2-0006—CU-PV
01 | CANO PVC @ 1" x 3,2 mm DE ESPESOR m 1 CO-PLG-0001-MM—PVC
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO
TITULO

TIPICOS DE MONTAJE DE
PUESTA A TIERRA

>

>

3637-00-0100-IG-EL-TM—001§ S / E

9 AESA N
OBI: 3637
PROYECTO DE AUMENTO
ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING HOuA

07

DE 19

A4 — 210 x 297
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BARRA COLECTORA DE P.A.T. (DISPATCHER) PAT-06
o~ . sz}&

CORTE A-A CORTE A-A
TIPICO HORMIGON TIPICO ESTRUCTURA

ISY
O
O
O
O
O
O

NN P e O O O O o O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O

NN\ NN SN N N
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240

10 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 14 AC—APL—-0001-AI-000

09 | BROCA DE FIJACION, 3/8"W ¢/u 2 AC-BR-0001-AI-000
08 | AISLADOR DE B.T. EN RESINA EPOXI, TIPO ASE-0 DE EPOXIFORMAS c/u 2 PT—-AIS—0003-EP—-000

07 | TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" ¢/u 7 AC-TU-0001-AI-000
06 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" c/u 7 AC—APR-0001-AI-000

05 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" c/u 5 AC-BU-0001-AI-112

04 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2" c/u 2 AC-BU-0001-AI-002
03 | TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" ¢/u 5 PT-TAC-0001-CU-000

02 CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCION 1x50 mm2 ¢/u S/N PT-BT2-0006—-CU-PV
01 PLANCHUELA DE COBRE ESTANADA, MEDIDAS: 40x5mm, LONGITUD: 240mm ¢/u 1 PT-PLA-0002—-CE-000

POS. DESCRIPCION UNIDAD ~ {CANTIDAD CODIGO |
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE DE
AESA PUESTA A TIERRA
-_— AESA N ESC.
— OBI 3637 3637-00-0100-16-EL-TM-001 | S /E
VERS
PROYECTO DE AUMENTO #

DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 08 DE 19 1
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PUESTA A TIERRA DE TABLEROS EN SUBESTACION PAT-07
A\

BARRA DE PAT.
DE SEGURIDAD (PE)

°85

R

TABLERO

\

X i

\

o %

=

\

A
N Q
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07 |GRAPA BRONCE ESTANADO C/FIJACION, 2 PLACAS, 2 CONDUCTORES c/u 1 AC—PAT-0002—-GR-CU
06 | CABLE DE Cu/ PVC VERDE/AMARILLO, SECCIGN 1x50 mm2 m S/N PT-BT2-0006—-CU-PV
05 [TUERCA HEXAGONAL DE ACERO INOX. W 3/8" ¢/u 1 AC-TU-0001-AI-000
04 |ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u 1 AC—APR-0001-AI-000
03 |ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8” c/u 2 AC—-APL-0001-AI-000
02 |BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 1 1/2" c/u 1 AC-BU-0001-AI-112
01 [TERMINAL A COMPRESION PARA CABLE DE 50mm2, W 3/8" ¢/u 1 PT-TAC-0001-CU-000 )
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD CODIGO )
TITULO )
TIPICOS DE MONTAJE DE )
AESA PUESTA A TIERRA \
—_— ATSA N £SC.
— OBI 3637 3637-00-0100-16-EL-TM-001 | S /E )
VERS. )
PROYECTO DE AUMENTO #>
DE CAPACIDAD DE TOPPING HOJA 09 DE 19 T
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o NIPLE Y

@ BOQUILLA 1" NPT

X
@@ LONG. MAX. 500mm

SELLADO CON POLIURETANO -\ N\ I /@
EXP. Y MASILLA PLASTICA \ 1
o
SOLDAR A ] =
ESTRUCTURA [) \@ X
Y > LONG. MAX. 500mm
8
S
el 9 Y10) 7
S 112Y13)14
ot

O L L N RN
P b . e 3 v g 5
s . . et R
. : by e
P N v e . % »

NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS
MATERIALES QUE NO TENGAN
TERMINACION ANTICORROSIVA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE
CONSISTE EN: PREPARACION DE LA
SUPERFICIE SSPC-SP10, PERFIL DE
RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL)
Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO

DE 50um.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

IL—-01
PAGINA 1/2

15 | TUERCA DE ACERO INOXIDABLE HEXAGONAL 378" W ¢/u | 2 | AC-TU-0001-AI-000
14 | BROCA DE FIACION, 3/8"W ¢/u | 4 |AC—BR-0001-AI-000
13 | ARANDELA PLANA DE ACERO INOX. ¢ 3/8" ¢/u | 8 |AC-APL-0001-AI-000
12 | ARANDELA DE PRESION DE ACERO INOX. 8 3/8" c/u 4 | AC-APR—0001-AI-000
11 | BULON DE ACERO INOX. CABEZA HEXAGONAL W 3/8" x 2" ¢/u | 8 |ACc-BU-0001-AI-002
10 | PERFIL "L" DE HIERRO D: 2 2" x 1/4" TERMINACION S/ NOTA c/u 1 |cO-BOT—0003-TL-HG
9 | GRAPA U BOLT A® INOX. C/ BULONERIA @ 1 1/2" ¢/u 1 |PT-GRA-0010-AG-000
8 | BOQUILLA ALUMINIO @=1 1/2" ¢/u 1 |BO—STD—0003-NPT—-AL
7 | CANO CAMISA H'G* TIPO CONDUIT DE @=1 1/2" mts | S/N |CO-SCH—-0003-NPT—AG
5 | CAIA DE CONEXIONADO, PROTEC. IPS5 Exd IC, 4 ACCESOS ROSCA NPT @=3/4", CON .
DRENADOR, CON BORNERAS C/SEPARADORES DE FASE. ¢/u 1 | CA-APE-0003-GP-AL
5 ;RAEE;?\EASE'F:BRR%/E\&OLES?A %ﬂ I C, ROSCA NPT @3/4" Y @ INT. SEGUN CABLE, oo | 2 | PeoA_0002-NPT_APE
4 | NIPLE DE F°A, ROSCA NPT @=3/4" M-M, SAE 1010, SEGUN ASTM—A-53, Exd c/u 2 | NI-APE-0001-NPT—FA
UNION DOBLE, FUNDICION DE ALUMINIO, PROTEC. Exd Il C, ROSCA NPT 83/4” H-H c/u 1 | UD-APE-0001—-NPT—FA
2 | SELLADOR HORIZ.—VERTICAL, PROTEC. Exd Il C, ROSCA @ 3/4” H-H c/u 1 | SR-APE-0001—-NPT—FA
, | ARTEFACTO DE ILUMINACION, PROTEC. Exd Il C, T5 CON LAWP. SODIO AP 70W Y o/u ;| 1-Lum-ooo1-so-xe
PANTALLA CON EQUIPO AUXILIAR INCORPORADO. ACCESO W 3/4
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO

" ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP DE 70W

AESA PARA INSTALACION SOBRE PISO
-_— ALSA N ESC.
OBI 3637 3637-00-0100-I6-EL-TM-001 | S /F
PROYECTO DE AUMENTO 1_
DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 10 DE 19 R%\ﬂ
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DETALLE CONSTRUCTIVO
DE COLUMNA

/DIAMETRO 2"
8 _
) 3
)
o)
T DETALLE 1
o Y
(@]
S PLACA
FIJACION
(@)
(@]
o))
1 DRENAJE
y¢=10mm
h=15mm
Wr N\
DETALLE 2
NOTA:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE
EN: PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y

1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DE CAJAS Y ARTEFACTOS DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

DIAMETRO 1 1/2”"

NIPLE 3/4" NPT

IL—-01

PAGINA 2/2

DETALLE 1
310
<
CORDON DE ‘
SOLDADURA

NIPLE Y BOQUILLA 1" NPT

/ (PROVISTDS CON COLUMNA)
DISPOSICI6N

DE AGUJEROS
A DEFINIR
EN OBRA

DRENAJE
#=10mm

220

DETALLE BASE CAJA
ESP.: 13/16”

DETALLE 2
400

h=15mm

TUERCA
SOLDADA P.A.T.

h=200mm

400

@/

\0

340

340

DETALLE BASE ANCLAJE H*®

ESP.: 3/8"

2 | TUERCA DE ACERO INOXIDABLE HEXAGONAL 3/8" W c/u 1 AC-TU-0001-AI-000
1 COLUMNA TIPO PESCANTE H*, ACCESO W 3/4" CON PLACA BASE Y PLACA P/ FIACION
DE CAJA. CON REFUERZOS. TERMINACION S/NOTA c/u 1 IL-COL—0001-AC—STD
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO

>
>

ANCAP

" ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP DE 70W
PARA INSTALACION SOBRE PISO

OBI: 3637

PROYECTO DE AUMENTO
DE CAPACIDAD DE TOPPING

AESA N

3637-00-0100-IG-EL-TM—001§ S / E

HOUA 11 DE

A4 — 210 x 297
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BARANDA PASAMANOS

VER ALTERNATIVA 2
/ NIPLE Y BOQUILLA

1" NPT

LONG. MAX.

IL—02
PAGINA 1/2

ALTERNATIVA 2

PERFIL UPN 80
SOLDADO 0 ABROCADO X

A LA ESTRUCTURA  / \

SUJECION A COLUMNA
METALICA O DE HA

S = NOTA:
@0 mm ™ NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS
MATERIALES QUE NO TENGAN
] TERMINACION ANTICORROSIVA SE
N REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE
o CONSISTE EN: PREPARACION DE LA
Ss1— SUPERFICIE SSPC—SP10, PERFIL DE
3@ RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
» EPOXI DE 140pum (ESPESOR FINAL)
& Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO
x o Wi DE 50um.
%< REUILLA NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
=N B , DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE
< L 1 1 1 1 1 1 1 1 l{
LONG. MAX. .
LONC. | _~ CARO CAMISA ‘
11 | PLACA DE HIERRO 310x220mm PARA FIACION CAJA DE CONEXIONADO, ESP. 1/16", o/ 1| co—BOT-0003-TCHe
(TERMINACION SEGUN NOTA.)
BULON CABEZA HEXAGONA W 3/8” X 1 1/2", C/ 2 ARANDELAS PLANAS, AT
10 | ARANDELA DE PRESIGN Y TUERCA. MATERIAL A* INOX. o/u 2 | AC-BU-0001-ST-001
9 | GRAPA U BOLT A* INOX. C/ BULONERA @ 2" ¢/u 4  |PT-GRA—0011—AG-000
8 | PERFIL "L" DE 2x2x1/4" c/u CO-BOT-0005-TC~HG
CAJA DE CONEXIONADO, PROTEC. IPS5 Exd IIC, 4 ENTRADAS ROSCA NPT @=3/4", CON
! : ' CA—APE—0003—GP—AL
7 | DRENADOR, CON BORNERAS C/SEPARADORES DE FASE. ¢/u |
PRENSACABLE, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT 83/4" Y @ INT. SEGUN CABLE, NP
6 | MATERIAL DE FABRICACION: LATON o/u 2 | PC-A-0002-NPT-APE
5 | COLUMNA TIPO PESCANTE, CANOS H* S/ BASE C/TUERCA PAT.(TERM. S/NOTA) ¢/u 1 |IL—coL-0003-AC-STD
4 | NIPLE DE F"A, ROSCA NPT @=3/4" M-M, SAE 1010, SEGUN ASTM—A—53, Exd ¢/u 2 |NI—APE—0001—NPT—FA
3 | UNION DOBLE, FUNDICION DE ALUMINIO, PROTEC. Exd Il C, ROSCA NPT @=3/4" H—H c/u 1 |UD-APE-0001-NPT—FA
2 | SELLADOR HORIZ.—VERTICAL, FUND. ALUMINIO, PROTEC. Exd Il C, ROSCA @=3/4" H-H | c¢/u 1 |SR-APE-0001-NPT—FA
ARTEFACTO DE ILUMINACION, PROTEC. Exd Il C, T5 CON LAMP. SODIO AP 70W Y PANTALLA
1| CON EQUIPO AUXILIAR INCORPORADO ACCESO W 3/4" ¢/u 1 [IL-LUM-0001-SO-EXE
POS. DESCRIPCION UNIDAD | CANT. CODIGO

>

ANCAP

>

" ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP DE 70W
PARA INSTALACION EN PLATAFORMA O COLUMNA

OBI: 3637

PROYECTO DE AUMENTO
DE CAPACIDAD DE TOPPING

AESA N ESC.

3637-00-0100-IG-EL-TM—001§ S / E

HOJA

12 DE 19

A4 — 210 x 297
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DETALLE CONSTRUCTIVO
DE COLUMNA

DIAMETRO 1 1/2”

NIPLE 3/4” NPT

DIAMETRO 2"

5\

NIPLE Y BQQUILLA 1" NPT

/ (PROVISTOS| CON COUMNA)

3800

3000

1200

TUERCA SOLDADA
PARA P.A.T.
h=200mm

DRENAJE
#=10mm
h=15mm

IL—02

PAGINA 2/2

1 | COLUMNA TIPO PESCANTE, CAROS H* S/ BASE C/TUERCA PAT.(TERM. S/NOTA)

c/u 1

IL—COL-0002—-AC—STD

POS. DESCRIPCION

UNIDAD | CANT.

CODIGO

" ARTEFACTO APE PARA LAMPARA SODIO AP DE 70W

AESA PARA INSTALACION EN PLATAFORMA O COLUMNA
—— ALSA N ESC.
—_— OBI 3637 3637-00-0100-I6-EL-TM-001 | S /E
PROYECTO DE AUMENTO 1
DE CAPACIDAD DE TOPPING o 5 1 |

A4 — 210 x 297



FM-01
PAGINA 1/2

ACOMETIDA A MOTOR HORIZONTAL
DE BAJA TENSION

CAJA DE BORNES

MAX. LIBRE 500 mm

SELLADO CON POLIURETANO
EXP. Y MASILLA PLASTICA

fe)
j 4 ) B B T P &
a o i ’ < AAq ‘ ° : |
//\//\//ﬂ , 4: v <AA Aﬁquq : q‘ “1f < \//\/\/
NN j\\\/ §oLa : ) E . 4 \\//\\\(\
// 7T T T 7 o4 7 T 7 T 77 7N ////
A A S S S S SR RSN
110
300

NOTAS:
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN

TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION DE

LA SUPERFICIE SSPC—-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um (ESPESOR
FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

3 PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT c/u 1 SEGON CORRESPONDA
Y @ INT.SEGON CABLE
2 |CABLE ARMADO. FORMACION Y SECCION SEGUN PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
1 CANO H'G' SCH 40. ROSCA NPT @=SEGUN PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO

TITULO

TIPICOS DE MONTAJE
CANALIZACION DE FUERZA MOTRIZ

>
>

OBI: 3637 3637-00-0100-I6-EL-TM-001 | S /E

VERS.

PROYECTO DE AUMENTO 1

ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING Hom 14 0E 19 |7

A4 - 210 x 297



NOTAS:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES

QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN:
PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10,

PERFIL

BOTONERA MARCHA/PARADA

130

FM-01

PAGINA 2/2

DETALLE DE PLACA

130
=

SELLADO CON POLIURETANO
EXP. Y MASILLA PLASTICA

—]

VER TIPICO P.A.T.
PAT-02

O

YR,

)

700

DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE

EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y I
1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION

DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

B

< \\#
A \/K\///\
HORMIGON

1400

NPT

8 |PLACA DE HIERRO 130x160mm PARA FIJACION CAJA DE CONEXIONADO, ESP. 1/8" | ¢/u 1 |c0-BOT-0006-TC-HG
7 |PERFIL NORMAL "U” DE HIERRO , PNU N'8 LARGO: 1400mm c/u 1 | C0-BOT-0002-TL-HG
6 |CABLE DE COMANDO, SECCION: 3x2,5mm2 m S/N  [CO-CBT-0001-CU-XLF
5 |GRAPA DE A*G* U BOLT, TIPO APPLETON @=1%" C/ BULONERIA A* INOX. c/u 1 |PT-GRA-0010-AG-000
4 |PERFIL "L" DE HIERRO. (1%" x 3/16") LARGO: 100mm c/u 1 | Cco-BOT-0001-TL-HG
PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA
3 |NPT 9=3/4" Y @ INT.SEGON CABLE c/u 1 | PC-A-0002—-NPT-APE
2 |CANO DE H'G' SCH 40, @=: 1% m S/N  [CO-SCH-0003-NPT-AG
,  |BOTONERA DE FUNDICION DE ALUMINIO (MARCHA-PARADA) TIPO EXd IB+H2 — IP66 o/u ¢ |BO-APE_0001_NPT—FA
C/PULSADORES CON PROTECCION Y DRENADOR
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD |  CANT. CODIGO

>

TITULO

>

TIPICOS DE MONTAJE
CANALIZACION DE FUERZA MOTRIZ

——————— AESA N ESC.
OBI 3637 3637-00-0100-16-EL-TM-001 | S /E

VERS.

PROYECTO DE AUMENTO 1

ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING on 5 18 |
A4 - 210 x 297



ACOMETIDA A MOTOR HORIZONTAL FM—02
DE MEDIA TENSION TTRIE

MAX. LIBRE 500 mm

SELLADO CON POLIURETANO
EXP. Y MASILLA PLASTICA

,\//\//\// i N q 49 a4 a e, AﬂAA . . s qﬁ ’\//\//Q
AN /\\\///\\>A 4“ a8 4, > : N 9 ) el ".44q 4;’ \\\//<\\/\\
//// /// // /q // // // // //‘1 /// //
ASEEEEEEEREIS | RS
110
300
Resistencia
calefactora (RC)
RTD
Potencia

NOTAS:
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN

TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION DE

LA SUPERFICIE SSPC—SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um (ESPESOR
FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

CABLE ARMADO PARA CONEXION DE RTD DESDE MOTOR HASTA CAJA DE

CONEXIONADO, FORMACION Y SECCION SEGUN DIAGRAMA DE CONEXIONADO. m S/N | SEGON CORRESPONDA

~

CAJA DE CONEXIONADO, PROTEC. IP55 Exd IIA, 4 ACCESOS ROSCA NPT @=3/4", c/u

CON DRENADOR y BORNES DE DISTRIBUCIGN PARA CABLES DE RTD. 1 | SEGON CORRESPONDA

o

5 PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT o/u : .
Y @ INT.SEGON CABLE SEGUN CORRESPONDA

4 CABLE ARMADO PARA RC. FORMACION Y SECCION SEGUN PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
3 CABLE ARMADO PARA RTD. FORMACION Y SECCION SEGUN PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
2 CABLE DE POTENCIA ARMADO. FORMACION Y SECCION SEGUN PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
1 CANOS H'G' SCH 40. ROSCA NPT @=SEGUN PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE
AE A CANALIZACION DE FUERZA MOTRIZ
_— ALA N ESC.
OBI 3637 3637-00-0100-16-EL-TM-001 | S /E
VERS
PROYECTO DE AUMENTO 1
DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 16 DE 19 R%V’

‘ A — 210 x 297



252
10 1 T3[
DETALLE DE PLACA : I
®\c ! & q 8
=4 @ [«
255 :: —
> 1"F\\\\\\\\; | S%r-{:>
o \
3 G
| SELLADO CON POLIIJl6J‘REI'ANO L
« EXP. Y MASILLA PLASTICA e
T_
¢ 10mm @/E I H
POS. A DEFINIR 1l
EN OBRA @_/ il
(1l
(1l
VER TIPICO P.A.T. i
PAT-02 H }‘/@
NOTAS: \/ | *- L \
NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES 7 \///\\///\/// D i 4
QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE > SR AR
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: 3 b
PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10, = e B

PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE
EPOXI DE 140pm (ESPESOR FINAL) Y
1 CAPA DE POLIURETANQ ALIFATICO DE 50pm.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION

BOTONERA MARCHA/PARADA CON AMPERIMETRO

DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

FM—-02

PAGINA 2/2

1200

12 | ARANDELA A' INOX. W3/8" c/u 4 | AC—APL—0001—AI—000
11 |TUERCA A" INOX. W3/8" c/u 4 | AC=TU—0001-AI-000
10 |PLACA DE HIERRO PARA FIACION CAJA DE CONEXIONADO 255x230mm, ESP. 1/8" | c/u 1 |C0-BOT-0007-TC~HG
9 |PERFIL NORMAL "U” DE HIERRO , PNU N'8 LARGO: 1400mm m 1 | CO-BOT—0002—TL-HG
CABLE DE COMANDO CON AISLACIGN XLPE, VAINA PVC; ARMADURA DOBLE FLEJE
8 | AC' GALV. EN CALIENTE; SECCION 2x4mm? Un 1,1k m S/N [FM-CBT-0026-CU-XLD
CABLE DE COMANDO CON AISLACIGN XLPE, VAINA PVC; ARMADURA DOBLE FLEJE
7 | AC" GALV. EN CALIENTE; SECCION 3x2,5mm? Un 1,1kV m S/N |c0-CBT-0001~CU-XLD
6 |GRAPA DE A'G* U BOLT, TIPO APPLETON @=1%" c/u 2 |PT-GRA-0010-AG—000
5 |PERFIL "L" DE HIERRO 1%x3/16" LARGO: 150mm m 0,2 |CO-BOT—0001-TL=HG
PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA
4 NPT @=3/4" Y @ INT.SEGON CABLE c/u 1 | PC-A-0002—-NPT-APE
PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA
3 |NPT 9=3/4" Y @ INT.SEGON CABLE c/u 1 |PC-A-0038-NPT-APE
2 [CANO DE HG SCH 40, @=1%" m S/N  [CO-SCH—-0003-NPT—AG
BOTONERA (MARCHA—PARADA—AMPERIMETRO) TIPO EXd. IIB+H2 — IPB5
1 |CON 2 PULSADORES CON PROTECCION Y DRENADOR. c/u 1 |BO-EST-0004-NPT—FA
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE
AE A CANALIZACION DE FUERZA MOTRIZ
OBI:3637 3637-00-0100-16-EL-TM-001 | S /E
VERS.
ANCAP PROYECTO DE AUMENTO 1
DE CAPACIDAD DE TOPPING HOJA 17 DE 19 R%V’

A4 - 210 x 297



ACOMETIDA A MOTOR VERTICAL

DE BAJA TENSION

MOTOR CAJA DE BORNES
MAX. LIBRE 500 mm
SELLADO CON POLIURETANO
/ EXP. Y MASILLA PLASTICA
110 &
1
N . N N ESONENENS
I« | NN
\/\\\//\\\///>\><\\/ £ /\\;)/ K /W

NOTAS:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE REALIZARA UN

TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN: PREPARACION DE

LA SUPERFICIE SSPC—-SP10, PERFIL DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE EPOXI DE 140um (ESPESOR

FINAL) Y 1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.

NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

FM-03
PAGINA 1/2

3 Y @ INT.SEGON CABLE

PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA NPT

c/u 1 SEGON CORRESPONDA

2 |CABLE ARMADO. FORMACION Y SECCION SEGUN PLANO DE PLANTA m S/N | SEGUN CORRESPONDA
1 CANO H'G' SCH 40. ROSCA NPT @=SEGUN PLANO DE PLANTA m S/N | SEGON CORRESPONDA
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO

TITULO

TIPICOS DE MONTAJE
CANALIZACION DE FUERZA MOTRIZ

AESA

AESA N ESC.

OBI: 3637 3637-00-0100-I6-EL-TM-001 | S /E

VERS.

PROYECTO DE AUMENTO 1

ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING Hom 18 oE 19 |q

A4 - 210 x 297



NOTAS:

NOTA 1: EN TODOS AQUELLOS MATERIALES

QUE NO TENGAN TERMINACION ANTICORROSIVA SE
REALIZARA UN TRATAMIENTO QUE CONSISTE EN:
PREPARACION DE LA SUPERFICIE SSPC-SP10,

PERFIL

EPOXI DE 140um (ESPESOR FINAL) Y

BOTONERA MARCHA/PARADA

130

FM—-03

PAGINA 2/2

DETALLE DE PLACA

130
=

SELLADO CON POLIUREI'ANO\

EXP. Y MASILLA PLASTICA

VER TIPICO P.AT.
PAT—02

O

e

N
<

AN L
ST

a

700

DE RUGOSIDAD DE 70um, 2 CAPAS DE

1 CAPA DE POLIURETANO ALIFATICO DE 50um.
NOTA 2: LA TORNILLERIA DE SUJECION
DEBERA SER DE ACERO INOXIDABLE

B

< \\#
A \/K\///\
HORMIGON

1400

NPT

8 |PLACA DE HIERRO 130x160mm PARA FIJACION CAJA DE CONEXIONADO, ESP. 1/8" | c¢/u 1 |c0-BOT-0006-TC-HG

7 | PERFIL NORMAL "U” DE HIERRO , PNU N'8 LARGO: 1400mm c/u 1 | C0-BOT-0002-TL-HG

6 |CABLE DE COMANDO, SECCION: 3x2,5mm2 m S/N  [CO-CBT-0001-CU-XLF

5 |GRAPA DE A'G* U BOLT, TIPO APPLETON @=1%" C/ BULONERIA A* INOX. c/u 1 |PT-GRA-0010-AG-000

4 |PERFIL "L” DE HIERRO. (1%” x 3/16") LARGO: 100mm c/u 1 | Cco-BOT-0001-TL-HG
PRENSACABLE DE LATON P/ CABLE ARMADO, PROTEC. IP55 Exd Il C, ROSCA

3 |NPT 9=3/4" Y @ INT.SEGON CABLE c/u 1 | PC-A-0002—-NPT-APE

2 |CANO DE HG' SCH 40, @=: 1% m S/N  [CO-SCH-0003-NPT-AG

— —_ H

,  |BOTONERA DE FUNDICION DE ALUMINIO (MARCHA-PARADA) TIPO EXd IB+H2 — IPS§ /u ¢ |BO-APE_0001_NPT—FA

C/PULSADORES CON PROTECCION Y DRENADOR
POS. DESCRIPCION — MATERIAL UNIDAD | CANT. CODIGO

>

TITULO

>

TIPICOS DE MONTAJE
CANALIZACION DE FUERZA MOTRIZ

——————— AESA N ESC.
OBI 3637 3637-00-0100-16-EL-TM-001 | S /E

VERS.

PROYECTO DE AUMENTO 1

ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING R
A4 - 210 x 297
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NOTAS

NOTA 1: TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.

1 PARA CONSTRUCCION 22/02/16|  AAS APG MPP

0 PARA CONSTRUCCION 09/11/15|  AAS APG MPP

A PARA APROBACION 08/09/15|  AAS APG MPP
REV DENOMINACION FECHA |EJECUTO| REVISO | APROBO

CLIENTE:

Al ANCAP_

OBT: 3637
ESTE DOCUMENTO CONTIENE INFORMACION DE PROPIEDAD PROYECTO PROYECTO DE AUMENTO
DE AESA, SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL QUEDA
TOTALMENTE PROMIBIDA DE CAPACIDAD DE TOPPING
PROYECTO | DIBUJO REVISO APROB6 TITULO
o oot T oot [ s TIPICOS DE MONTAJE ELECTRICO
FECHA | 08/09/15 | 08/09/15 | 08/09/15 | 08/09/15
- v
- AESA N 3637-00-0100—1G—IN-TM—001 ESCALA 1
REVISION
- S/E
REALIZADO EN AUTOCAD 2004 NO MODIFICAR MANUALMENTE ANCAP N HOJA 1 DE 10 /
3 4 A3 — 420 x 297




3657-00-0100-IG—-IN-TM-001-A.dwg

HOJA

DESCRIPCION

1 CARATULA

INDICE

CONEXION A INSTRUMENTO 1/2" NPT

CONEXION A INSTRUMENTO 1/2" NPT (continuacion)

SENAL TERMOELEMENTO CONEXIONES EN 1/2" NPT

ACOMETIDA A VALVULA DE CONTROL 1/2" NPT \

N (o /O |~ W DN

SOPORTE PARA INSTRUMENTOS

ACOMETIDA A JUNCTION BOX.

9 SOPORTE PARA JUNCTION BOX. DETALLE ACOMETIDA CABLES

10 | ACOMETIDA A PANEL PARA SISTEMA DE MONITOREO

TITULO
NOTAS: TIPICOS DE MONTAJE ELECTRICO

AESA
— OBT: 3637 | sey-00-0100-t6-w-tw-oo1 | S
ANCAP N VERS.

PROYECTO DE AUMENTO 1

A| ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING [ mn & o = |5
1 3 4 A3 — 420 x 297




3657-00-0100-IG—-IN-TM-001-A.dwg

1 3 4
TAG P&ID TAG P&ID
TM-10301 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0001 TM-10354 | 3637-00—-0100—IG—PR-PI—0008
TM=10302 | 3637-00—0100—IG—PR—PI-0001 TM-10355 | 3637-00—0100—IG—PR-PI—0008
TM-10303 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0001 TM-10356 | 3637-00—-0100—IG—PR—-PI—0008
TM=10304 | 3637-00—0100—IG—PR—PI-0001 TM-10357 | 3637-00—0100—IG—PR—-PI—0008
TM-10305 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0001 TM-10358 | 3637-00—0100—IG—PR—-PI—0008
TT-10306 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0001 TM-10359 | 3637-00—0100—IG—PR-PI—0008
TM-10307 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0001 TM-10360 | 3637-00—0100—IG—PR—-PI—0008
TT-10308 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0001 FIT-10302 | 3637-00-0100-IG—PR-PI—0009
TM-10309 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0001 FIT-10703 | 3637-00-0100-I1G—PR-PI-0009
TM—-10310 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0002 FY-10703 | 3637-00-0100-IG—PR-PI-0009
TM=10311 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0002 PDIT-10302| 3637-00-0100—IG—PR-PI-0009
TM-10312 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0002 PDIT—10303| 3637-00-0100-IG—PR-PI—0009
TM=10313 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0002 FIT-10303 | 3637-00—-0100—IG—PR-PI-0011
TM-10314 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0002 PDIT—10304| 3637-00—0100—IG—PR—-PI—0011
TM-10315 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0002 PDIT—10305| 3637-00—0100~IG—PR—-PI—0011
TM-10316 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0003 PDIT—10306| 3637-00—0100~IG—PR—PI~0011
TM-10317 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0003 TM-10344 | 3637-00—-0100—IG—PR-PI—0012
TM-10318 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0003 TM-10361 | 3637-00—0100—IG—PR—-PI-0012
TM-10319 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0003 TM-10362 | 3637-00—-0100—IG—PR-PI—0012
TM—-10320 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0003 TM-10363 | 3637-00—-0100—IG—PR-PI—0012
TM—-10321 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0003 TM-10364 | 3637-00—-0100—IG—PR-PI—0012
TM-10322 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0004 TM-10365 | 3637-00—-0100—IG—PR-PI—0012
TM=10323 | 3637-00—0100—IG-PR—PI-0004 TM-10366 | 3637-00—-0100—IG—PR-PI—0012
TM-10324 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0004 TM-10367 | 3637-00—-0100—IG—PR-PI—0012
TT-10325 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0004 TM-10368 | 3637-00—0100—IG—PR-PI—0012
TM-10326 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0004 FIT-10304 | 3637-00—-0100—IG—PR-PI—0013
TM-10327 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0004 PDIT—10307| 3637-00—0100—IG—PR-PI-0013
FIT-10950 | 3637-00-0100—IG—PR—PI-0006 PDIT—10308| 3637-00—0100—IG—PR-PI—0013
FY-10505 | 3637-00-0100—IG—PR—PI-0006 PDIT—10309| 3637-00—0100—IG—PR-PI—0013
FY-10950 | 3637-00-0100—IG—PR—PI-0006 FIT-10305 | 3637-00-0100—IG—PR-PI—0014
TM-10328 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0006 PDIT—10310| 3637-00-0100—IG—PR-PI—0014
TM-10329 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0006 PDIT—10311| 3637-00-0100—IG—PR-PI—0014
TM—-10330 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0006 =10 37=00=0 14
TM-10331 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0006 FIT=10306
TM-10332 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0006 >
Tm—-10333 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0006 FIT-10702 | 3637-00—0100~IG—PR—-PI—0021
TM-10334 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0006 FY-10509 | 3637-00-0100—IG—PR—PI-0021
TM-10335 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0006 FY-10510 | 3637-00-0100~IG—PR-PI—0021
TM-10336 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0006 FY-10702 | 3637-00-0100—IG—PR-PI—0021
INSTRUMENTO TM-10337 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0006 LT-10701 | 3637-00-0100—IG—PR—-PI—0021
FIT-10301 | 3637-00-0100—IG—PR—PI-0007 Y=1070] ~00=0100=IG=PR=P|-0021
PDIT-10301| 3637-00-0100—IG—PR—PI-0007 Y-16702" | 3637-00~0100—IG—PR-PI<0031
TMT-10338 | 3637-00-0100~IG-PR-PI-0007 | ~—""""~
TM=10339 | 3637-00—0100—IG—PR—PI-0007
TM—-10340 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0007
TMT-10341 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0007
TRES VUELTAS OE CABLE TM-10342 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0007
TT-10345 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0008
TM-10346 | 3637-00-0100-IG-PR—PI—0008
TMT-10347 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0008
TM-10348 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0008
TM—-10349 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0008
TM—-10350 | 3637-00-0100-IG-PR—PI—0008
TM-10351 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0008
TM-10352 | 3637-00-0100-IG-PR—PI—0008
TM-10353 | 3637-00-0100-IG-PR—PI-0008
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 PRENSA CABLE ©1/2" NPT DE LATON NIQUELADO Ex’e” CABLE ARM. 1
6 | CABLE PAR SIMPLE ARMADO APTO PARA S| S/NEC.
17 | CANO TIPO CONDUIT S/NEC.
19 | ABRAZADERA PLASTICA. 10
20 | BOQUILLA DE DURALUMINIO S/NEC.
TITULO
NOTAS: TIPICOS DE MONTAJE ELECTRICO
1_ El didmetro del cafio tipo conduit y sus boquillas se indicard en planlos de canalizacién AE§A CONEXION A INSTRUMENTO 1/2” NPT
de instrumentos. ———— SN FSC.
- OBT: 3637 3637-00-0100-16-IN~TM=001 | S/E
ANCAP N VERS.
'A| ANCAP | PROYECTO DE AUMENTO #
DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 3 DE 10
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1 2 3 4
TAG SISTEMA TAG SISTEMA
T-10107J SM-0100-1 TT-101450_1 SM-0100—4
VT-10107J SM-0100-1 TT-10145J_2 SM—0100—4
TT-10110J_1 SM-0100~1 TT-101450_3 SM-0100—4
TT-10110J_2 SM-0100-1 TT-10145J_4 SM—0100—4
TT-10110J_3 SM-0100~1 VT-10145J_1 SM-0100—4
VT-101100_1 SM-0100-1 VI-10145_2 SM—0100—4
VT-101104_2 SM-0100~1 VI-10145_3 SM-0100—4
VT-101104_3 SM-0100-1 VI-101450_4 SM-0100—4
TT-10110JA_1 SM-0100-1 TT-101450A_1 SM-0100—4
TT-10110JA_2 SM-0100-1 TT-101450A_2 SM-0100~4
TT-10110JA_3 SM-0100-1 TT-101450A_3 SM-0100—4
VT-101100A_1 SM-0100-1 TT-101450A_4 SM-0100~4
VT-101100A_2 SM—0100-1 VT-101450A_1 SM-0100—4
VT-101100A_3 SM-0100-1 VI-101450A_2 SM-0100—4
T=101090_1 SM=0100—2 VI-10145.A_3 SM-0100—4
VI-101450A_4 SM-0100—4
TT-10109J_2 SM-0100-2
TT-101450B_1 SM-0100—4
TT-10109J_3 SM-0100-2 -
TT-1014508_2 SM-0100—4
VT-101094_1 SM-0100-2
TT-1014508_3 SM-0100—4
VI-10109J_2 SM-0100-2 -
TT-10145JB_4 SM-0100—4
VT-10109J_3 SM-0100-2
VT-101450B_1 SM-0100~4
TT-101150_1 SM-0100-2 -
VT-101450B_2 SM-0100—4
TT-10115J_2 SM-0100-2 -
VT-101450B_3 SM-0100~4
T-101150_3 SM-0100-2 -
VT-10145JB_4 SM-0100—4
VT-10115J_1 SM-0100-2
VT-101450A_1 SM—0100—4
VI-10115J_2 SM-0100-2
VI-101450A_2 SM-0100—4
VT-10115J_3 SM-0100-2
VI-101450A_3 SM—0100—4
TT-101150A_1 SM-0100-2 -
VT-10145A_4 SM-0100—4
TT-10115JA_2 SM-0100-2 -
VT-101450B_1 SM-0100~4
TT-101150A_3 SM-0100-2 -
VI-10145JB_2 SM-0100—4
VT-101150A_1 SM-0100-2 -
VI-101450B_3 SM-0100~4
VI-101150A_2 SM-0100-2 VT—101450B4 M_0100—4
VI-101150A_3 SM-0100-2 -
TT-10143J SM-0100-3
VT-10143J SM-0100-3
TT-10143JA SM-0100-3
VT-101430A SM-0100-3
INSTRUMENTO
TRES VUELTAS DE CABLE \
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1 | PRENSA CABLE @1/2" NPT DE LATON NIQUELADO Ex"e” CABLE ARM. 1
6 | CABLE PAR SIMPLE ARMADO APTO PARA S S/NEC.
17__| cARO TIPO_CONDUIT S/NEC.
19 | ABRAZADERA PLASTICA. 10
20 | BOQUILLA DE_DURALUMINIO S/NEC.
TITULO
NOTAS: TIPICOS DE MONTAJE ELECTRICO
1_ EI didmetro del cafio tipo conduit y sus boquillas se indicard en planlos de canalizacion AE§A CONEXION A INSTRUMENTO 1/2” NPT-SISTEMA DE MONITOREO
de instrumentos. ——— AESA N ESC.
I OBT: 3637 |_3637-00-0100_I6_IN-TW—001 | S/E
ANCAP N VERS.
'A| ANCAP PROYECTO DE AUMENTO L
- REV.
DE CAPACIDAD DE TOPPING HOWA 4 DE 10
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1 2 3 4
TAG TAG
TERMOCUPLA P&D SKIN' POINT P&D
TE-10301 | 3637-00-0100-I1G-PR-PI-0001 TE-10359 | 3637-00-0100—IG-PR-PI-0008
TE-10302 | 3637-00~0100-IG-PR-PI-0001 TE-10360 |  3637-00-0100-1G-PR-PI-0008
TE-10303 | 3637-00-0100—IG-PR-PI-0001 TE-10369 |  3637-00-0100-IG-PR—PI-0008
TE-10304 | 3657-00-0100—IG-PR-PI-0001 TE-10370 | 3637-00-0100-IG—PR—PI-0008
TE-10305 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0001 TE-10363 —00—0100-IG—PR—Pl—
TE-10306 | 3637-00-0100-IG-PR-P-000T | TE-1034  3037-00-0100-I6-PR_P-0012
TE-10307 | 3637-00-0100-1G-PR-PI-0001 TE-10365 |  3637-00-0100—IG-PR-PI-0012
TE-10308 | 3637-00-0100-1G-PR-PI-0001 TE-10366 | 3637-00-0100—IG—PR-PI-0012
TE-10309 | 3637-00-0100-1G-PR-PI-0001 TE-10367 |  3637-00-0100—IG-PR-PI-0012
TE-10310 | 3637-00-0100-1G-PR-PI-0002 TE-10368 | 3637-00-0100—IG—PR-PI-0012
TE-10311 | 3637-00-0100-16-PR-PI-0002 TE-10344 | 3637-00-0100-1G-PR-PI-0012
TE-10312 | 3637-00-0100-1G-PR-PI-0002 TE-10361 |  3637-00-0100-1G-PR—PI-0012
TE-10313 | 3637-00-0100-16-PR-PI-0002 TE-10362 | 3637-00-0100-1G-PR-PI-0012
TE-10314 | 3637-00-0100-IG-PR-PI-0002 TE-10371 |  3637-00-0100-1G-PR-PI-0012
TE-10315 | 3637-00-0100-IG-PR-PI-0002 TE-10372 |  3637-00-0100-1G-PR-PI-0012
TE-10316 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0003 )
TE-10317 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0003 TE10 20020100 10—PR Pl
TE-10318 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0003 @% NALSSASS G
TE-10319 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0003
TERMOVAINA TE-10320 | 3637-00-0100-1G-PR-PI-0003
O SKIN' POINT TE-10321 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0003
TE-10322 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0004
TE-10323 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0004
TE-10324 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0004
TE-10325 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0004
TE-10326 | 3637-00-0100~IG-PR-PI-0004
TE-10327 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0004
TE-10328 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0006
TE-10329 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0006
TE-10330 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0006
TE-10331 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0006
TE-10332 | 3637-00-0100~IG~PR-PI-0006
TE-10333 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0006
TE-10334 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0006
TE-10335 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0006
TE-10336 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0006
TE-10337 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0006
TE-10338 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0007
TE-10339 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0007
TE-10340 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0007
TE-10341 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0007
TE-10342 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0007
TE-10345 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10346 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10347 | 3637-00-0100~IG—PR—-PI-0008
TE-10348 | 3637-00-0100~IG—PR-PI-0008
TE-10349 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10350 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10351 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10352 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10353 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10354 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10355 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10356 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10357 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
TE-10358 | 3637-00-0100~IG—PR—PI-0008
INSTRUMENTO
TRANSMISOR DE TEMPERATURA ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
O MULTIPLEXOR.
1 PRENSA CABLE @1/2" NPT DE LATON NIQUELADO Ex"e” CABLE ARM. 1
7 | CABLE EXTENSION DE TERMOELEMENTO S/NEC
17__| cao TIPO_CONDUIT S/NEC
19 | ABRAZADERA PLASTICA. 10
20 | BOQUILLA DE DURALUMINIO S/NEC.
TITULO
NOTAS: TIPICOS DE MONTAJE ELECTRICO
1_ ElI diGmetro del cafio tipo conduit y sus boquillas se indicard en planlos de canalizacién AE§A SERAL TERMOELEMENTO CONEXIONES EN 1/2™ NPT
de instrumentos. ———— AESA N ESC.
I OBT: 3637 |_3637-00-0100_I6_IN-TW—001 | S/E
ANCAP N VERS.
PROYECTO DE AUMENTO 1
A| ANCAP | REV
DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA S DE 10 :
1 ) 3 4 A3 - 420 x 297




TAG P&ID TAG P&ID

FV-10505 3637-00-0100—-1G—PR-PI-006
FvV-10509 3637-00-0100—-IG—-PR-PI-021
FvV-10510 3637-00-0100—-1G—-PR-PI-021
Fv-10702 3637-00-0100—-1G—-PR-PI-021
Fv-10703 3637-00-0100—-1G—PR-PI-009
Fv-10950 3637-00-0100—-IG—-PR-PI-006

F—O LV—=10701 | 3637-00-0100-IG-PR-PI-021
Ifm m mﬁhl
¥ T T -
[ ]
SURGE PROTECT
)

OO

3657-00-0100-IG—-IN-TM-001-A.dwg

TRES VUELTAS DE CABLE \
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1| PRENSA CABLE B1/2° NPT DE LATON NIQUELADO Ex'e” CABLE ARM. 1
5 | CAJA Ex e 2 x 1/2’NPTH CON 3 BORNES S.. 1
6 | CABLE PAR SIMPLE ARMADO APTO PARA S| S/NEC
17__| cAKO TIPO_CONDUIT S/NEC
19| ABRAZADERA PLASTICA 10
20 | BOQUILLA DE DURALUMINIO S/NEC.
TITULO
NOTAS: TIPICOS DE MONTAJE ELECTRICO
1_ El didgmetro del cafio tipo conduit y sus boquillas se indicard en planlos de canalizacidn AE§A ACOMETIDA A VALVULA DE CONTROL EN 1/2" NPT
de instrumentos. ———— AN =0
OBT: 3637 3637-00-0100-16-IN~TM=001 | S/E
ANCAP N VERS.
'A] ANCAP | PROYECTO DE AUMENTO L
= DE CAPACIDAD DE TOPPING Mo 6 DE 10 :
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2 3 4
TAG P&ID TAG P&ID
SOPORTE PARA UN INSTRUMENTOS SOPORTE PARA DOS INSTRUMENTQOS
@K W /
N3
t I
\ /\ g
> e
L1
OREJA e
SIMPLE PAT Z OREJA )
AN i DOBLE PAT
AGUJERO D=12,7 ° AGUJERO D=12,7
DE VENTEO DE VENTEQ
\‘
K> -~
i .
N
IGOn $
8 Aﬁ 2
M N
4 $ 9
3 300 T
ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
26 |CANO DE ACERO AL CARBONO A106 SCH 80 SIN COSTURA S/NEC.
27 |CAP, DE ACERO AL CARBONO A105 S/NEC.
32 |CHAPA LISA AC. ASTM A-36 ESP. 1/4” DIM. 300 x 300 mm. 1
33 | BROCA 3/8; AC. CARB. 4
TITULO
NOTAS: TIPICOS DE MONTAJE ELECTRICO
AE § A SOPORTE PARA INSTRUMENTOS
—————— ASA N FSC.
OBT: 3637 3637-00-0100—IG-IN~TM—001 | S/E
ANCAP N° VERS.
m PROYECTO DE AUMENTO i
= DE CAPACIDAD DE TOPPING WA 7 DE 10 REV.
9 3 4 A3 — 420 x 297
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N

?
:

I

JUNCTION BOX

12 SENALES

MULTICABLE 12P

4@
QH

®

JUNCTION BOX

I

24 SENALES

®

MULTICABLE 24P

—@®

\ CABLE DE SERNAL

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1| PRENSA CABLE ©1/2" NPT DE LATON NIQUELADO Ex'e” CABLE ARM.| _ S/NEC
3 | PRENSA CABLE @1" NPT DE LATON NIQUELADO Ex'e” CABLE ARM. S/NEC
CABLE DE SENAL 4 TAPON @1/2" NPT ACERO Ex"d". S/NEC
6 | CABLE PAR SIMPLE ARMADO APTO PARA S| 10
8 | CABLE MULTIPAR 12P ARMADO APTO S| S/NEC
9 | CABLE MULTIPAR 24P ARMADO APTO SI 10
13| CAJA DE BORNES FUNDICION ALUMINIO FExe 12 SENALES S/NEC
14| CAJA DE BORNES FUNDICION ALUMINIO FExe 24 SENALES S/NEC
17__| CAKO TIPO_CONDUI S/NEC
20| BOQUILLA DE_DURALUMINIO S/NEC
TIMULO
NOTAS: TIPICOS DE MONTAJE ELECTRICO
1_ El calado y distribucién de aqujeros es por el PROVEEDOR la caja. Todos los agujeros de AEgA ACOMETIDA A JUNCTION BOX
de reserva llevaran tapones. —_— T =
2_ EI didmetro del cafio tipo conduit y sus boquillas se indicard en planlos de canalizacién OBT: 3637 3637‘Oo‘i‘NOC%'Gh;'N‘TM‘(’m vié';
de instrumentos. m PROYECTO DE AUMENTO .
- DE CAPACIDAD DE TOPPING REV:
HWA 8 DE 10
9 3 4 A3 — 420 x 297
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SEGUN NECESIDAD
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ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
! . . 28 | PERFIL "U" AC. ASTM. A-36 UPN 80 S/NEC
29 | PERFIL ANGULO A.C. ASTM. A-36 1 1/2" x 1/4" S/NEC
30 | CHAPA LISA AC. ASTM A-36 Esp 3/8” Dim 250 x 250mm S/NEC
31 U—BOLT ACERO GALVANIZADO S/NEC
TITULO
NOTAS: TIPICOS DE MONTAJE ELECTRICO
AE § A SOPORTE PARA JUNCTION BOX. DETALLES ACOMETIDA CABLES
——— AESA N’ ESC.
OBT: 3637 3637-00-0100—IG-IN~TM—001 | S/E
ANCAP N VERS.
m PROYECTO DE AUMENTO #
= DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 9 DE 10 :
9 3 4 A3 — 420 x 297
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PANEL DE SISTEMA DE MONITOREO DE BOMBAS CRITICAS

PPLPPPPPP PP

TAG PANEL

SM-0100-1
SM-0100-2
SM-0100-3
SM-0100-4

SENALES DE VIBRACIONES
Y TEMPERATURAS DESDE BOMBA

o ¥

—©

SENALES PARA ANALISIS
DE PERFORMANCE DE BOMBA

—©

Ll
TJ A\ X
ALIMENTACION ELFCTRICA

Por Electricidad

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD CODIGO
1| PRENSA CABLE @1/2" NPT DE LATON NIQUELADO Ex’e’ CABLE ARM.|  S/NEC
4| TAPON @1/2" NPT ACERO Ex'd” S/NEC.
6| CABLE PAR SIMPLE ARMADO APTO PARA S| S/NEC.
17__| CANO TIPO_CONDUIT S/NEC.
19| ABRAZADERA PLASTICA, S/NEC.
20| BOQUILLA DE_DURALUMINIO S/NEC.
TMULO
NOTAS: TIPICOS DE MONTAJE ELECTRICO
1_ El calado y distribucién de aqujeros es por el PROVEEDOR del panel. Todos los agujeros de AEgA ACOMETIDA A PANEL PARA SISTEMA DE MONITOREQ
de reserva llevaran tapones. _ TSR =
2_ EI didmetro del cafio tipo conduit y sus boquillas se indicard en planlos de canalizacién OBT: 3637 3637‘Oo‘i‘NOC%'Gh;'N‘TM‘(’m vié';
de instrumentos. PROYECTO DE AUMENTO 1
Al ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING [ won w = w |75
1 9 3 4 A3 — 420 x 297
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NOTAS

NOTA 1: TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN DADAS EN MILIMETROS.
NOTA 2: EN LAS UNIONES BRIDADAS JUNTAS, ESPARRAGOS Y TUERCAS SERAN PROVISTOS POR PIPING.

REFERENCIAS

1 PARA CONSTRUCCION 23/06/16|  AAS APG MPP

0 PARA CONSTRUCCION 12/11/15|  AAS APG MPP

A PARA APROBACION 08/09/15|  AAS APG MPP
REV DENOMINACION FECHA | DIBUJO | REVISO | APROBO

AE

CLIENTE:

A| ANCAP_

OBT: 3637
ESTE DOCUMENTO CONTIENE INFORMACION DE PROPIEDAD PROYECTO PROYECTO DE AUMENTO
DE AESA, SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL QUEDA
TOTALMENTE PROHIBIDA DE CAPACIDAD DE TOPPING
PROYECTO DIBUJO REVISO APROBO TITULO
NOAL | MAS | APG | APG | MPP TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
FECHA | 07/09/15 | 07/09/15 | 07/09/15 | 07/09/15 - we——
AESA N 3637-00-0100—IG—IN-TM—002 ESCALA
FIRA REVISION
ANCAP N S/E
REALIZADO EN AUTOCAD 2004 NO MODIFICAR MANUALMENTE HOJA 1DE 19
3 4 A3 — 420 x 297
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HOJA | CLASE| FASE DESCRIPCION HOJA | CLASE | FASE DESCRIPCION
1 - - CARATULA
2 - - INDICE
3 A |VAPOR| TRANSMISOR DE CAUDAL
4 A LIQ | TRANSMISOR DE CAUDAL
5 C LIQ | TRANSMISOR DE CAUDAL (SERVICIO LIMPIO)
6 C LIQ | TRANSMISOR DE CAUDAL (SERVICIO SUCIO)
7 - | - TRANSMISOR DE NIVEL D/P CEL
8 = | GAS | TRANSMISOR DE PRESION
9 A - MANOMETRO
10 C - MANOMETRO AA
" — | GAS | TRANSMISOR DE PRESION DIF. (SERVICIO LIMPIO)
121 C | LUQ TRANSMISOR DE PRESION DIF. (SERVICIO LIMPIO)
13 - | UQ TRANSMISOR DE PRESION DIF. (SERVICIO SUCIO)
14| - - SKINPOINTS
15| - - TERMOELEMENTO BRIDADO
16 | - - TERMOELEMENTO ROSCADO
17 1 A - VALWULA DE CONTROL
18| C - VALVULA DE CONTROL
19| - - VISOR DE NIVEL

TITULO

TIPICOS DE MONTAJE MECANICO

AEg A INDICE
OBT: 3637 $637-00-01 0010 IN-Th-002 ESSC/E
PROYECTO DE AUMENTO e -
Al ANCAP DE CAPACIDAD DE TOPPING o 2 o 1 ||
1 3 s A3 — 420 x 297
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1 2 K) 4
DIMENSION END
TEM | ONT. | , CODIGO SR |SCH| | LRG0 | AT DESCRIPCION CLASE: A
o | 2 1/2" KUTS94TFDO006012000 oD | OD S94 | UNION TEE
02 | 2 1/2" €09 | BOTELLON DE CONDENSADO QV\ /ﬁ&
03 | 2 1/2" TEECO6FTF300410012 3000 113 o6 | TEE
04 | 8 1/2" PLUCOBMTF300410012 3000 ™ CO6 | TAPON CABEZA HEXAGONAL
” ”
05 | 6 1/2 1/2" | KMMS94TFD0005012012 0D | M S94 | CONECTOR RECTO MACHO
06 |s/n 1/2" TSLS97P0490005012 S97 | TUBO - ESPESOR: 0.049" @ @
07 |s/n 1/2" 1/2" | KUUS94TFDO007012012 | TF S94 | UNION (SEGUN NECESIDAD) ORIENTAR CONEXIONES
08 | 2 1/2" BA2COBS6FT0203012012 600 T OB | VALVULA ESFERICA >
09 | 4 1/2" NIPCOSMT1600630012 160 | TM | TM | 150 mm | C09 | NIPPLE ®
10 | 1 1/2" 1/2" MANIFOLD DE 3 VIAS(PROVISTO CON EL INST.) /
SEAL WELD
TAG LINEA / EQUIPO P&iD TAG LINEA / EQUIPO P&ID
FIT-10950 | 100-HS—-N002—3"-DA2S 3637-00-0100—IG-PR—PI-006 A
FIT-10306 100-MS-N326-3"—AA2S—HC 3637-00-0100~IG-PR-PI-021 / 1 \
L
(¥)LOS BOTELLONES SE MONTARAN A LA MISMA ALTURA.
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
TRANSMISOR DE CAUDAL — SERVICIO: VAPOR CON POTE DE CONDENSADO.
CONEXION A PROCESO: 1/2° NPT
O — AESA N ESC.
I OBT: 3637 |_3637-00-0100-16_IN-TM_002 | S/E
ANCAP N VERS.
'A] ANCAP | PROYECTO DE AUMENTO ]
A REV.
DE CAPACIDAD DE TOPPING Mo 03 DE 19
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3657-00-0100-IG—-IN-TM-002-A.dwg

DIMENSION END
ITEM | CANT. , ) CODIGO SER | SCH , ) LARGO MAT DESCRIPCION CLASE: A
o | 2 1/2" KUTS94TFDO006012000 oD | OD S94 | UNION TEE
02 1 1/2" 1/2° MANIFOLD DE 3 VIAS(PROVISTO CON EL INST.)
03 2 1/2" TEECO6FTF30041012 3000 TF Co6 | TEE
04 4 1/2" PLUCOBMTF300410012 3000 ™ C06 | TAPON CABEZA HEXAGONAL >< —><]
05 6 1/2° 1/2° KMMS94TFD0005012012 oD | ™ S94 CONECTOR RECTO MACHO <,
=
06 |s/n 1/2" TSLS97P0490005012 S97 | TUBO ESPESOR:0.049" VK Xv s
07 |s/n 1/2° 1/2" KUUS94TFD0007012012 TF | TF S94 UNION (SEGUN NECESIDAD)
08 2 1/2" BA2C06S6FT0203012 600 TF C06 | VALVULA ESFERICA ORIENTAR CONEXIONES
09 2 1/2" NIPCO9MT1600630012 160 | TM | ™M | 150 mm | C09 NIPPLE
/ SEAL WELD /
TAG LINEA / EQUIPQ P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID
FIT-10701| 100-0-283—3"-AA2A-HC 3637-00-0100-IG-PR—PI-021
FIT-10702| 100-0-288—2"-AA2A-HC 3637-00-0100-IG—PR-PI-021
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
TRANSMISOR DE CAUDAL — SERVICIO: LIQUIDOS
CONEXION A PROCESO 1/2°NPT
e — AESA N’ ESC.
I OBT: 3637 |_3637-00-0100-16_IN-TM_002 | S/E
ANCAP N VERS.
'A| ANCAP | PROYECTO DE AUMENTO -
= REV.
DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 04 DE 19
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1 2 3 4
DIMENSION END
M| o ) CODIGO SER | SCH | | LRGO | AT DESCRIPCION CLASE: C
o | 2 1/2" TEESO8FTF300510012 3000 ¥ S08 | TEE
02 | 4 1/2" PLUSOBMITF300510012 3000 ™ S08 | TAPON CABEZA HEXAGONAL
03 | 4 1/2" 1/2" | KMMS94TFD0005012012 ™| ™ S94 | CONECTOR RECTO MACHO
04 |s/n | 172" TSLS7P0490005012 S97 | TUBO — ESPESOR: 0.049” St S
05 |s/n | 1/2 1/2° | KUUS4TFD0007012012 ¥ T S94 | UNION (SEGUN NECESIDAD)
06 | 2 1/2" BA2S08S3FT0204012 300 3 S08 | VALVULA ESFERICA ﬁb/ \Qv
07 | 2 1/2" KUTS94TFD0006012000 T s34 | UNION TEE
08 | 1 1/2" 1/2" MANIFOLD DE 3 VIAS(PROVISTO CON EL INsT)  ORIENTAR CONEXIONES
09 | 2 1/2" 1/2" | NIPS22MT8S01730012 80S | TM | ™™ | 100 mm | S22 | NIPLE
/ SEAL WELD
s
TAG LINEA / EQUIPO P&l TAG LNEA / EQUIPO P&ID
FIT-10301 | 0-1096-4"—(50—11) 3637-00—0100—IG—PR—PI—007
FIT—10303 | 100-0—N108-8"—AA9A—HC 3637-00-0100—IG—PR—PI-011
FIT=10305 100-0—1343-10"—AA9A 3637-00-0100—IG—PR—PI-014
<
o
e TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
TRANSMISOR DE CAUDAL — SERVICIO: LIQUIDOS
CONEXION A PROCESO 1/2°NPT
I OBT: 3637 |_3637-00-0100-16_IN-TM_002 | S/E
ANCAP N VERS.
m PROYECTO DE AUMENTO 1
A REV.
DE CAPACIDAD DE TOPPING [ on w o = |




1 2 3 4

3657-00-0100-IG—-IN-TM-002-A.dwg

DIMENSION END
ITEM | CANT. 1 > CODIGO SER | SCH — LARGO | MAT DESCRIPCION C
0 | 2 2" SELLO CAPILAR (PROVISTO CON EL INST.)
02 | 2 2" DRIP RING (PROVISTO CON EL INST.)
03 | 2 1/2" 1/2" | VNESQ4TFF6000512012 6000 T | TF S94 | VALVULA AGUJA
04 | s/n 1/2" TSLS97P0490005012 S97 | TUBO — ESPESOR: 0.049"
05 | 2 1/2" 1/2" KMMS94TFD0005012012 T | MT S94 | CONECTOR RECTO MACHO
06 | 1 1/2" KUTS94TFD0006012000 F | TF S94 | UNION TEE
(
-~ SEAL WELD
LINEA HORIZONTAL
SELLO CON DRIP—RING
TAG LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID
FIT-10302 | 0-1053-6"—(44-31) 3637-00-0100-IG-PR—PI-009
>< —
FIT-10304 | 100-0-0055-10"-BF28 3637-00—-0100-I1G-PR—PI-013 =
FIT-10703 | 100-0-0051-6"-BF2B 3637-00-0100-IG-PR—PI-009 @ X \Qv
N
ORIENTAR CONEXIONES
NOTA 1: LA INSTALACION DEL CAPILAR DEBE ESTAR PROTEGIDO POR UN
HIERRO ANGULO O SIMILAR QUE GUIE.
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
AE A TRANSMISOR DE CAUDAL-SERVICIO: LIQUIDOS SUCIOS
CONEXION A PROCESO: 2" 300§ RF
——— AESA N’ ESC.
OBT: 3637 3637-00-0100-IG-IN~TM=002 | S/E
ANCAP N VERS.
m PROYECTO DE AUMENTO #
= DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 06 DE 19 :
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1 2 3 4
TEM | CANT. , ) CODIGO SER | SCH , ) LARGO MAT DESCRIPCION CLASE: -
02 2 1/2" TEECO6FTF300410012 3000 TF Co6 TEE
03 4 1/2" PLUCO6MTF300410012 3000 ™ C06 TAPON CABEZA HEXAGONAL
04 6 1/2" 1/2 KMMS94TFD0005012012 OD| ™™ S94 CONECTOR RECTO MACHO
05 |s/n 1/2° TSLS97P0490005012 S97 TUBO - ESPESOR: 0.049” ,Pl\Pl
06 |s/n 1/2" 1/2 KUUS94TFD0007012012 oD | OD S94 UNION (SEGUN NECESIDAD) &\
07 2 1/2° 1/2" KUTS94TFD0006012000 oD | OD S94 UNION TEE @
08 2 1/2" GARCO6S8FT0332012 800 TF S08 VALVULA ESCLUSA ’
09 2 1/2" NIPCO9MT1600630012 160 | TM | TM | 150 mm | CQ09 NIPPLE ; NN N
10 1 1/2° 1/2° MANIFOLD DE 3 VIAS(PROVISTO CON EL INST.) -
\
E J g
Qipg
LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID
LIT-10701 110E 3637—-00-0100-1G—PR—PI-021 /\
LIT-10702 110E 3637—-00-0100-1G—PR—-PI-021 1
/ 1\
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
TRANSMISOR DE NIVEL DP CELL
CONEXION A PROCESO: %* NPT
———— AESA N ESC.
I OBT: 3637 |_3637-00-0100-16_IN-TM_002 | S/E
ANCAP N° VERS.
'A| ANCAP PROYECTO DE AUMENTO _1_
= REV.
DE CAPACIDAD DE TOPPING W 07 DE 19
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1 2 3 4
DIMENSION END
TEM | AT , CODIGO SER | SCH| | LRG| AT DESCRIPCION CLASE: —
o1 | 1 3/4" 1/2" | SWCCOSMT160155 160 | M C09 | REDUCCION CONCENTRICA
02 | 1 1/2" TEECOBFTF300410012 3000 13 o6 | TEE
03 | 1 1/2" PLUCOBMTF300410012 3000 ™ CO6 | TAPON CABEZA HEXAGONAL
04 | 1 12" 1/2" | KMMSQ4TFDO005012012 0D | M S94 | CONECTOR RECTO MACHO
05 | s/n | 1/2" TSLS97P0490005012 S97 | TUBO ESPESOR:0.049”
06 | s/n | 172" 1/2" | KUUS94TFD0007012012 | S94 | UNION (SEGUN NECESIDAD)
07 | 1 12" 1/2" 6000 T S94 | BLOQUEO Y PURGA (PROV. CON INSTRUMENTO
08 | 1 1/2" 1/4" | KMMSQ4TFDO0D5012014 ™ | 0D S04 | CONECTOR RECTO MACHO
10 |s/n | 1/4" TSLS97P0490005014 S97 | TUBO ESPESOR: 0.049"
1" | 1 1/2" - NIPCO9MT1600620012 160 | MT | — | 100mm | CO9 | NIPLE
(
|
TAG LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID N\
(Y@
PIT-10220 |HORNO 140-B (PLENUM) 20612-GD—060 INg D
b @
PIT-10221 |HORNO 140-B (PLENUM) 20612-GD—060 P " b i
PIT-10222 |COLD GAS — IDF OUT 20612-6D—060 2
PIT-10296 |HOT GAS — APH INLET 20612-GD—060
PIT-10261 |COLD GAS — APH OUT 20612-GD—060 1
PIT-10262 |HORNO 104—B (PLENUM) 20612-GD—060
N
—~
N
ORIENTACION VERTICAL ORIENTACION HORIZONTAL
e TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
AE g A TRANSMISOR DE PRESION. CONEXION A PROCESO: 3/4" NPT
——— AESA N’ ESC.
- OBT: 3637 3637-00-0100-IG-IN-TM=002 | S/E
ANCAP - VERS.
m PROYECTO DE AUMENTO .
A REV.
DE CAPACIDAD DE TOPPING [ 1o o o 1o




3657-00-0100-IG—-IN-TM-002-A.dwg

1 2 3 4
DIMENSION END
ITEM | CANT. 1 , CODIGO SER | SCH . LARGO | MAT DESCRIPCION CLASE: A
01 1 1/2" PLUCOBMTF300410012 3000 ™ CO6 | TAPON CABEZA HEXAGONAL
02 | 1 1/2" 1/2" | MBBS94FTF60033012012 6000 F | TF S94 | VALVULA DE BLOQUEO Y PURGA
03 | 1 1/2" 1/4" KMMS94TFD0005012014 ™ | oD S94 | CONECTOR RECTO MACHO
04 |s/n 1/4" TSLS97P0490005014 S97 | TUBO ESPESOR: 0.049" MANOMETRO
05 | 1 3/4" 1/2° | SWCCO9IMT160155 160 | TM | TM REDUCCION CONCENTRICA
i
>\ K2
@
—(09
q ©—|\
t|
o
< 3
2
LINEA HORIZONTAL
0 EQUIPO
TAG LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID
MANOMETRO
PI-10351|  100-0-N282-3"-AA2A—HC 3637-00-0100—IG-PR—PI-021
PI-10352 |  100—0-N282-3"-AA2A-HC 3637-00-0100—1G-PR—PI—-021 PIP | INS
7728
2z
LINEA VERTICAL
0 EQUIPO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
AE g A MANOMETROS. CONEXION A PROCESO: 3/4" NPT
——— AESA N’ ESC.
OBT: 3637 3637-00-0100-IG-IN~TM=002 | S/E
ANCAP N° VERS.
m PROYECTO DE AUMENTO #
= DE CAPACIDAD DE TOPPING HOJA 09 DE 19 :




3657-00-0100-IG—-IN-TM-002-A.dwg

1 2 3 4
DIMENSION END
TEM | CANT. | , CODIGO SER | SCH | | LARGD | WAT DESCRIPCION CLASE: C
o1 | 1 1/2" PLUSO8MTF300510012 3000 ™ SO8 | TAPON CABEZA HEXAGONAL
02 | 1 1/2" 1/2" | KMMS94TFDO005012014 6000 | TF S94 | VALVULA DE BLOQUEO Y PURGA
03 | 1 1/2" 1/4" | KMMS94TFDO005012014 ™ | oD S94 | CONECTOR RECTO MACHO
04 | s/n 1/4” TSLS97P0490005014 S97 | TUBO ESPESOR: 0.049” MANOMETRO
05 | 1 3/4” 1/2° | SWCS22MT8S0153 80 | ™| TM REDUCCION CONCENTRICA
i
M\ K3
@
—9
2| N
2|
a
< —
2
LINEA HORIZONTAL
0 EQUIPO
TAG LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID
MANOMETRO
PI-10350 |  100-0-N322-10"-AA9A-HC | 3637-00-0100-IG-PR—PI-011
PIP | INS
778
@z
LINEA VERTICAL
0 EQUIPO
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
AE g A MANOMETROS. CONEXION A PROCESO: 3/4" NPT
O — AESA N ESC.
OBT: 3637 3637-00-0100-1G=IN~TM—-002 | S/E
ANCAP N VERS.
'A| ANCAP| PROYECTO DE AUMENTO #
- DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 10 DE 19 :




3657-00-0100-IG—-IN-TM-002-A.dwg

1 2 3 4
DIMENSION END
TEM | CANT. | , CODIGO SR |SCH | | URGO | AT DESCRIPCION CLASE: —
o | 2 1/2" KUTS94TFDO006012000 F S94 | UNION TEE
02 | 1 1/2" 1/2° MANIFOLD (PROVISTO CON INSTR.) r]
03 | 4 1/2" PLUCOBMTF603300012 6000 ™ C06 | TAPON CABEZA HEXAGONAL
04 | 6 1/2" 1/2" | KMMS94TFD0005012012 | ™ S94 | CONECTOR RECTO MACHO
05 | s/n| 1/2° TSLS97P0490005012 S97 | TUBO ESPESOR:0.049”
06 | 2 1/2" 1/2" | KUUS4TFDO007012012 | TF S94 | UNION
07 | 2 1/2" GARCOBSEFT03790012 800 T C06 | VALVULA ESCLUSA i
08 | 2 1/2" NIPCOSMT1601810012 160 | TM | TM | 100 mm | C09 | NIPLE
09 | 2 1/2" TEECOBFTF603300012 6000 F o6 | TEE
T
r1/.
W
TAG LINEA / EQUIPO P&ID 8| T LINEA / EQUIPO P&ID
]
PDIT-10219 | PRECALENTADOR 190—C 20612-GD—060
PDIT-10223 | SOPLADOR DE 190-C 20612-GD—060
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
TRANSMISOR DE PRESION DIFERENCIAL — SERVICIO: GAS LIMPIO
CONEXION A PROCESO 3/4” NPT
———— AESA N ESC.
OBT: 3637 3637-00-0100-IG-IN-TM=002 | S/E
ANCAP N VERS.
'A| ANCAP | PROYECTO DE AUMENTO ]
A REV.
DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 11 DE 19




3657-00-0100-IG—-IN-TM-002-A.dwg

1 2 3 4
DIMENSION END
TEM | CANT. | , CODIGO SR |SCH | | URGO | AT DESCRIPCION CLASE: C
o1 | 2 1/2" KUTS94TFDO006012000 oD | 0D S94 | UNION TEE
02 | 1 1/2" 1/2" MANIFOLD DE 3 VIAS(PROVISTO CON EL INST.)
03 | 2 1/2" TEESO8FTF300510012 3000 F 08 | TEE
04 | 4 1/2" PLUSOBMTF300510012 3000 ™ S08 | TAPON CABEZA HEXAGONAL
05 | 6 1/2" 1/2" | KMMS94TFD0005012012 oD | T S94 | CONECTOR RECTO MACHO
06 |s/n 1/2" TSLS97P0490005012 S97 | TUBD - ESPESOR: 0.049”
07 |s/n 1/2" 1/2" | KUUS94TFDO007012012 oD | 0D S94 | UNION (SEGUN NECESIDAD)
08 | 2 1/2" 1/2" | GARSOBSBFT02080012 800 T S08 | VALVULA ESCLUSA
09 | 2 3/4 1/2" | SWCS22MT8S0153 80 | M| M REDUCCION CONCENTRICA
NOTA: SEGUN NECESIDAD
TAG LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID
~ 0-1096-4"-(50-11) A e i oo or
POIT-10301| 4 e e A 3637-00—-0100-IG-PR—PI-007
100-0-0039—4"—AAGA
PDIT-10304 1= e naon 3637-00—-0100-1G-PR—PI-011
~ 100-0-0040—4"—AAGA i DDl
PDIT-10305| 1 e 6n ano 3637-00—-0100-1G-PR—PI-011
~ 100-0-N321-10"—AA9A-HC oo e o o
PDIT-10308] 00 ) e ran e 3637-00—-0100-1G-PR—PI-011
~ 100-0-1340—16"-AA9A o e oo
PDIT-10310 00 L 3637-00—-0100-1G-PR—PI-014
100-0—1341-12"-AA9A
POIT=10311 o aaon 3637-00—-0100-1G-PR—PI-014
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
TRANSMISOR DE PRESION DIFERENCIAL — SERVICIO: LIQUIDO.
CONEXION A PROCESO 3/4” NPT
——— AESA N’ ESC.
- OBT: 3637 3637-00-0100-IG-IN-TM=002 | S/E
ANCAP N VERS.
'A| ANCAP | PROYECTO DE AUMENTO ]
- DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 12 DE 19 REV.




3657-00-0100-IG—-IN-TM-002-A.dwg

1 2 K) 4
DIMENSION END
ITEM | CANT. 1 , CODIGO SER | SCH - LARGO | MAT DESCRIPCION CLASE: A-C
01 | 2 2" SELLO CAPILAR (PROVISTO CON EL INST.)
02 | 2 2’ DRIP RING (PROVISTO CON EL INST.)
03 | 2 1/2" 1/2" | VNES94TFF6000512012 6000 T | TF S94 | VALVULA AGUJA
04 | s/n 1/2" TSLS97P0490005012 S97 | TUBO — ESPESOR: 0.049"
05 | 2 1/2" 1/2" KMMS94TFD0005012012 TF | MT S94 | CONECTOR RECTO MACHO
06 | 1 1/2" KUTS94TFD0006012000 TF | TF S94 | UNION TEE
NOTA: SEGUN NECESIDAD
TAG LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID SELLO CON DRIP-RING
. 0-1051-6"-(44-11) ANl PR DI
PDIT—10302 0-1052-6"(44-31) 3637—00-0100—IG—PR—PI-009
5 0-1051A-6"-(44-11) ANl BBl
PDIT-10303 0-1052A-6"—(44-31) 3637-00—-0100—IG—PR—PI-009
= .
100-0-0053—10"-AF2B
PDIT-10307| 400 0 0055—10"—BF2B 3637-00-0100—IG—PR—PI-013 @ @
100-0-1301—10"-AF2B .
PDIT—-10308 40" 0~ 1309—8"—BF28 3637-00-0100—IG—PR-PI-013
100-0-1300—12"-AF2B
PDIT-10309| |0 0054—8"—BF7B 3637-00—-0100—IG—PR—PI-013
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
TRANSMISOR DE PRESION DIFERENCIAL — SERVICIO: LIQUIDO SUCIO
CONEXION A PROCESO BRIDADA
———— AESA N ESC.
- OBT: 3637 3637-00-0100-IG-IN-TM=002 | S/E
ANCAP N VERS.
'A| ANCAP| PROYECTO DE AUMENTO i
- DE CAPACIDAD DE TOPPING WA 13 DE 19 REV.
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PARED DEL HORNO
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AISLACION DEL HORNO

4 VUELTAS

<>/\

CAPSULA
AISI 310

NO SOLDAR ESTE LADO

CAPSULA
MAT. AISI 310
3mm

)

X
‘////////////////////////;"////4?/////' <

‘:']

N\ |
AAGLIL, S )
posretetet
' % EXTREMO DE TERMOCUPLA- MATERIAL
N AIS| 310
_/ Smm £
NO SOLDAR F
ESTE LATERAL A VISTA A—A m
EL CONJUNTO DE TERMOCUPLA L
DEBE ESTAR CENTRADO EN EL TUBO GUIA VISTA B
CUANDO EL HORNO ESTA FRIO < > -
CAPSULA PARA TERMOCUPLAS
UNA POR UNIDAD
AISLACION DEL HORNO
TAG LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID
)
TE-10349 140-B 3637—-00-0100~IG-PR—PI-008 <I>€//
TE-10350 140-B 3637-00-0100~IG-PR—PI-008 NN
TE-10351 140-B 3637-00-0100~IG-PR—PI-008 \\\?\\ @00
TE-10352 140-B 3637-00-0100—IG-PR—PI-008 B0 \\ \
TE-10353 140-B 3637-00-0100~IG-PR—PI-008 g
]
TE-10354 140-B 3637-00-0100—IG-PR—PI-008 N
TE-10355 140-B 3637—-00-0100~IG-PR—-PI-008 | AN CAPSULA
‘ MAT. AISI 310
TE-10356 140-B 3637—-00-0100~IG-PR—PI-008 3mm
TE-10357 140-B 3637—-00-0100~IG-PR—-PI-008 NOTA 1
TE-10358 140-B 3637—-00-0100~IG-PR—PI-008 NOTAS:
TE-10359 140-B 3637-00-0100~IG-PR—-PI-008
1— LA CAPSULA SE RELLENARA CON FIBRA CERAMICA
TE-10360 140-B 3657-00-0100-1G-PR-PI-008 2— LAS DIMENSIONES INDICADAS EN ESTE PLANO TIENEN UNA TOLERANCIA DE 2mm
TE-10363 104-B 3637-00-0100~IG-PR-PI-012
TE-10364 104-B 3637-00-0100~IG-PR—PI-012 —
TE-10365 104-B 3637-00-0100~IG-PR-PI-012 TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
TE-10366 104-B 3637-00-0100—IG-PR—PI-012 AE§ A SKIN' POINTS
TE-10367 104-B 3637-00-0100~IG-PR-PI-012 ————— AT =
TE-10368 104-B 3637-00-0100—IG-PR—PI-012 OBT: 3637/ %}'G’}'N'W VSEéE
m PROYECTO DE AUMENTO #
= DE CAPACIDAD DE TOPPING HOWA 14 DE 19 :




3637-00-0100-IG-IN-TM-002-A.dwg

*)TE—10329

100—0—N045—-6"—AA9A—STTR

3637-00—-0100—-1G-PR-PI-006

(*)TE—10330

100—0—N090—-8"—BA2A—HC

3637-00-0100—-1G-PR-PI-006

(*)TE—10331

100—0—N089—-8"—BA2A—HC

3637-00—-0100—-1G-PR-PI-006

1 2 ) 4
DIMENSION END

ITEM | CANT. 1 ) CODIGO SER | SCH g LARGO | MAT DESCRIPCION CLASE:

e

TAG LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID

(*)TE—10301 100—0—0104—20"—AA2A 3637-00-0100~IG-PR-PI-001 [TE—10345 | HORNO 140-B 3637-00-0100-IG-PR—PI-008

(*)TE—10302 100-0-0235-8"—BA2A 3637-00-0100—IG-PR-PI-001 [TE—10346 | HORNO 140-B 3637-00-0100-IG-PR—PI-008

(*)TE-10307 100-0-N010-4"-BA2A-HC | 3637-00-0100—IG-PR-PI-001 TE—10347 | HORNO 140-B 3637-00-0100-IG-PR—PI-008 i

(*)TE—10309 100-0-N009—-3"-BA2A-HC | 3637-00-0100—IG-PR-PI-001 TE—10348 | HORNO 140-B 3637-00-0100-IG-PR—PI-008 ::,’\:IETR'I

(*)TE—10312 [100-0-N023-3"—AA2A—HC | 3637-00-0100-IG~PR-PI-002 /TE—10369 | HORNO 140—B 3637-00-0100—IG—PR—PI~008 ' e 4

TE—10319  [100-0-N294—10"—-BA2A-HC | 3637-00-0100-IG-PR-PI-003 |TE—10370| HORNO 140—B 3637-00-0100—IG—PR—PI-008

TE—10321  [100-0—N312—10"—-BA2A-HC | 3637-00-0100-IG-PR-PI-003 |TE—10361 | HORNO 104—B 3637-00-0100-IG-PR—PI-012

*)TE—10322 100-0—NO40—6"—AA9A—HC  |3637-00-0100—IG-PR-PI-004 |TE—10362 | HORNO 104—B 3637-00-0100-IG-PR—PI-012 |

(*)TE—10323 [100—0—-NQ49—8"—BA2A—HC 3637-00-0100-I6G-PR-PI-004 [ TE—10371 | HORNO 104—B 3637-00-0100-1G-PR-PI-012

*)TE—10324 100-0—-N050—6"—BF2B—STTR |3637-00-0100—IG-PR-PI-004 |TE—10372 | HORNO 104—B 3637-00-0100—IG—PR—PI-012

(*)TE—10326 100-0—-N042-6"-BA2A—HC | 3637-00-0100-1G-PR-PI-004 TE—10252 | CHIMENEA DE 140-B 20612-GD-060 A

*)TE—10328 100—0—N085—6"-AA9A—HC | 3637-00—0100~IG—PR—-PI-006 =

NOTA 1: JUNTAS, ESPARRAGOS Y TUERCAS SERAN PROVISTOS POR PIPING.

[E—10332  100-0-N303-6"-BF2B-STIR | 3637-00-0100~IG~PR—PI-006
") TE—10333 100-0-N304—6"—BF2B-STTR | 3637-00-0100-I0_PR-PI-008 NOTA 2: LOS TERMOELEMENTOS INDICADOS CON (*) SE INSTALARAN SOBRE TERMOVAINA EXISTENTE.
TE—10334 100—0—-N301-8"—-BA2A—-HC 3637-00—0100-IG—PR—PI-006
TE—10336  100-0-N298—16"—BA2A—HC | 3637-00-0100-IG~PR—PI~006 p—_
TW—10337  100-0-N297—16"—BA2A—HC | 3637-00-0100-IG~PR—PI~006 TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
*)TE—10339 [100—0—1911—6"—AAGA 3637-00-0100—IG-PR—PI-007 AE§ A co“mfgﬁ“f%ggc*:gg ?R'g_“’gmw
TW—10340 [100—0—N305-6"—BA2A—HC  |3637-00—0100—IG-PR—PI-007 -_— AESA N ESC.
#)TE—10341 1100—0—N308—10"-BF2B 3637-00-0100~1G-PR-PI~007 OBT: 3637 %}'%'N'W VSEéE
[E—10342  [100-0-N307—10"-BF2B 3637-00-0100-1G-PR-PI~007 'ANCAP | o I-IZD RC())AYPEA(‘:C-)I;SAB EDéU'IMOEIg\IIII?\I . RQT
[E—10344  100-0-0051-6"—BF2B 3637-00-0100-IG-PR-PI-012 HOJA 15 DE 19

1 9 3 4 A3 — 420 x 297




3637-00-0100-IG-IN-TM-002-A.dwg

1 2 ) 4
DIMENSION END
ITEM | CANT. : ) CODIGO SER | SCH o LARGO MAT DESCRIPCION CLASE:
INSTR. | ? E
PIP. |
TAG LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID
b
*)TE—10303 [100—-0—0105—20"—AA2A 3637-00-0100-1G—PR—PI-001 ‘ ‘
(*)TE— 10304 100—0—0104—20"—-AA2A 3637-00-0100-IG—PR—PI-001
(*)TE— 10305 100—0—N014—16"—AA2A—HC | 3637-00-0100-IG—PR—PI-001
(*)TE— 10306 100—0—N013—4"—AA2A—PP 3637—00—0100—IG—PR—PI-001
(*)TE— 10308 100—0—N016—12"—AA2A—HC | 3637-00-0100-IG—PR—PI-001
*)TE—10310 100—0—N023-3"—AA2A—HC 3637-00-0100-1G—PR—PI-002
(*)TE—10311[100—0—0115—3"—AA2A 3637-00-0100-1G—PR—PI-002
TE—10313 100—0—N292—4"—AASA—HC 3637-00-0100-1G—-PR-PI-002
TE—10314 100—0—N293—4"—AASA—HC 3637-00-0100-1G—-PR-PI-002
TE—10315 100—0—N311—4"—AASA—HC 3637-00-0100-1G—PR-PI-002 -
(*)TE—10316 100—FC—NOO1—1 1/2"-AA2A | 3637-00-0100-IG-PR—PI-003
(*)TE—10317 100—OW—N002—2"—-AA2A—HC | 3637-00-0100-IG—PR—PI-003
*)TE—10318 [100—FC—N0OO1—1 1/2"—AA2A | 3637-00-0100-IG-PR—PI-003
TE—10320 100—0—N296—8"—AASA—HC 3637-00-0100-1G—-PR-PI-003
(*)TE—10325| 100—0—N295-8"-AA5A—HC | 3637-00-0100-IG-PR-PI-004
(*)TE—10327| 100—0—N053—3"—AASA—HC | 3637-00-0100-IG-PR-PI-004
(*)TE— 10335/ 100-0-0092-6"-AASA 3637—00-0100—IG—PR—PI-006 NOTA 1: LOS TERMOELEMENTOS INDICADOS CON (*) SE INSTALARAN SOBRE TERMOVAINA EXISTENTE.
(*)TE—10338| 100—0—1912—6"—AA5A 3637-00—0100—I1G-PR-PI-007
- 100—0—-N323-2 1/2"-AASA | 3637-00-0100-IG-PR-PI-014
S / e TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
TERMOELEMENTO BRIDADO
CONEXION A PROCESO 1 %" BRIDADA
—_—— AESA N’ ESC.
- OBT: 3637 3637-00-0100-1G-IN-TM-002 | S/E
ANCAP N VERS.
'A| ANCAP| PROYECTO DE AUMENTO |
A REV.
DE CAPACIDAD DE TOPPING Mo 16 DE 19
1 2 3 4 A3 — 420 x 297




3637-00-0100-IG-IN-TM-002-A.dwg

1 2 3 4
DIMENSION END
ITEM | CANT. 1 , CODIGO SER | SCH - LARGO | MAT DESCRIPCION CLASE: A
01 1 1/4" 1/2" | KMMS94TFD00050174012 OD| ™ S94 | CONECTOR RECTO MACHO
02 [5m 1/4" K02 | TUBO ESPESOR: 0.035" — AISI 904L
03 | 1 1/4" 1/4" | KMMS94TFD00050174014 OD|T™ S94 | CONECTOR RECTO MACHO
LIMITE PROVISION
VALVULA DE CONTROL
\‘ ——|—— ELECTROPOSICIONADOR
>
CONEXION ELECTRICA VER —
TIPICO DE MONTAJE —ED
ELECTRICO INSIPIP _
? ARRE A
= K———F
Q \ >8j<INSTRUMENTOS <
LIMITE PROVISION @
VALVULA DE CONTROL
TAG LINEA / EQUIPO P&ID
FV—10505 100-0—N087—8"—BA2A-HC 3637-00-0100-IG-PR—PI-006
FV-10950 100-HS—N0O1-3"—DA2S 3637-00-0100-IG-PR—PI-006
FV-10509 100-0-N162-3"—AA2A—PP 3637-00-0100—IG—PR—PI-021
FV=10510| 100-0-N157-4"—AA2A—PP 3637-00-0100—IG—PR—PI-021
FV—10702 100-0-N289-2"-AA2A—HC 3637-00-0100—IG—PR—PI-021
LV—10701| 100-0-N289-2"—AA2A—HC 3637-00-0100—IG-PR—PI-021
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
AE § A VALVULA DE CONTROL CON ELECTROPOSICIONADOR
——— AESA N’ ESC.
- OBT: 3637 3637-00-0100-I1G-IN-TM=002 | S/E
ANCAP N VERS.
m PROYECTO DE AUMENTO #
= DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 17 DE 19 :




3637-00-0100-IG-IN-TM-002-A.dwg

1 2 3 4
DIMENSION END
ITEM | CANT. 1 , CODIGO SER | SCH - LARGO | MAT DESCRIPCION CLASE: C
01 1 1/4" 1/2" | KMMS94TFD00050174012 oD | T™ S94 | CONECTOR RECTO MACHO
02 [5m 1/4" K02 | TUBO ESPESOR: 0.035" — AISI 904L
03 | 1 1/4" 1/4" | KMMS94TFD00050174014 OD|T™ S94 | CONECTOR RECTO MACHO
LIMITE PROVISION
VALVULA DE CONTROL
\‘ ——|—— ELECTROPOSICIONADOR
>
CONEXION ELECTRICA VER —
TIPICO DE MONTAJE —ED
ELECTRICO INS |PIP
? ARRE A
= K———F
Q \ >8j<INSTRUMENTOS <
LIMITE PROVISION @
VALVULA DE CONTROL
TAG LINEA / EQUIPO P&ID
FV-10703| 100-0-0051-6"-BF2B 3637-00-0100-IG-PR—PI-009
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
AE § A VALVULA DE CONTROL CON ELECTROPOSICIONADOR
——— AESA N’ ESC.
- OBT: 3637 3637-00-0100-I1G-IN-TM=002 | S/E
ANCAP N VERS.
m PROYECTO DE AUMENTO #
= DE CAPACIDAD DE TOPPING HOA 18 DE 19 :




3657-00-0100-IG—-IN-TM-002-A.dwg

1 2 3 4
DIMENSION END
ITEM | CANT. 1 , CODIGO SER | SCH ) LARGO MAT DESCRIPCION CLASE: —
01 2 3/4" VALVULA VENT./DRENAJE (PROV. CON EL INST.)
02 | 2 3/4" TAPON CABEZA HEXAGONAL (PROV. CON INSTR.)
a (2]
T | Z
1" #300\\
> I
N\
TAG LINEA / EQUIPO P&ID TAG LINEA / EQUIPO P&ID
/
ILG—1 0701A 110-E 3637-00-0100-1G-PR-PI-021
lLc-107018 110-E 3637-00-0100—-IG—PR-PI-021 | |
| |
111 #300
TITULO
TIPICOS DE MONTAJE MECANICO
AE A VISOR DE NIVEL
CONEXION A PROCESO 2" #300
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