
Capitulo 7 / Lista de piezas de recambio Manual de servicio

En caso de pedidos y demandas
por favor indiquen el número
del projecto y del artículo!

proyecto designación

denominación número del artículo

famila datos y dimensiones de identificacion dibujo página

Cantidad de pedido

partida artículo cantidad denominación datos y dimensi. de identifica. material norma peso

475341 KZB  400/250/4 AA= 26,137m

rodillo 14963990

714012 108 14963990  21

         1 13650090     1 cuerpo del rodillo  108                10601             4,200
         2 00618851     1 eje de rodillo      108                10503             1,800
         3 30087276     1 casquillo           62x57x16                             1,000
         4 30002655     1 casquillo           61,9x57x8,5        10038             0,029
         5 30002656     1 casquillo           40x30,5            10038             0,010
         6 30002974     1 tapa                108xR1/4"          10038             0,100
         7 00620390     1 lámina obturadora   A 108              WUSt1             0,025
         8 00620490     1 lámina obturadora   I 108              WUSt1             0,020
        11 00041670     1 anilla de seguridad 62x2                     472         0,011
        12 00034970     1 anilla de seguridad 30x1,5                   471         0,003
        13 30002774     2 cojinete            6206C3                   625         0,200
        14 00218970     1 engrasador tipo tol D1 R1/4"                             0,020
        15 30086223     1 lámina obturadora   A 108, Lang        WUSt1             0,030
        16 30086224     1 lámina obturadora   I 108, Lang        WUSt1             0,035
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