
ITEM DESCRIPCIÓN UNIDAD DE
CONSUMO COEF. PRECIO UNITARIO

$
SUBTOTAL

$

1 SERVICIO DE ESTRUCTURA NC NC NC
1.1 1.2 - Servicio de Estructura Mensual Normal un 36 0
1.2 1.2 - Servicio de Estructura Mensual Reducida un 12 0

2 ALQUILER DE VEHÍCULOS  DE TRANSPORTE,  AUTOELEVADORES,  GRÚAS U
OTROS

NC NC NC

2.1 2.1 - Alquiler de camión con hidrogrúa 10 toneladas o plataforma móvil hs 100 0
2.2 2.2 - Alquiler de camión con zorra hs 35 0
2.3 2.3 - Alquiler de camión cisterna hs 10 0
2.4 2.4 - Alquiler de camioneta con chofer mes 24 0
2.5 2.5 - Alquiler de grúa hasta 50 toneladas hs 30 0
2.6 2.6 - Alquiler de elevador hasta 3 toneladas hs 200 0
2.7 2.7 - Alquiler de elevador hasta 7 toneladas hs 20 0
2.8 2.8 - Alquiler de Minicargador hs 10 0
3 RETIRO DE AISLACION DE CAÑERIAS Y SUPERFICIES  PLANAS NC NC NC

3.1 3.1 - Retiro de aislación cañerías igual o menores a 1" m 10 0
3.2 3.2 - Retiro de aislación cañerías de 1" a 2 1/2" inclusive m 15 0
3.3 3.3 - Retiro de aislación cañerías de 2 1/2" a 5" inclusive m 10 0
3.4 3.4 - Retiro de aislación cañerías de 5" a 12" inclusive m 5 0
3.5 3.5 - Retiro de aislación cañerías de 12" a 20" inclusive m 1 0
3.5 3.5 - Retiro de aislación de superficies planas m2 6 0
4 RETIRO DE MATERIAL REFRACTARIO  DE CALDERA NC NC NC

4.1 4.1 - Retiro refractarios de caldera m2 1 0
5 DESMONTAJE  Y RETIRO DE CAÑERIAS NC NC NC

5.1 5.1 - Desmontaje y retiro de cañerías igual o menores a 1" m 40 0
5.2 5.2 - Desmontaje y retiro de cañerías de 1" a 2 1/2" inclusive m 30 0
5.3 5.3 - Desmontaje y retiro de cañerías de 2 1/2" a 5" inclusive m 35 0
5.4 5.4 - Desmontaje y retiro de cañerías de 5" a 12" inclusive m 20 0
5.5 5.5 - Desmontaje y retiro de cañerias mayores a 12" m 2 0
5.6 5.6 - Recuperación de fittings metálicos igual o menores a 1" un 3 0
5.7 5.7 - Recuperación de fittings metálicos de 1" a 2 1/2" inclusive un 3 0
5.8 5.8 - Recuperación de fittings metálicos de 2 1/2" a 5" inclusive un 2 0
5.9 5.9 - Recuperación de fittings metálicos de 5" a 12" inclusive un 1 0
5.10 5.10 - Recuperación de fittings metálicos mayores de 12" un 1 0
5.11 5.11 - Recuperación de fittings plásticos igual o menores a 1" un 1 0
5.12 5.12 - Recuperación de fittings plásticos de 1" a 2 1/2" inclusive un 4 0
5.13 5.13 - Recuperación de fittings plásticos de 2 1/2" a 5" inclusive un 4 0
5.14 5.14 - Recuperación de fittings plásticos de 5" a 12" inclusive un 4 0
5.15 5.15 - Recuperación de fittings plásticos mayores de 12" un 1 0
6 DESMONTAJE  Y RETIRO DE ESTRUCTURAS NC NC NC

6.1 6.1 - Desmontaje y retiro de estructuras kg 4000 0

7 RETIRO  DE  TUBOS  DE  INTERCAMBIADORES  DE  CALOR  O  CALDERAS
HUMOTUBULARES

NC NC NC

7.1 7.1 - Retiro de tubos de intercambiadores de calor o calderas humotubulares m 10 0
8 COLOCACIÓN DE AISLACIÓN TERMICA Y REVESTIMIENTO  EN CAÑERIAS NC NC NC

8.1 8.1 - Colocación de aislación y revestimiento en cañerías igual o menores a 1" m 20 0
8.2 8.2 - Colocación de aislación y revestimiento en cañerías de 1" a 2 1/2" inclusive m 28 0
8.3 8.3 - Colocación de aislación y revestimiento en cañerías de 2 1/2" a 5" inclusive m 32 0
8.4 8.4 - Colocación de aislación y revestimiento en cañerías de 5" a 12" inclusive m 12 0
8.5 8.5 - Colocación de aislación y revestimiento en cañerías de 12" a 20" inclusive m 1 0
8.6 8.6 - Colocación de aislación y revestimiento en válvulas igual o menores a 1" un 4 0
8.7 8.7 - Colocación de aislación y revestimiento en válvulas de 1" a 2 1/2" inclusive un 4 0
8.8 8.8 - Colocación de aislación y revestimiento en válvulas de 2 1/2" a 5" inclusive un 4 0
8.9 8.9 - Colocación de aislación y revestimiento en válvulas de 5" a 12" inclusive un 1 0
8.10 8.10 - Colocación de aislación y revestimiento en válvulas de 12" a 20" inclusive un 1 0
8.11 8.11 - Colocación de aislación y revestimiento en fittings igual o menores a 1" un 5 0
8.12 8.12 - Colocación de aislación y revestimiento en fittings de 1" a 2 1/2" inclusive un 8 0
8.13 8.13 - Colocación de aislación y revestimiento en fittings de 2 1/2" a 5" inclusive un 9 0
8.14 8.14 - Colocación de aislación y revestimiento en fittings de 5" a 12" inclusive un 3 0
8.15 8.15 - Colocación de aislación y revestimiento en fittings de 12" a 20" inclusive un 1 0
9 COLOCACIÓN DE AISLACION EN SUPERFICIES  PLANAS NC NC NC

9.1 9.1 - Colocación de aislación en superficies planas m2 6 0
10 COLOCACIÓN DE REVESTIMIENTO  EN SUPERFICIES  PLANAS NC NC NC
10.1 10.1 - Colocación de revestimiento en superficies planas m2 6 0
11 COLOCACION DE MATERIAL REFRACTARIO  EN CALDERAS NC NC NC
11.1 11.1 - Instalación refractarios en Calderas m2 1 0
12 INSTALACIÓN DE CAÑERIAS METÁLICAS Y AFINES NC NC NC
12.1 12.1 - Instalación de cañerías igual o menores a 1" m 50 0
12.2 12.2 - Instalación de cañerías de 1" a 2 1/2" inclusive m 80 0
12.3 12.3 - Instalación de cañerías de 2 1/2" a 5" inclusive m 60 0
12.4 12.4 - Instalación de cañerías de 5" a 12" inclusive m 30 0
12.5 12.5 - Instalación de cañerías mayores a 12" m 4 0
12.6 12.6 - Conformado de curvas igual o menores a 1" un 4 0
12.7 12.7 - Conformado de curvas de 1" a 3" inclusive un 4 0
12.8 12.8 - Instalación de platinas igual o menores a 1" un 1 0
12.9 12.9 - Instalación de platinas de 1" a 2 1/2" inclusive un 4 0
12.10 12.10 - Instalación de platinas de 2 1/2" a 5" inclusive un 5 0
12.11 12.11 - Instalación de platinas de 5" a 12" inclusive un 6 0
12.12 12.12 - Instalación de platinas mayores de 12" un 1 0
12.13 12.13 - Instalación de Válvulas, Filtros o Elementos de Control igual o menores a 1" un 1 0
12.14 12.14 - Instalación de Válvulas, Filtros o Elementos de Control de 1" a 2 1/2" inclusive un 4 0
12.15 12.15 - Instalación de Válvulas, Filtros o Elementos de Control de 2 1/2" a 5" inclusive un 5 0
12.16 12.16 - Instalación de Válvulas, Filtros o Elementos de Control de 5" a 12" inclusive un 6 0
12.17 12.17 - Instalación de Válvulas, Filtros o Elementos de Control mayores de 12" un 1 0
12.18 12.18 - Instalación de fittings igual o menores a 1" un 5 0
12.19 12.19 - Instalación de fitiings de 1" a 2 1/2" inclusive un 10 0
12.20 12.20 - Instalación de fittings de 2 1/2" a 5" inclusive un 15 0
12.21 12.21 - Instalación de fittings de 5" a 12" inclusive un 15 0
12.22 12.22 - Instalación de fittings mayores de 12" un 2 0
13 INSTALACIÓN DE CAÑERIAS PLÁSTICAS Y AFINES NC NC NC
13.1 13.1 - Instalación de cañerías plásticas igual o menores a 1" m 2 0
13.2 13.2 - Instalación de cañerías plásticas de 1" a 2 1/2" inclusive m 5 0
13.3 13.3 - Instalación de cañerías plásticas de 2 1/2" a 5" inclusive m 7 0
13.4 13.4 - Instalación de cañerías plásticas de 5" a 12" inclusive m 4 0
13.5 13.5 - Instalación de cañerías plásticas mayores de 12" m 1 0
13.6 13.6 - Instalación de platinas plásticas igual o menores a 1" un 1 0
13.7 13.7 - Instalación de platinas plasticas de 1" a 2 1/2" inclusive un 2 0
13.8 13.8 - Instalación de platinas plasticas de 2 1/2" a 5" inclusive un 2 0
13.9 13.9 - Instalación de platinas plasticas de 5" a 12" inclusive un 3 0
13.10 13.10 - Instalación de platinas plasticas mayores de 12" un 1 0
13.11 13.11 - Instalación de fittings y válvulas plásticas igual o menores a 1" un 3 0
13.12 13.12 - Instalación de fittings y válvulas plasticas de 1" a 2 1/2" inclusive un 5 0
13.13 13.13 - Instalación de fittings y válvulas plasticas de 2 1/2" a 5" inclusive un 10 0
13.14 13.14 - Instalación de fittings y válvulas plasticas de 5" a 12" inclusive un 11 0
13.15 13.15 - Instalación de fittings y válvulas plasticas mayores de 12" un 2 0
14 CONSTRUCCION  DE SOPORTES  O ESTRUCTURAS NC NC NC
14.1 14.1 - Construcción de soportes o estructuras kg 4000 0

15 INSTALACIÓN  DE  TUBOS  DE  CALDERA,  INTERCAMBIADORES,
ECONOMIZADORES, ETC.

NC NC NC

15.1 15.1 Instalación de tubos calderas humotubulares, economizadores e intercambiadores de calor m 4 0
16 INSTALACIÓN DE CHAPA NC NC NC
16.1 16.1 - Colocación de chapa lisa kg 600 0
16.2 16.2 - Colocación de chapa conformada kg 80 0
16.3 16.3 - Suministro de chapa conformada kg 80 0
16.4 16.4 - Colocación de sobrepuestos kg 60 0
17 UNIÓN ROSCADA NC NC NC
17.1 17.1 - Unión roscada igual o  menor a 1" un 10 0
17.2 17.2 - Unión roscada de 1" a 2 1/2" inclusive un 10 0
17.3 17.3 - Unión roscada de 2 1/2" a 5" inclusive un 4 0
17.4 17.4 - Unión roscada plástica igual o menor a 1" un 3 0
17.5 17.5 - Unión roscada plástica de 1" a  2 1/2" inclusive un 3 0
17.6 17.6 - Unión roscada plástica de 2 1/2" a 5" inclusive un 1 0
17.7 17.7 - Unión roscada plástica mayor a 5" un 1 0
18 UNIÓN SOLDADA NC NC NC
18.1 18.1 - Unión soldada igual o menor a 1" - Sch10 - TIG un 1 0
18.2 18.2 - Unión soldada de 1" a 2 1/2" inclusive - Sch10 - TIG un 1 0
18.3 18.3 - Unión soldada de 2 1/2" a 5" inclusive - Sch10 - TIG un 1 0
18.4 18.4 - Unión soldada de 5" a 12" inclusive - Sch10 - TIG un 1 0
18.5 18.5 - Unión soldada de 12" a 20" inclusive - Sch10 - TIG un 1 0
18.6 18.6 - Unión soldada igual o menor a 1" - Sch40 - TIG un 16 0
18.7 18.7 - Unión soldada de 1" a 2 1/2" inclusive - Sch40 - TIG un 24 0
18.8 18.8 - Unión soldada de 2 1/2" a 5" inclusive - Sch40 - TIG un 16 0
18.9 18.9 - Unión soldada de 5" a 12" inclusive - Sch40 - TIG un 12 0
18.10 18.10 - Unión soldada de 12" a 20" inclusive - Sch40 - TIG un 1 0
18.11 18.11 - Unión soldada igual o menor a 1" - Sch80 - TIG un 1 0
18.12 18.12 - Unión soldada de 1" a 2 1/2" inclusive - Sch80 - TIG un 2 0
18.13 18.13 - Unión soldada de 2 1/2" a 5" inclusive - Sch80 - TIG un 1 0
18.14 18.14 - Unión soldada de 5" a 12" inclusive - Sch80 - TIG un 1 0
18.15 18.15 - Unión soldada de 12" a 20" inclusive - Sch80 - TIG un 1 0
18.16 18.16- Unión soldada igual o menor a  1" - Sch10 - TIG/Filete un 1 0
18.17 18.17 - Unión soldada de 1" a 2 1/2" incluida - Sch10 - TIG/Filete un 1 0
18.18 18.18 - Unión soldada de 2 1/2" a 5" incluida - Sch10 - TIG/Filete un 1 0
18.19 18.19 - Unión soldada de 5" a 12" incluida - Sch10 - TIG/Filete un 1 0
18.20 18.20 - Unión soldada de 12" a 20" incluida - Sch10 - TIG/Filete un 1 0
18.21 18.21 - Unión soldada igual o menor a 1" - Sch40 - TIG/Filete un 16 0
18.22 18.22 - Unión soldada de 1" a 2 1/2" inclusive - Sch40 - TIG/Filete un 24 0
18.23 18.23 - Unión soldada de 2 1/2" a 5" inclusive - Sch40 - TIG/Filete un 16 0
18.24 18.24 - Unión soldada de 5" a 12" inclusive - Sch40 - TIG/Filete un 12 0
18.25 18.25 - Unión soldada de 12" a 20" inclusive - Sch40 - TIG/Filete un 1 0
18.26 18.26 - Unión soldada igual o menor a 1" - Sch80 - TIG/Filete un 2 0
18.27 18.27 - Unión soldada de 1" a 2 1/2" inclusive - Sch80 - TIG/Filete un 4 0
18.28 18.28 - Unión soldada de 2 1/2" a  5" inclusive - Sch80 - TIG/Filete un 1 0
18.29 18.29 - Unión soldada de 5" a 12" inclusive - Sch80 - TIG/Filete un 1 0
18.30 18.30 - Unión soldada de 12" a 20" inclusive - Sch80 - TIG/Filete un 1 0
19 UNIÓN PARA PLASTICOS NC NC NC
19.1 19.1 - Unión cementada igual o menor a 1" un 2 0
19.2 19.2 - Unión cementada de 1" a 2 1/2" inclusive un 8 0
19.3 19.3 - Unión cementada de 2 1/2" a 5" inclusive un 4 0
19.4 19.4 - Unión cementada de 5" a 12" inclusive un 3 0
19.5 19.5 - Unión cementada de 12" a 20" inclusive un 1 0
19.6 19.6 - Unión termica igual o menor a 1" un 2 0
19.7 19.7 - Unión termica de 1" a 2 1/2" inclusive un 8 0
19.8 19.8 - Unión termica de 2 1/2" a 5" inclusive un 4 0
19.9 19.9 - Unión termica de 5" a 12" inclusive un 2 0
19.10 19.10 - Unión termica de 12" a 20" inclusive un 1 0
20 SOLDADURA  TUBOS NC NC NC
20.1 20.1 - Soldadura de tubos de intercambiadores de calor y calderas humotubulares un 5 0
21 SOLDADURA  LINEAL NC NC NC
21.1 21.1 - Soldadura Lineal de 1/8" m 8 0
21.2 21.2 - Soldadura Lineal de 3/16" m 12 0
21.3 21.3 - Soldadura Lineal de 1/4" m 24 0
21.4 21.4 - Soldadura Lineal de 3/8" m 24 0
21.5 21.5 - Soldadura Lineal de 1/2" m 8 0
21.6 21.6 - Soldadura Lineal de 3/4" m 4 0
21.7 21.7 - Soldadura Lineal de 1/8" (Filete) m 10 0
21.8 21.8 - Soldadura Lineal de 3/16" (Filete) m 16 0
21.9 21.9 - Soldadura Lineal de 1/4" (Filete) m 28 0
21.10 21.10 - Soldadura Lineal de 3/8" (Filete) m 28 0
21.11 21.11 - Soldadura Lineal de 1/2" (Filete) m 10 0
21.12 21.12 - Soldadura Lineal de 3/4" (Filete) m 4 0
22 PRUEBA  HIDRÁULICA NC NC NC
22.1 22.1 - Prueba Hidráulica un 1 0
23 MONTAJE, DESMONTAJE  Y ALQUILER DE ANDAMIOS NC NC NC
23.1 23.1 - Montaje y desmontaje de andamios hasta 6 metros altura m3 240 0
23.2 23.2 - Montaje y desmontaje de andamios mayores a 6 y hasta 12 metros altura m3 320 0
23.3 23.3 - Montaje y desmontaje de andamios mayores a 12 metros altura m3 150 0
23.4 23.4 - Montaje y desmontaje de andamio - Colgante un 4 0
23.5 23.5 - Montaje y desmontaje de plataforma metálica m2 200 0
23.6 23.6 - Alquiler de andamios m3 x día 4500 0
23.7 23.7 - Alquiler de andamios colgantes un x día 500 0
23.8 23.8 - Alquiler de plataforma m2 x día 2250 0
24 PREPARACIÓN  SUPERFICIAL NC NC NC
24.1 24.1 - Limpiado y desengrasado de superficies m2 200 0
24.2 24.2 - Preparación de superficies metálicas SSPC-3 m2 100 0
24.3 24.3 - Preparación de superficies metálicas SSPC-10 m2 20 0
24.4 24.4 - Preparación de superficies metálicas SSPC-11 m2 100 0
24.5 24.5 - Preparación de superficies metálicas SSPC-5 m2 8 0
25 PINTURA  DE SUPERFICIES  PLANAS, CAÑERÍAS Y PERFILES NC NC NC
25.1 25.1 - Pintura de superficies planas (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m2 80 0
25.2 25.2 - Pintura de superficies planas (Fondo Epoxi rico en Zinc) m2 16 0
25.3 25.3 - Pintura de superficies planas (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m2 16 0
25.4 25.4 - Pintura de superficies planas (Fondo Epoxi para inmersión) m2 12 0
25.5 25.5 - Pintura de superficies planas (Esmalte Poliuretánico) m2 80 0
25.6 25.6 - Pintura de superficies planas (Esmalte Alquídico) m2 16 0
25.7 25.7 - Pintura de superficies planas (Recubrimiento Epoxi) m2 60 0
25.8 25.8 - Pintura de superficies planas (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m2 12 0
25.9 25.9 - Pintura de superficies planas (Alta temperatura) m2 2 0
25.10 25.10 - Pintura de caño igual o menores a 2" (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 48 0
25.11 25.11 - Pintura de caño de 2" a 5" inclusive (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 20 0
25.12 25.12 - Pintura de caño de 5" a 12" inclusive (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 6 0
25.13 25.13 - Pintura de caño de 12" a 20" inclusive (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 2 0
25.14 25.14 - Pintura de Perfil IPN 80 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 2 0
25.15 25.15 - Pintura de Perfil IPN 100 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 2 0
25.16 25.16 - Pintura de Perfil IPN 120 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.17 25.17 - Pintura de Perfil IPN 140 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 2 0
25.18 25.18 - Pintura de Perfil IPN 160 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.19 25.19 - Pintura de Perfil IPN 180 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.20 25.20 - Pintura de Perfil IPN 200 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.21 25.21 - Pintura de Perfil IPN 220 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.22 25.22 - Pintura de Perfil IPN 240 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.23 25.23 - Pintura de Perfil IPN 260 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.24 25.24 - Pintura de Perfil IPN 280 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.25 25.25 - Pintura de Perfil IPN 300 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.26 25.26 - Pintura de Perfil UPN 80 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.27 25.27 - Pintura de Perfil UPN 100 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 2 0
25.28 25.28 - Pintura de Perfil UPN 120 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.29 25.29 - Pintura de Perfil UPN 140 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.30 25.30 - Pintura de Perfil UPN 160 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.31 25.31 - Pintura de Perfil UPN 180 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.32 25.32 - Pintura de Perfil UPN 200 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.33 25.33 - Pintura de Perfil UPN 220 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.34 25.34 - Pintura de Perfil UPN 240 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.35 25.35 - Pintura de Perfil UPN 260 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.36 25.36 - Pintura de Perfil UPN 280 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.37 25.37 - Pintura de Perfil UPN 300 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.38 25.38 - Pintura de Perfil L 40 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.39 25.39 - Pintura de Perfil L 45 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.40 25.40 - Pintura de Perfil L 50 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.41 25.41 - Pintura de Perfil L 60 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.42 25.42 - Pintura de Perfil L 65 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.43 25.43 - Pintura de Perfil L 70 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.44 25.44 - Pintura de Perfil L 75 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.45 25.45 - Pintura de Perfil L 80 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.46 25.46 - Pintura de Perfil L 90 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.47 25.47 - Pintura de Perfil L 100 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.48 25.48 - Pintura de Perfil L 120 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.49 25.49 - Pintura de Perfil L 150 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.50 25.50 - Pintura de Perfil L 180 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.51 25.51 - Pintura de Perfil L 200 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.52 25.52 - Pintura de Perfil T40 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.53 25.53 - Pintura de Perfil T50 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.54 25.54 - Pintura de Perfil T60 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.55 25.55 - Pintura de Perfil T70 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.56 25.56 - Pintura de Perfil T80 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.57 25.57 - Pintura de Perfil T100 (Fondo Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.58 25.58 - Pintura de Perfil Rectangular p menor o igual a 100mm (F. Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.59 25.59 - Pintura de Perfil Rectangular p 100mm a 200mm inclusive (F. Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.60 25.60 - Pintura de Perfil Rectangular p 200mm a 300mm inclusive (F. Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.61 25.61 - Pintura de Perfil Rectangular p 300mm a 400mm inclusive (F. Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.62 25.62 - Pintura de Perfil Rectangular p 400mm a 500mm inclusive (F. Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.63 25.63 - Pintura de Perfil Rectangular p 500mm a 600mm inclusive (F. Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.64 25.64 - Pintura de Perfil Rectangular p 600mm a 700mm inclusive (F. Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.65 25.65 - Pintura de Perfil Rectangular p 700mm a 800mm inclusive (F. Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.66 25.66 - Pintura de Perfil Rectangular p 800mm a 900mm inclusive (F. Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.67 25.67 - Pintura de Perfil Rectangular p 900mm a 1000mm inclusive (F. Epoxi pigmento anticorrosivo) m 1 0
25.68 25.68 - Pintura de caño igual o menores a 2" (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 48 0
25.69 25.69 - Pintura de caño de 2" a 5" inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 20 0
25.70 25.70 - Pintura de caño de 5" a 12" inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 6 0
25.71 25.71 - Pintura de caño de 12" a 20" inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 2 0
25.72 25.72 - Pintura de Perfil L 40 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.73 25.73 - Pintura de Perfil L 45 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.74 25.74 - Pintura de Perfil L 50 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.75 25.75 - Pintura de Perfil L 60 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.76 25.76 - Pintura de Perfil L 65 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.77 25.77 - Pintura de Perfil L 70 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.78 25.78 - Pintura de Perfil L 75 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.79 25.79 - Pintura de Perfil L 80 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.80 25.80 - Pintura de Perfil L 90 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.81 25.81 - Pintura de Perfil L 100 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.82 25.82 - Pintura de Perfil L 120 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.83 25.83 - Pintura de Perfil L 150 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.84 25.84 - Pintura de Perfil L 180 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.85 25.85 - Pintura de Perfil L 200 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.86 25.86 - Pintura de Perfil T40 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.87 25.87 - Pintura de Perfil T50 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.88 25.88 - Pintura de Perfil T60 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.89 25.89 - Pintura de Perfil T70 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.90 25.90 - Pintura de Perfil T80 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.91 25.91 - Pintura de Perfil T100 (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.92 25.92 - Pintura de Perfil Rectangular perimetro menor o igual a 100mm (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.93 25.93 - Pintura de Perfil Rectangular p 100mm a 200mm inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.94 25.94 - Pintura de Perfil Rectangular p 200mm a 300mm inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.95 25.95 - Pintura de Perfil Rectangular p 300mm a 400mm inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.96 25.96 - Pintura de Perfil Rectangular p 400mm a 500mm inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.97 25.97 - Pintura de Perfil Rectangular p 500mm a 600mm inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.98 25.98 - Pintura de Perfil Rectangular p 600mm a 700mm inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.99 25.99 - Pintura de Perfil Rectangular p 700mm a 800mm inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.100 25.100 - Pintura de Perfil Rectangular p 800mm a 900mm inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.101 25.101 - Pintura de Perfil Rectangular p 900mm a 1000mm inclusive (Fondo Epoxi rico en Zinc) m 1 0
25.102 25.102 - Pintura de caño igual o menores a 2" (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 48 0
25.103 25.103 - Pintura de caño de 2" a 5" inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 20 0
25.104 25.104 - Pintura de caño de 5" a 12" inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 6 0
25.105 25.105 - Pintura de caño de 12" a 20" inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 2 0
25.106 25.106 - Pintura de Perfil IPN 80 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.107 25.107 - Pintura de Perfil IPN 100 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 2 0
25.108 25.108 - Pintura de Perfil IPN 120 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 2 0
25.109 25.109 - Pintura de Perfil IPN 140 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.110 25.110 - Pintura de Perfil IPN 160 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.111 25.111 - Pintura de Perfil IPN 180 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.112 25.112 - Pintura de Perfil IPN 200 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.113 25.113 - Pintura de Perfil IPN 220 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.114 25.114 - Pintura de Perfil IPN 240 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.115 25.115 - Pintura de Perfil IPN 260 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.116 25.116 - Pintura de Perfil IPN 280 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.117 25.117 - Pintura de Perfil IPN 300 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.118 25.118 - Pintura de Perfil UPN 80 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.119 25.119 - Pintura de Perfil UPN 100 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 2 0
25.120 25.120 - Pintura de Perfil UPN 120 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.121 25.121 - Pintura de Perfil UPN 140 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.122 25.122 - Pintura de Perfil UPN 160 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.123 25.123 - Pintura de Perfil UPN 180 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.124 25.124 - Pintura de Perfil UPN 200 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 2 0
25.125 25.125 - Pintura de Perfil UPN 220 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.126 25.126 - Pintura de Perfil UPN 240 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.127 25.127 - Pintura de Perfil UPN 260 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.128 25.128 - Pintura de Perfil UPN 280 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.129 25.129 - Pintura de Perfil UPN 300 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.130 25.130 - Pintura de Perfil L 40 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.131 25.131 - Pintura de Perfil L 45 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.132 25.132 - Pintura de Perfil L 50 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.133 25.133 - Pintura de Perfil L 60 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.134 25.134 - Pintura de Perfil L 65 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.135 25.135 - Pintura de Perfil L 70 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.136 25.136 - Pintura de Perfil L 75 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.137 25.137 - Pintura de Perfil L 80 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.138 25.138 - Pintura de Perfil L 90 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.139 25.139 - Pintura de Perfil L 100 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.140 25.140 - Pintura de Perfil L 120 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.141 25.141 - Pintura de Perfil L 150 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.142 25.142 - Pintura de Perfil L 180 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.143 25.143 - Pintura de Perfil L 200 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.144 25.144 - Pintura de Perfil T40 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.145 25.145 - Pintura de Perfil T50 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.146 25.146 - Pintura de Perfil T60 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.147 25.147 - Pintura de Perfil T70 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.148 25.148 - Pintura de Perfil T80 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.149 25.149 - Pintura de Perfil T100 (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.150 25.150 - Pintura de Perfil Rectangular p menor o igual a 100mm (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.151 25.151 - Pintura de Perfil Rectangular p 100mm a 200mm inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 2 0
25.152 25.152 - Pintura de Perfil Rectangular p 200mm a 300mm inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.153 25.153 - Pintura de Perfil Rectangular p 300mm a 400mm inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.154 25.154 - Pintura de Perfil Rectangular p 400mm a 500mm inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.155 25.155 - Pintura de Perfil Rectangular p 500mm a 600mm inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.156 25.156 - Pintura de Perfil Rectangular p 600mm a 700mm inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.157 25.157 - Pintura de Perfil Rectangular p 700mm a 800mm inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.158 25.158 - Pintura de Perfil Rectangular p 800mm a 900mm inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.159 25.159 - Pintura de Perfil Rectangular p 900mm a 1000mm inclusive (Fondo alquídico Cromato de Zinc) m 1 0
25.160 25.160 - Pintura de caño igual o menores a 2" (Fondo Epoxi para inmersión) m 2 0
25.161 25.161 - Pintura de caño de 2" a 5" inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 4 0
25.162 25.162 - Pintura de caño de 5" a 12" inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 4 0
25.163 25.163 - Pintura de caño de 12" a 20" inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 2 0
25.164 25.164 - Pintura de Perfil IPN 80 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.165 25.165 - Pintura de Perfil IPN 100 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.166 25.166 - Pintura de Perfil IPN 120 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.167 25.167 - Pintura de Perfil IPN 140 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.168 25.168 - Pintura de Perfil IPN 160 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.169 25.169 - Pintura de Perfil IPN 180 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.170 25.170 - Pintura de Perfil IPN 200 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.171 25.171 - Pintura de Perfil IPN 220 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.172 25.172 - Pintura de Perfil IPN 240 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.173 25.173 - Pintura de Perfil IPN 260 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.174 25.174 - Pintura de Perfil IPN 280 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.175 25.175 - Pintura de Perfil IPN 300 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.176 25.176 - Pintura de Perfil UPN 80 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.177 25.177 - Pintura de Perfil UPN 100 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.178 25.178 - Pintura de Perfil UPN 120 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.179 25.179 - Pintura de Perfil UPN 140 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.180 25.180 - Pintura de Perfil UPN 160 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.181 25.181 - Pintura de Perfil UPN 180 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.182 25.182 - Pintura de Perfil UPN 200 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.183 25.183 - Pintura de Perfil UPN 220 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.184 25.184 - Pintura de Perfil UPN 240 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.185 25.185 - Pintura de Perfil UPN 260 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.186 25.186 - Pintura de Perfil UPN 280 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.187 25.187 - Pintura de Perfil UPN 300 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.188 25.188 - Pintura de Perfil L 40 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.189 25.189 - Pintura de Perfil L 45 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.190 25.190 - Pintura de Perfil L 50 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.191 25.191 - Pintura de Perfil L 60 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.192 25.192 - Pintura de Perfil L 65 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.193 25.193 - Pintura de Perfil L 70 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.194 25.194 - Pintura de Perfil L 75 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.195 25.195 - Pintura de Perfil L 80 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.196 25.196 - Pintura de Perfil L 90 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.197 25.197 - Pintura de Perfil L 100 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.198 25.198 - Pintura de Perfil L 120 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.199 25.199 - Pintura de Perfil L 150 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.200 25.200 - Pintura de Perfil L 180 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.201 25.201 - Pintura de Perfil L 200 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.202 25.202 - Pintura de Perfil T40 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.203 25.203 - Pintura de Perfil T50 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.204 25.204 - Pintura de Perfil T60 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.205 25.205 - Pintura de Perfil T70 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.206 25.206 - Pintura de Perfil T80 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.207 25.207 - Pintura de Perfil T100 (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.208 25.208 - Pintura de Perfil Rectangular p menor o igual a 100mm (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.209 25.209 - Pintura de Perfil Rectangular p 100mm a 200mm inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.210 25.210 - Pintura de Perfil Rectangular p 200mm a 300mm inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.211 25.211 - Pintura de Perfil Rectangular p 300mm a 400mm inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.212 25.212 - Pintura de Perfil Rectangular p 400mm a 500mm inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.213 25.213 - Pintura de Perfil Rectangular p 500mm a 600mm inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.214 25.214 - Pintura de Perfil Rectangular p 600mm a 700mm inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.215 25.215 - Pintura de Perfil Rectangular p 700mm a 800mm inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.216 25.216 - Pintura de Perfil Rectangular p 800mm a 900mm inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.217 25.217 - Pintura de Perfil Rectangular p 900mm a 1000mm inclusive (Fondo Epoxi para inmersión) m 1 0
25.218 25.218 - Pintura de caño igual o menores a 2" (Esmalte Poliuretánico) m 48 0
25.219 25.219 - Pintura de caño de 2" a 5" inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 20 0
25.220 25.220 - Pintura de caño de 5" a 12" inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 6 0
25.221 25.221 - Pintura de caño de 12" a 20" inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 2 0
25.222 25.222 - Pintura de Perfil IPN 80 (Esmalte Poliuretánico) m 2 0
25.223 25.223 - Pintura de Perfil IPN 100 (Esmalte Poliuretánico) m 2 0
25.224 25.224 - Pintura de Perfil IPN 120 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.225 25.225 - Pintura de Perfil IPN 140 (Esmalte Poliuretánico) m 2 0
25.226 25.226 - Pintura de Perfil IPN 160 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.227 25.227 - Pintura de Perfil IPN 180 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.228 25.228 - Pintura de Perfil IPN 200 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.229 25.229 - Pintura de Perfil IPN 220 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.230 25.230 - Pintura de Perfil IPN 240 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.231 25.231 - Pintura de Perfil IPN 260 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.232 25.232 - Pintura de Perfil IPN 280 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.233 25.233 - Pintura de Perfil IPN 300 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.234 25.234 - Pintura de Perfil UPN 80 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.235 25.235 - Pintura de Perfil UPN 100 (Esmalte Poliuretánico) m 2 0
25.236 25.236 - Pintura de Perfil UPN 120 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.237 25.237 - Pintura de Perfil UPN 140 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.238 25.238 - Pintura de Perfil UPN 160 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.239 25.239 - Pintura de Perfil UPN 180 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.240 25.240 - Pintura de Perfil UPN 200 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.241 25.241 - Pintura de Perfil UPN 220 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.242 25.242 - Pintura de Perfil UPN 240 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.243 25.243 - Pintura de Perfil UPN 260 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.244 25.244 - Pintura de Perfil UPN 280 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.245 25.245 - Pintura de Perfil UPN 300 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.246 25.246 - Pintura de Perfil L 40 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.247 25.247 - Pintura de Perfil L 45 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.248 25.248 - Pintura de Perfil L 50 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.249 25.249 - Pintura de Perfil L 60 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.250 25.250 - Pintura de Perfil L 65 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.251 25.251- Pintura de Perfil L 70 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.252 25.252- Pintura de Perfil L 75 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.253 25.253 - Pintura de Perfil L 80 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.254 25.254 - Pintura de Perfil L 90 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.255 25.255 - Pintura de Perfil L 100 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.256 25.256 - Pintura de Perfil L 120 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.257 25.257- Pintura de Perfil L 150 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.258 25.258 - Pintura de Perfil L 180 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.259 25.259 - Pintura de Perfil L 200 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.260 25.260 - Pintura de Perfil T40 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.261 25.261 - Pintura de Perfil T50 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.262 25.262 - Pintura de Perfil T60 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.263 25.263 - Pintura de Perfil T70 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.264 25.264 - Pintura de Perfil T80 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.265 25.265- Pintura de Perfil T100 (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.266 25.266 - Pintura de Perfil Rectangular perimetro menor o igual a 100mm (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.267 25.267 - Pintura de Perfil Rectangular p 100mm a 200mm inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.268 25.268 - Pintura de Perfil Rectangular p 200mm a 300mm inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.269 25.269 - Pintura de Perfil Rectangular p 300mm a 400mm inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.270 25.270 - Pintura de Perfil Rectangular p 400mm a 500mm inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.271 25.271 - Pintura de Perfil Rectangular p 500mm a 600mm inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.272 25.272 - Pintura de Perfil Rectangular p 600mm a 700mm inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.273 25.273 - Pintura de Perfil Rectangular p 700mm a 800mm inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.274 25.274 - Pintura de Perfil Rectangular p 800mm a 900mm inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.275 25.275 - Pintura de Perfil Rectangular p 900mm a 1000mm inclusive (Esmalte Poliuretánico) m 1 0
25.276 25.276 - Pintura de caño igual o menores a 2" (Esmalte Alquídico) m 48 0
25.277 25.277 - Pintura de caño de 2" a 5" inclusive (Esmalte Alquídico) m 20 0
25.278 25.278 - Pintura de caño de 5" a 12" inclusive (Esmalte Alquídico) m 6 0
25.279 25.279 - Pintura de caño de 12" a 20" inclusive (Esmalte Alquídico) m 2 0
25.280 25.280 - Pintura de Perfil IPN 80 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.281 25.281 - Pintura de Perfil IPN 100 (Esmalte Alquídico) m 2 0
25.282 25.282 - Pintura de Perfil IPN 120 (Esmalte Alquídico) m 2 0
25.283 25.283 - Pintura de Perfil IPN 140 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.284 25.284 - Pintura de Perfil IPN 160 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.285 25.285 - Pintura de Perfil IPN 180 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.286 25.286 - Pintura de Perfil IPN 200 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.287 25.287 - Pintura de Perfil IPN 220 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.288 25.288 - Pintura de Perfil IPN 240 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.289 25.289 - Pintura de Perfil IPN 260 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.290 25.290 - Pintura de Perfil IPN 280 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.291 25.291 - Pintura de Perfil IPN 300 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.292 25.292 - Pintura de Perfil UPN 80 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.293 25.293 - Pintura de Perfil UPN 100 (Esmalte Alquídico) m 2 0
25.294 25.294 - Pintura de Perfil UPN 120 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.295 25.295 - Pintura de Perfil UPN 140 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.296 25.296 - Pintura de Perfil UPN 160 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.297 25.297 - Pintura de Perfil UPN 180 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.298 25.298 - Pintura de Perfil UPN 200 (Esmalte Alquídico) m 2 0
25.299 25.299 - Pintura de Perfil UPN 220 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.300 25.300 - Pintura de Perfil UPN 240 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.301 25.301 - Pintura de Perfil UPN 260 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.302 25.302 - Pintura de Perfil UPN 280 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.303 25.303 - Pintura de Perfil UPN 300 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.304 25.304 - Pintura de Perfil L 40 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.305 25.305 - Pintura de Perfil L 45 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.306 25.306 - Pintura de Perfil L 50 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.307 25.307 - Pintura de Perfil L 60 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.308 25.308 - Pintura de Perfil L 65 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.309 25.309- Pintura de Perfil L 70 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.310 25.310- Pintura de Perfil L 75 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.311 25.311 - Pintura de Perfil L 80 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.312 25.312 - Pintura de Perfil L 90 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.313 25.313 - Pintura de Perfil L 100 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.314 25.314 - Pintura de Perfil L 120 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.315 25.315- Pintura de Perfil L 150 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.316 25.316 - Pintura de Perfil L 180 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.317 25.317 - Pintura de Perfil L 200 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.318 25.318 - Pintura de Perfil T40 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.319 25.319 - Pintura de Perfil T50 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.320 25.320 - Pintura de Perfil T60 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.321 25.321 - Pintura de Perfil T70 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.322 25.322 - Pintura de Perfil T80 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.323 25.323- Pintura de Perfil T100 (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.324 25.324 - Pintura de Perfil Rectangular perimetro menor o igual a 100mm (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.325 25.325 - Pintura de Perfil Rectangular p 100mm a 200mm inclusive (Esmalte Alquídico) m 2 0
25.326 25.326 - Pintura de Perfil Rectangular p 200mm a 300mm inclusive (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.327 25.327 - Pintura de Perfil Rectangular p 300mm a 400mm inclusive (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.328 25.328 - Pintura de Perfil Rectangular p 400mm a 500mm inclusive (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.329 25.329 - Pintura de Perfil Rectangular p 500mm a 600mm inclusive (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.330 25.330 - Pintura de Perfil Rectangular p 600mm a 700mm inclusive (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.331 25.331 - Pintura de Perfil Rectangular p 700mm a 800mm inclusive (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.332 25.332 - Pintura de Perfil Rectangular p 800mm a 900mm inclusive (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.333 25.333 - Pintura de Perfil Rectangular p 900mm a 1000mm inclusive (Esmalte Alquídico) m 1 0
25.334 25.334 - Pintura de caño igual o menores a 2" (Recubrimiento Epoxi) m 48 0
25.335 25.335 - Pintura de caño de 2" a 5" inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 20 0
25.336 25.336 - Pintura de caño de 5" a 12" inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 6 0
25.337 25.337 - Pintura de caño de 12" a 20" inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 2 0
25.338 25.338 - Pintura de Perfil IPN 80 (Recubrimiento Epoxi) m 2 0
25.339 25.339 - Pintura de Perfil IPN 100 (Recubrimiento Epoxi) m 2 0
25.340 25.340 - Pintura de Perfil IPN 120 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.341 25.341 - Pintura de Perfil IPN 140 (Recubrimiento Epoxi) m 2 0
25.342 25.342 - Pintura de Perfil IPN 160 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.343 25.343 - Pintura de Perfil IPN 180 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.344 25.344 - Pintura de Perfil IPN 200 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.345 25.345 - Pintura de Perfil IPN 220 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.346 25.346 - Pintura de Perfil IPN 240 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.347 25.347 - Pintura de Perfil IPN 260 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.348 25.348 - Pintura de Perfil IPN 280 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.349 25.349 - Pintura de Perfil IPN 300 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.350 25.350 - Pintura de Perfil UPN 80 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.351 25.351 - Pintura de Perfil UPN 100 (Recubrimiento Epoxi) m 2 0
25.352 25.352 - Pintura de Perfil UPN 120 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.353 25.353 - Pintura de Perfil UPN 140 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.354 25.354 - Pintura de Perfil UPN 160 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.355 25.355 - Pintura de Perfil UPN 180 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.356 25.356 - Pintura de Perfil UPN 200 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.357 25.357 - Pintura de Perfil UPN 220 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.358 25.358 - Pintura de Perfil UPN 240 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.359 25.359 - Pintura de Perfil UPN 260 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.360 25.360 - Pintura de Perfil UPN 280 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.361 25.361 - Pintura de Perfil UPN 300 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.362 25.362 - Pintura de Perfil L 40 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.363 25.363 - Pintura de Perfil L 45 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.364 25.364 - Pintura de Perfil L 50 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.365 25.365 - Pintura de Perfil L 60 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.366 25.366 - Pintura de Perfil L 65 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.367 25.367 - Pintura de Perfil L 70 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.368 25.368 - Pintura de Perfil L 75 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.369 25.369 - Pintura de Perfil L 80 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.370 25.370 - Pintura de Perfil L 90 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.371 25.371 - Pintura de Perfil L 100 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.372 25.372 - Pintura de Perfil L 120 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.373 25.373 - Pintura de Perfil L 150 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.374 25.374 - Pintura de Perfil L 180 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.375 25.375 - Pintura de Perfil L 200 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.376 25.376 - Pintura de Perfil T40 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.377 25.377 - Pintura de Perfil T50 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.378 25.378 - Pintura de Perfil T60 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.379 25.379 - Pintura de Perfil T70 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.380 25.380 - Pintura de Perfil T80 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.381 25.381 - Pintura de Perfil T100 (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.382 25.382 - Pintura de Perfil Rectangular perimetro menor o igual a 100mm (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.383 25.383 - Pintura de Perfil Rectangular p 100mm a 200mm inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.384 25.384 - Pintura de Perfil Rectangular p 200mm a 300mm inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.385 25.385 - Pintura de Perfil Rectangular p 300mm a 400mm inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.386 25.386 - Pintura de Perfil Rectangular p 400mm a 500mm inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.387 25.387 - Pintura de Perfil Rectangular p 500mm a 600mm inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.388 25.388 - Pintura de Perfil Rectangular p 600mm a 700mm inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.389 25.389 - Pintura de Perfil Rectangular p 700mm a 800mm inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.390 25.390 - Pintura de Perfil Rectangular p 800mm a 900mm inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.391 25.391 - Pintura de Perfil Rectangular p 900mm a 1000mm inclusive (Recubrimiento Epoxi) m 1 0
25.392 25.392 - Pintura de caño igual o menores a 2" (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 2 0
25.393 25.393 - Pintura de caño de 2" a 5" inclusive (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 4 0
25.394 25.394 - Pintura de caño de 5" a 12" inclusive (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 4 0
25.395 25.395 - Pintura de caño de 12" a 20" inclusive (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 2 0
25.396 25.396 - Pintura de Perfil IPN 80 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.397 25.397 - Pintura de Perfil IPN 100 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.398 25.398 - Pintura de Perfil IPN 120 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.399 25.399 - Pintura de Perfil IPN 140 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.400 25.400 - Pintura de Perfil IPN 160 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.401 25.401 - Pintura de Perfil IPN 180 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.402 25.402 - Pintura de Perfil IPN 200 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.403 25.403 - Pintura de Perfil IPN 220 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.404 25.404 - Pintura de Perfil IPN 240 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.405 25.405 - Pintura de Perfil IPN 260 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.406 25.406 - Pintura de Perfil IPN 280 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.407 25.407 - Pintura de Perfil IPN 300 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.408 25.408 - Pintura de Perfil UPN 80 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.409 25.409 - Pintura de Perfil UPN 100 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.410 25.410 - Pintura de Perfil UPN 120 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.411 25.411 - Pintura de Perfil UPN 140 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.412 25.412 - Pintura de Perfil UPN 160 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.413 25.413 - Pintura de Perfil UPN 180 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.414 25.414 - Pintura de Perfil UPN 200 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0



25.415 25.415 - Pintura de Perfil UPN 220 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.416 25.416 - Pintura de Perfil UPN 240 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.417 25.417 - Pintura de Perfil UPN 260 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.418 25.418 - Pintura de Perfil UPN 280 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.419 25.419 - Pintura de Perfil UPN 300 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.420 25.420 - Pintura de Perfil L 40 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.421 25.421 - Pintura de Perfil L 45 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.422 25.422 - Pintura de Perfil L 50 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.423 25.423 - Pintura de Perfil L 60 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.424 25.424 - Pintura de Perfil L 65 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.425 25.425 - Pintura de Perfil L 70 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.426 25.426 - Pintura de Perfil L 75 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.427 25.427 - Pintura de Perfil L 80 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.428 25.428 - Pintura de Perfil L 90 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.429 25.429 - Pintura de Perfil L 100 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.430 25.430 - Pintura de Perfil L 120 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.431 25.431 - Pintura de Perfil L 150 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.432 25.432 - Pintura de Perfil L 180 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.433 25.433 - Pintura de Perfil L 200 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.434 25.434 - Pintura de Perfil T40 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.435 25.435 - Pintura de Perfil T50 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.436 25.436 - Pintura de Perfil T60 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.437 25.437 - Pintura de Perfil T70 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.438 25.438 - Pintura de Perfil T80 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.439 25.439 - Pintura de Perfil T100 (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.440 25.440 - Pintura de Perfil Rectangular p menor o igual a 100mm (Recubrimiento Epoxi para inmersión) m 1 0
25.441 25.441 - Pintura de Perfil Rectangular p 100mm a 200mm inclusive (Recubrimiento Epoxi p inmersión) m 1 0
25.442 25.442 - Pintura de Perfil Rectangular p 200mm a 300mm inclusive (Recubrimiento Epoxi p inmersión) m 1 0
25.443 25.443 - Pintura de Perfil Rectangular p 300mm a 400mm inclusive (Recubrimiento Epoxi p inmersión) m 1 0
25.444 25.444 - Pintura de Perfil Rectangular p 400mm a 500mm inclusive (Recubrimiento Epoxi p inmersión) m 1 0
25.445 25.445 - Pintura de Perfil Rectangular p 500mm a 600mm inclusive (Recubrimiento Epoxi p inmersión) m 1 0
25.446 25.446 - Pintura de Perfil Rectangular p 600mm a 700mm inclusive (Recubrimiento Epoxi p inmersión) m 1 0
25.447 25.447 - Pintura de Perfil Rectangular p 700mm a 800mm inclusive (Recubrimiento Epoxi p inmersión) m 1 0
25.448 25.448 - Pintura de Perfil Rectangular p 800mm a 900mm inclusive (Recubrimiento Epoxi p inmersión) m 1 0
25.449 25.449 - Pintura de Perfil Rectangular p 900mm a 1000mm inclusive (Recubrimiento Epoxi p inmersión) m 1 0
25.450 25.450 - Pintura de caño igual o menores a 2" (Alta temperatura) m 1 0
25.451 25.451 - Pintura de caño de 2" a 5" inclusive (Alta temperatura) m 1 0
25.452 25.452 - Pintura de caño de 5" a 12" inclusive (Alta temperatura) m 1 0
25.453 25.453 - Pintura de caño de 12" a 20" inclusive (Alta temperatura) m 1 0

26 HORAS DE PERSONAL NC NC NC
26.1 26.1 - Hora Hombre Medio Oficial Mecánico hs 1000 0
26.2 26.2 - Hora Hombre Oficial Mecánico C hs 1500 0
26.3 26.3 - Hora Hombre Oficial Mecánico B hs 1500 0
26.4 26.4 - Hora hombre Oficial Mecánico A hs 1500 0
26.5 26.5 - Hora Hombre Oficial Cañista B hs 500 0
26.6 26.6 - Hora hombre Oficial Cañista A hs 1000 0
26.7 26.7 - Hora hombre Encargado hs 500 0
26.8 26.8 - Hora hombre Oficial Soldador hs 600 0
26.9 26.9 - Hora hombre Oficial Soldador Especializado (TIG) hs 1500 0
26.10 26.10 - Hora hombre Tornero hs 200 0
26.11 26.11 - Hora hombre Ayudante Ingeniero hs 500 0
26.12 26.12 - Hora hombre Ingeniero hs 200 0
26.13 26.13 - Hora hombre Oficial Albañil hs 100 0
26.14 26.14 - Hora hombre Arquitecto hs 30 0
26.15 26.15 - Hora hombre Dibujante CAD hs 100 0
26.16 26.16 - Hora hombre profesional técnico o especialista hs 50 0
27 SUMINISTRO  DE LANA MINERAL NC NC NC
27.1 27.1 - Manta Lana Mineral espesor 50 mm c/malla galvanizada m2 5 0
27.2 27.2 - Media Caña Lana Mineral espesor 40 mm diametro hasta 2" m 10 0
28 SUMINISTRO  DE BULONES  Y TORNILLOS NC NC NC
28.1 28.1 - Bulones con tuerca kg 30 0
28.2 28.2 - Varilla roscada con tuerca kg 20 0
28.3 28.3 - Varilla roscada con tuerca inoxidable 316 kg 15 0
28.4 28.4 - Tacos metálicos kg 10 0
28.5 28.5 - Tornillos inoxidable 316 con tuercas kg 5 0
29 SUMINISTRO  DE FITTING METÁLICOS NC NC NC
29.1 29.1 - Fitting Butt Weld (P/soldar) schedule 40 kg 160 0
29.2 29.2 - Fitting Socket clase 3000 kg 40 0
29.3 29.3 - Fittings Roscados en hierro galvanizado kg 100 0
30 SUMINISTRO  DE VÁLVULAS NC NC NC
30.1 30.1 - Válvulas globo kg 200 0
30.2 30.2 - Válvulas exclusa kg 80 0
31 SUMINISTRO  DE JUNTAS NC NC NC
31.1 31.1 - Material p/juntas resistentes a agua, vapor, aceites y/o combustibles kg 20 0
31.2 31.2 - Juntas espirometalicas kg 10 0
32 SUMINISTRO  DE PLATINAS PARA SOLDAR NC NC NC
32.1 32.1 - Platinas p/soldar kg 100 0
33 COLOCACIÓN DE RELLENO NC NC NC
33.1 33.1 - Relleno con arena limpia m3 2 0
33.2 33.2 - Relleno de tierra m3 1 0
33.3 33.3 - Relleno de hormigón m3 1 0
33.4 33.4 - Relleno con piedra partida m3 1 0
34 ALQUILER VOLQUETA NC NC NC
34.1 34.1 - Alquiler de volqueta 6m3 dia 10 0

35 TAREAS  DE  MANTENIMIENTO PROGRAMADO ESPECÍFICAS  DE  LA PLANTA
DE MOTORES WÄRTSILÄ

NC NC NC

35.1 35.1 - MANTENIMIENTO PROGRAMADO DE 500 HORAS DE MOTORES WÄRTSILÄ un 20
35.1.1 35.1.1 - Limpieza de filtros de admisión un 20
35.1.2 35.1.2 - Limpieza de filtros centrífugos un 20
35.1.3 35.1.3 - Limpieza de filtros generador (cambiar por limpios) un 20
35.1.4 35.1.4 - Recarga Damper LO un 20
35.1.5 35.1.5 - Medición de compresión un 20
35.1.6 35.1.6 - Medición de aire de carga un 20
35.1.7 35.1.7 - Inspección de lubricación de cremalleras, de ser necesario lubricar un 20
35.1.8 35.1.8 - Medida de vibraciones un 20
35.2 35.2 - MANTENIMIENTO DE 2.000 HORAS DE MOTORES WÄRTSILÄ un 6

35.2.1 35.2.1 - Cambio de aceite de gobernador un 6
35.2.2 35.2.2 - Regulación de válvulas un 6
35.2.3 35.2.3 - Inspección de rotocaps un 6
35.2.4 35.2.4 - Inspección de barras y cremalleras un 6
35.2.5 35.2.5 - Chequeo de funcionamiento de válvula de arranque un 6

35.2.6 35.2.6 - Comprobar apriete de bulones (sujeción múltiple de escape), inspección de Holding Plate.
Reemplazar en caso de ser necesario un 6

35.2.7 35.2.7 - Inspección de estado de múltiple de escape un 6
35.2.8 35.2.8 - Reapriete de bulonería del múltiple en caso de ser neesario un 6
35.2.9 35.2.9 - Sustitución de bulonería y holding plate de múltiple en caso de ser necesario. un 6
35.3 35.3 - MANTENIMIENTO DE 3.000 HORAS DE MOTORES WÄRTSILÄ un 4

35.3.1 35.3.1 - Inspección y calibración de inyectores un 4
35.3.2 35.3.2 - Desarme e inspección de toberas. Sustituir si es necesario un 4
35.3.3 35.3.3 - Comprobación de presión de apertura un 4
35.3.4 35.3.4 - Sustitución de juntas tóricas un 4
35.4 35.4 - MANTENIMIENTO DE 4.000 HORAS DE MOTORES WÄRTSILÄ un 2

35.4.1 35.4.1 - Regulación de válvula de admisión y de escape un 2
35.4.2 35.4.2 - Revisión de árbol de levas un 2
35.4.3 35.4.3 - Engrase de virador un 2
35.4.4 35.4.4 - Medición de alineación en acople un 2
35.4.5 35.4.5 - Medición de deflexión de cigüeñal un 2
35.5 35.5 - MANTENIMIENTO DE 4.000 HORAS DE SEPARADORAS ALFA LAVAL un 6

35.5.1 35.5.1 - Desarme de bowl un 6
35.5.2 35.5.2 - Limpieza de platos y bowl un 6
35.5.3 35.5.3 - Control de piezas un 6
35.5.4 35.5.4 - Armado con kit de o-rings y sellos correspondientes un 6
35.6 35.6 - MANTENIMIENTO DE 12.000 HORAS DE SEPARADORAS ALFA LAVAL un 2

35.6.1 35.6.1 - Cambio de zapatas de embrague un 2
35.6.2 35.6.2 - Cambio de rodamientos de embrague y motor (este último si fuese necesario) un 2
35.6.3 35.6.3 - Sustitución de correa un 2
35.7 35.7 - MANTENIMIENTO DE 4.000 HORAS DE SEPARADORAS WESTFALIA un 3

35.7.1 35.7.1 - Desarme de bowl un 3
35.7.2 35.7.2 - Limpieza de platos y bowl un 3
35.7.3 35.7.3 - Control de piezas un 3
35.7.4 35.7.4 - Armado con kit de o-rings y sellos correspondientes un 3
35.8 35.8 - MANTENIMIENTO DE 8.000 HORAS DE SEPARADORAS WESTFALIA un 1

35.8.1 35.8.1 - Cambio de rodamientos de embrague y motor (este último si fuese necesario) un 1
35.8.2 35.8.2 - Cambio de zapatas de embrague un 1
35.8.3 35.8.3 - Control de piezas de sistema de trasmisión un 1
35.9 35.9 - MANTENIMIENTO DE 8.000 HORAS DE BOMBAS TRANSFER NC NC NC

35.9.1 35.9.1 - Cambio de juntas "prensas" de la bomba un 1
35.10 35.10 - MANTENIMIENTO SEMESTRAL DE BOMBAS TRANSFER NC NC NC

35.10.1 35.10.1 - Lubricación de rodamientos y equipo un 3
35.11 35.11 - MANTENIMIENTO ANUAL DE BOMBAS TRANSFER un 3

35.11.1 35.11.1 - Cambio de juntas "prensas" de la bomba un 3

35.11.2 35.11.2 - Retira las válvulas de “recirculo” y hacer las platinas para adaptarlas al banco de pruebas del
Departamento de Control y Automatismos (CYA) para probar funcionamiento un 3

35.11.3 35.11.3 - Realizar prueba de funcionamiento de válvulas de sobrepresión de las bombas un 3
35.12 35.12 - MANTENIMIENTO DE 1.000 HORAS DE COMPRESOR DE ARRANQUE un 4

35.12.1 35.12.1 - Mantenimiento de válvulas en cilidnros de AP y BP un 4
35.12.2 35.12.2 - Cambio de aceite un 4
35.12.3 35.12.3 - Inspección de flexibles un 4
35.12.4 35.12.4 - Reapriete de bulones un 4
35.12.5 35.12.5 - Chequeo de válvula de seguridad un 4
35.12.6 35.12.6 - Limpieza de filtros un 4
35.12.7 35.12.7 - Medición de vibraciones un 4
35.13 35.13 - MANTENIMIENTO DE 5.000 HORAS DE COMPRESOR DE ARRANQUE un 1

35.13.1 35.13.1 - Inspección y cambio en cilindros de AP y BP (en caso de ser necesario) un 1
35.13.2 35.13.2 - Limpieza de serpentines interior y exteriormente un 1

35.13.3 35.13.3 - Inspección de cilindros, bielas, cambio de aros, inspección de perno de pistón y cojinete de
cigüeñal (posible cambio) un 1

35.13.4 35.13.4 - Chequeo de rodamientos un 1

35.14 35.14 - SUSTITUCIÓN DE BELLOWS EN POSICIÓN HORIZONTAL UBICADO EN MÚLTIPLE DE
ESCAPE un 4

35.14.1 35.14.1 - Desmontaje y Montaje de componentes de la cámara aislante un 4
35.14.2 35.14.2 - Desmontaje de tornillos de brida y de junta de expansión de culata (Bellow) un 4
35.14.3 35.14.3 - Comprobación de juntas de sellado entre bridas del Bellow. Sustituir, si fuera necesario un 4

35.14.4 35.14.4 - Comprobación de centro y paralelismo entre bridas, para evitar esfuerzos laterales sobre el
Bellow un 4

35.14.5 35.14.5 - Montaje de junta de expansión de culata (Bellow) y de tornillos de brida un 4

35.15 35.15 - SUSTITUCIÓN DE BELLOWS EN POSICIÓN VERTICAL UBICADO EN MÚLTIPLE DE ESCAPE un 4

35.15.1 35.15.1 - Desmontaje y Montaje de componentes de la cámara aislante un 4
35.15.2 35.15.2 - Desmontaje de tornillos de brida y de junta de expansión de multiple de escape (Bellow) un 4
35.15.3 35.15.3 - Comprobación de juntas de sellado entre bridas del Bellow. Sustituir, si fuera necesario un 4

35.15.4 35.15.4 - Comprobación de centro y paralelismo entre bridas, para evitar esfuerzos laterales sobre el
Bellow un 4

35.15.5 35.15.5 - Montaje de junta de expansión de culata (Bellow) y de tornillos de brida un 4
35.16 35.16 - SUSTITUCIÓN DE BELLOWS DE TURBOCOMPRESOR un 12

35.16.1 35.16.1 - Desmontaje y Montaje de componentes de la cámara aislante un 12
35.16.2 35.16.2 - Desmontaje de tornillos de brida y de junta de expansión de turbocompresor (Bellow) un 12
35.16.3 35.16.3 - Comprobación de juntas de sellado entre bridas del Bellow. Sustituir, si fuera necesario un 12

35.16.4 35.16.4 - Comprobación de centro y paralelismo entre bridas, para evitar esfuerzos laterales sobre el
Bellow un 12

35.16.5 35.16.5 - Montaje de junta de expansión de culata (Bellow) y de tornillos de brida un 12

36 TAREAS DE MANTENIMIENTO PROGRAMADO ESPECÍFICAS  DE LA CENTRAL
TERMICA DE RESPALDO

NC NC NC

36.1 36.1 - BOMBA CENTRIFUGA DE CIRCUITO CERRADO DE REFRIGERACIÓN NC NC NC
36.1.1 36.1.1 - Reparacion de Motor NC NC NC

36.1.1.1 36.1.1.1 - Desacople, retiro del motor traslado a taller un 1 0
36.1.1.2 36.1.1.2 - Limpieza externa del motor. un 1 0
36.1.1.3 36.1.1.3 - Desarme completo del mismo incluido rodamientos un 1 0
36.1.1.4 36.1.1.4 - Lavado de piezas un 1 0
36.1.1.5 36.1.1.5 - Control: Medición del eje y alojamiento de rodamientos en tapas. un 1 0
36.1.1.6 36.1.1.6 - Rearmado cambio de retenes y  lubricacion un 1 0
36.1.2 36.1.2 - Reparacion de bomba NC NC NC

36.1.2.1 36.1.2.1 - Desacople ,retiro de bomba y traslado a taller un 1 0
36.1.2.2 36.1.2.2 - Limpieza externa un 1 0
36.1.2.3 36.1.2.3 - Desarme completo de bomba un 1 0
36.1.2.4 36.1.2.4 - Lavado de piezas un 1 0
36.1.2.5 36.1.2.5 - Medición y registro de luces un 1 0
36.1.2.6 36.1.2.6 - Control del eje en torno- registro de medida un 1 0
36.1.2.7 36.1.2.7 - Medición y registro de medidas en alojamiento de rodamiento un 1 0
36.1.2.8 36.1.2.8 - Armado completo de la bomba un 1 0
36.1.2.9 36.1.2.9 - Cambio de bomba un 1 0
36.1.2.10 36.1.2.10 - Traslado de bomba desde depósito o taller un 1 0
36.1.2.11 36.1.2.11 - Construir juntas un 1 0
36.1.2.12 36.1.2.12 - Acondicionar- Limpieza de bridas un 1 0
36.1.2.13 36.1.2.13 - Montar en base un 1 0
36.1.2.14 36.1.2.14 - Alineacion según especificaciones un 1 0
36.1.2.15 36.1.2.15 - Revestimiento ceramico de bomba un 1 0
36.1.2.16 36.1.2.16 - Reparacion y rectificado de ejes un 1 0
36.1.2.17 36.1.2.17 - Cambio de reten lado motor un 1 0
36.1.2.18 36.1.2.18 - Cambio Motor un 1 0
36.1.2.19 36.1.2.19 - Traslado del motor desde taller o depósito un 1 0
36.1.2.20 36.1.2.20 - Montar en la base un 1 0
36.1.2.21 36.1.2.21 - Alinear  según especificaciónes un 1 0

36.2 36.2 - VENTILADOR CC AGUA REFRIGERACIÓN NC NC NC
36.2.1 36.2.1 - Reparacion de Motor NC NC NC

36.2.1.1 36.2.1.1 - Traslado de motor a Taller un 1 0
36.2.1.2 36.2.1.2 - Limpieza exterior del motor un 1 0
36.2.1.3 36.2.1.3 - Desarme completo un 1 0
36.2.1.4 36.2.1.4 - Lavado, limpieza de todas las partes un 1 0
36.2.1.5 36.2.1.5 - Control de eje, rotor en torno un 1 0
36.2.1.6 36.2.1.6 - Medición y registro de medidas de alojamiento de rodamientos un 1 0
36.2.1.7 36.2.1.7 - Medición y registro de medidas en las tapas. un 1 0
36.2.1.8 36.2.1.8 - Armado  del motor cambio de retenes y lubricación un 1 0
36.2.1.9 36.2.1.9 - Cambio de Correa un 1 0
36.2.1.10 36.2.1.10 - Desmontar las protecciones de correas y poleas un 1 0
36.2.1.11 36.2.1.11 - Aflojar tensores de base del motor un 1 0
36.2.1.12 36.2.1.12 - Retiro de las correas instaladas un 1 0
36.2.1.13 36.2.1.13 - Controlar desgaste de poleas  y registro de su estado, utilizando plantilla según norma. un 1 0
36.2.1.14 36.2.1.14 - Limpieza, acondicionamiento y lubricación  de tornillos tensores un 1 0
36.2.1.15 36.2.1.15 - Alineación de poleas y ajuste de  tensión según especificaciones. un 1 0
36.2.1.16 36.2.1.16 - Reinstalar las protecciones un 1 0

36.2.2 36.2.2 - Reaparacion Ventilador NC NC NC
36.2.2.1 36.2.2.1 - Limpieza exterior un 1 0
36.2.2.2 36.2.2.2 - Cambio de rodamientos un 1 0
36.2.2.3 36.2.2.3 - Correccion de inclinacion de palas y luces sobre la envolvente un 1 0
36.2.2.4 36.2.2.4 - Reparacion de eje y cajas porta rodamientos un 1 0

36.3 36.3 - BOMBAS CENTRIFUGAS DE ACEITE DE LUBRICACIÓN TURBINA NC NC NC
36.3.1 36.3.1 - Reparacion de motor NC NC NC

36.3.1.1 36.3.1.1 - Remover los bulones de fijación un 1 0
36.3.1.2 36.3.1.2 - Retirar motor, sacarlo de la sala y traslado a taller un 1 0
36.3.1.3 36.3.1.3 - Limpieza exterior del motor un 1 0
36.3.1.4 36.3.1.4 - Desmontar el ½ acople un 1 0
36.3.1.5 36.3.1.5 - Desarme total un 1 0
36.3.1.6 36.3.1.6 - Limpieza,  lavado de todas las piezas un 1 0
36.3.1.7 36.3.1.7 - Control del eje en torno un 1 0
36.3.1.8 36.3.1.8 - Medición y registro de medidas de alojamiento de rodamientos un 1 0
36.3.1.9 36.3.1.9 - Medición y registro de medidas en las tapas. un 1 0
36.3.1.10 36.3.1.10 - Armado completo del motor  cambio de retenes y lubricación un 1 0
36.3.1.11 36.3.1.11 - Traslado de motor a depósito un 1 0

36.3.2 36.3.2 - Reparacion de bomba NC NC NC
36.3.2.1 36.3.2.1 - Retirar  bomba y traslado a taller un 1 0
36.3.2.2 36.3.2.2 - Remover la tornillería de fijación de la bomba. un 1 0
36.3.2.3 36.3.2.3 - Elevar la misma fuera del tanque un 1 0
36.3.2.4 36.3.2.4 - Desmontar el ½ acople un 1 0
36.3.2.5 36.3.2.5 - Desarme completo de bomba un 1 0
36.3.2.6 36.3.2.6 - Limpieza, lavado de piezas un 1 0
36.3.2.7 36.3.2.7 - Medición y registro de luces un 1 0
36.3.2.8 36.3.2.8 - Control del eje en torno- registro de medida un 1 0
36.3.2.9 36.3.2.9 - Medición y registro de medidas en alojamiento de rodamiento un 1 0
36.3.2.10 36.3.2.10 - Armado completo de la bomba un 1 0
36.3.2.11 36.3.2.11 - Colocación de bomba, construcción y cambio de juntas un 1 0
36.3.2.12 36.3.2.12 - Cambio de motor un 1 0
36.3.2.13 36.3.2.13 - Traslado de taller o deposito a sala de bombas un 1 0
36.3.2.14 36.3.2.14 - Cambio de bomba un 1 0
36.3.2.15 36.3.2.15 - Traslado de taller o deposito a sala de bombas un 1 0

36.4 36.4 - BOMBA DE ALTA PRESIÓN MULTI PISTÓN Y DE ENGRANAJE NC NC NC
36.4.1 36.4.1 - Cambio de bomba un 1 0
36.4.2 36.4.2 - Cambio de bomba y acople un 1 0
36.4.3 36.4.3 - Reparación de bomba NC NC NC

36.4.3.1 36.4.3.1 - Desmontar el  acople un 1 0
36.4.3.2 36.4.3.2 - Desarme completo de bomba un 1 0
36.4.3.3 36.4.3.3 - Limpieza, lavado de piezas un 1 0
36.4.3.4 36.4.3.4 - Desmontar rodamientos un 1 0
36.4.3.5 36.4.3.5 - Medición y registro de luces un 1 0
36.4.3.6 36.4.3.6 - Control del eje en torno- registro de medida un 1 0
36.4.3.7 36.4.3.7 - Medición y registro de medidas en alojamiento de rodamiento un 1 0
36.4.3.8 36.4.3.8 - Montaje de rodamientos y retenes nuevos. un 1 0
36.4.3.9 36.4.3.9 - Lubricación un 1 0
36.4.3.10 36.4.3.10 - Reconstrucción de émbolos pernos flotantes un 1 0
36.4.3.11 36.4.3.11 - Reconstrucción de engranajes un 1 0
36.4.3.12 36.4.3.12 - Armado completo de la bomba un 1 0
36.4.3.13 36.4.3.13 - Traslado de bomba a depósito un 1 0

36.4.4 36.4.4 - Reparación de motor NC NC NC
36.4.4.1 36.4.4.1 - Limpieza exterior del motor un 1 0
36.4.4.2 36.4.4.2 - Desarme total un 1 0
36.4.4.3 36.4.4.3 - Limpieza,  lavado de todas las piezas un 1 0
36.4.4.4 36.4.4.4 - Control del eje en torno un 1 0
36.4.4.5 36.4.4.5 - Medición y registro de medidas de alojamiento de rodamientos un 1 0
36.4.4.6 36.4.4.6 - Medición y registro de medidas en las tapas. un 1 0
36.4.4.7 36.4.4.7 - Armado completo del motor y lubricación un 1 0
36.4.4.8 36.4.4.8 - Traslado de motor a depósito un 1 0
36.4.4.9 36.4.4.9 - Cambio de motor un 1 0
36.4.4.10 36.4.4.10 - Retiro de motor y traslado a taller. un 1 0
36.4.4.11 36.4.4.11 - Instalar acople y sustituir motor un 1 0

36.5 36.5 - BOMBA CENTRIFUGA DE GAS OIL NC NC NC
36.5.1 36.5.1 - Reparacion de Motor NC NC NC

36.5.1.1 36.5.1.1 - Desacople, retiro del motor traslado a taller un 1 0
36.5.1.2 36.5.1.2 - Limpieza externa del motor. un 1 0
36.5.1.3 36.5.1.3 - Desarme completo del mismo incluido rodamientos un 1 0
36.5.1.4 36.5.1.4 - Lavado de piezas un 1 0
36.5.1.5 36.5.1.5 - Control: Medición del eje y alojamiento de rodamientos en tapas. un 1 0
36.5.1.6 36.5.1.6 - Rearmado cambio de retenes y  lubricacion un 1 0
36.5.2 36.5.2 - Reparacion de bomba NC NC NC

36.5.2.1 36.5.2.1 - Desacople ,retiro de bomba y traslado a taller un 1 0
36.5.2.2 36.5.2.2 - Limpieza externa un 1 0
36.5.2.3 36.5.2.3 - Desarme completo de bomba un 1 0
36.5.2.4 36.5.2.4 - Lavado de piezas un 1 0
36.5.2.5 36.5.2.5 - Medición y registro de luces un 1 0
36.5.2.6 36.5.2.6 - Control del eje en torno- registro de medida un 1 0
36.5.2.7 36.5.2.7 - Medición y registro de medidas en alojamiento de rodamiento un 1 0
36.5.2.8 36.5.2.8 - Armado completo de la bomba un 1 0
36.5.2.9 36.5.2.9 - Cambio de bomba un 1 0
36.5.2.10 36.5.2.10 - Traslado de bomba desde depósito o taller un 1 0
36.5.2.11 36.5.2.11 - Construir juntas un 1 0
36.5.2.12 36.5.2.12 - Acondicionar- Limpieza de bridas un 1 0
36.5.2.13 36.5.2.13 - Montar en base un 1 0
36.5.2.14 36.5.2.14 - Alineacion según especificaciones un 1 0
36.5.2.15 36.5.2.15 - Cambio de reten lado motor un 1 0

36.5.3 36.5.3 - Generales NC NC NC
36.5.3.1 36.5.3.1 - Revestimiento ceramico de bomba un 1 0
36.5.3.2 36.5.3.2 - Reparacion y rectificado de ejes un 1 0
36.5.3.3 36.5.3.3 - Cambio Motor un 1 0
36.5.3.4 36.5.3.4 - Traslado del motor desde taller o depósito un 1 0
36.5.3.5 36.5.3.5 - Montar en la base un 1 0
36.5.3.6 36.5.3.6 - Alinear según especificaciones un 1 0

36.6 36.6 - BOMBA FLUJO POSITIVO (TORNILLOS DE GAS OIL) NC NC NC
36.6.1 36.6.1 - Cambio de bomba y alineación un 1 0
36.6.2 36.6.2 - Desmontaje de bomba y traslado a taller un 1 0
36.6.3 36.6.3 - Traslado de bomba reparada desde deposito o taller a zona de montaje un 1 0
36.6.4 36.6.4 - Colocar en su base , alinear, acoplar, cambio juntas y lubricar. un 1 0
36.6.5 36.6.5 - Reparación de bomba NC NC NC

36.6.5.1 36.6.5.1 - Cambio de juntas, rodamientos, sellos mecánicos, medición de luces un 1 0
36.6.5.2 36.6.5.2 - Desmontar el  ½  acople un 1 0
36.6.5.3 36.6.5.3 - Desarme completo de bomba un 1 0
36.6.5.4 36.6.5.4 - Limpieza, lavado de piezas un 1 0
36.6.5.5 36.6.5.5 - Desmontar sello mecánico un 1 0
36.6.5.6 36.6.5.6 - Desmontar rodamientos un 1 0
36.6.5.7 36.6.5.7 - Medición y registro de luces un 1 0
36.6.5.8 36.6.5.8 - Control del eje en torno- registro de medida un 1 0
36.6.5.9 36.6.5.9 - Medición y registro de medidas en alojamiento de rodamiento un 1 0
36.6.5.10 36.6.5.10 - Montaje de rodamientos y retenes nuevos y sello mecánico un 1 0
36.6.5.11 36.6.5.11 - Armado completo de la bomba un 1 0
36.6.5.12 36.6.5.12 - Lubricación un 1 0
36.6.5.13 36.6.5.13 - Traslado de bomba a depósito un 1 0

36.7 36.7 - VENTILADORES DE TURBINA NC NC NC
36.7.1 36.7.1 - Cambio de motor un 1 0
36.7.2 36.7.2 - Desmontaje de motor y ventilador, traslado a taller un 1 0
36.7.3 36.7.3 - Montaje de motor y ventilador en sitio un 1 0
36.7.4 36.7.4 - Reparación de motor NC NC NC

36.7.4.1 36.7.4.1 - Limpieza exterior del motor un 1 0
36.7.4.2 36.7.4.2 - Desarme total un 1 0
36.7.4.3 36.7.4.3 - Limpieza,  lavado de todas las piezas un 1 0
36.7.4.4 36.7.4.4 - Control del eje en torno un 1 0
36.7.4.5 36.7.4.5 - Medición y registro de medidas de alojamiento de rodamientos un 1 0
36.7.4.6 36.7.4.6 - Medición y registro de medidas en las tapas. un 1 0
36.7.4.7 36.7.4.7 - Armado completo del motor y lubricación un 1 0
36.7.4.8 36.7.4.8 - Traslado de motor a depósito un 1 0
36.7.4.9 36.7.4.9 - Retiro de ventilador un 1 0
36.7.4.10 36.7.4.10 - Controlar estado y ajuste del manguito cónico, chavetas y chaveteros un 1 0
36.7.4.11 36.7.4.11 - Instalación de ventilador un 1 0
36.7.4.12 36.7.4.12 - Cambio de manguito del ventilador un 1 0

36.8 36.8 - REPARACIÓN DE LAS COMPUERTAS DE ENTRADA Y SALIDA DE AIRE NC NC NC
36.8.1 36.8.1 - Se deberán remover todos los bujes de poliamida un 1 0
36.8.2 36.8.2 - Controlar linealidad de eje y estado de los alabes un 1 0

36.8.3 36.8.3 - Remover alabes  de sus puntos de fijacion para sustitucion de arandelas muelle de control axial un 1 0

36.8.4 36.8.4 - Armado, controlar el perfecto funcionamiento un 1 0
36.8.5 36.8.5 - Ajuste de los brazos de accionamiento y  los contra pesos de cierre un 1 0
36.9 36.9 - CAMBIO DE FILTRO DE AIRE DEL ALTERNADOR NC NC NC

36.9.1 36.9.1 - Retiro de filtros usados y traslado al predio de disposicion un 1 0
36.9.2 36.9.2 - Limpieza profunda de sala y colector de inerciales un 1 0
36.9.3 36.9.3 - Limpieza profunda defiltros inerciales. un 1 0
36.9.4 36.9.4 - Instalacion de 40 filtros en casa del alternador un 1 0
36.9.5 36.9.5 - limpieza de rejilla de entrada de aire un 1 0
36.10 36.10 - CAMBIO DE FILTROS DE VENTILADORES EK Y LIMPIEZA NC NC NC

36.10.1 36.10.1 - Retirar los filtros instalados un 1 0
36.10.2 36.10.2 - Realizar limpieza total de las paredes internas, externas y rejillas de aspiración un 1 0
36.10.3 36.10.3 - Completar montaje Instalando  filtros nuevos . un 1 0
36.10.4 36.10.4 - Traslado de filtros usados a predio de disposicion. un 1 0
36.11 36.11 - CAMBIO DE 360 PRE FILTROS EN CASA DE AIRE DE TURBINA Y LIMPIEZA NC NC NC

36.11.1 36.11.1 - Retirar filtros y traslado a predio de disposicion un 1 0
36.11.2 36.11.2 - Limpieza profunda de sala un 1 0
36.11.3 36.11.3 - Limpieza de marcos y paredes un 1 0
36.11.4 36.11.4 - Instalacion de filtros nuevos un 1 0
36.11.5 36.11.5 - Limpieza de la sala  al finalizar el trabajo un 1 0
36.12 36.12 - CAMBIO DE 360 PRE FILTROS Y 360 FILTROS EN CASA DE AIRE TURBINA Y LIMPIEZA NC NC NC

36.12.1 36.12.1 - Retirar filtros y traslado a predio de disposicion un 1 0
36.12.2 36.12.2 - Limpieza profunda de sala un 1 0
36.12.3 36.12.3 - Limpieza de marcos y paredes un 1 0
36.12.4 36.12.4 - Instalacion de filtros nuevos un 1 0
36.12.5 36.12.5 - Limpieza de la sala al finalizar el trabajo un 1 0
36.13 36.13 - MOTOBOMBA DE INCENDIO NC NC NC

36.13.1 36.13.1 - Mantenimiento Motor NC NC NC
36.13.1.1 36.13.1.1 - Retiro, limpieza y calibración de inyectores un 1 0
36.13.1.2 36.13.1.2 - Retiro, limpieza y calibración de bomba de inyección un 1 0
36.13.1.3 36.13.1.3 - Regulación de válvulas un 1 0
36.13.1.4 36.13.1.4 - Cambio de aceite y filtros (aire, combustible y aceite) un 1 0
36.13.1.5 36.13.1.5 - Cambio de mangones un 1 0
36.13.1.6 36.13.1.6 - Sustitución de radiador un 1 0
36.13.1.7 36.13.1.7 - Cambio de agua de refrigeracion un 1 0
36.13.2 36.13.2 - Reparacion Bomba NC NC NC

36.13.2.1 36.13.2.1 - Empaquetado de bomba un 1 0
36.13.2.2 36.13.2.2 - Desarme de bomba en el lugar un 1 0
36.13.2.3 36.13.2.3 - Control y medicion de eje en Torno un 1 0
36.13.2.4 36.13.2.4 - Rearmado un 1 0

36.14 36.14 - GENERADOR DE EMERGENCIA NC NC NC
36.14.1 36.14.1 - Retiro, limpieza y calibración de inyectores un 1 0
36.14.2 36.14.2 - Retiro, limpieza y calibración de bomba de inyección un 1 0
36.14.3 36.14.3 - Regulación de válvulas un 1 0
36.14.4 36.14.4 - Cambio de aceite y filtros (aire, combustible y aceite) un 1 0
36.14.5 36.14.5 - Cambio de mangones y abrazaderas un 1 0
36.14.6 36.14.6 - Cambio de aceite en turbos un 1 0
36.14.7 36.14.7 - Cambio de filtros de turbos un 1 0
36.15 36.15 - COMPRESORES DE AIRE NC NC NC

36.15.1 36.15.1 - Reparacion de Motor NC NC NC
36.15.1.1 36.15.1.1 - Retiro y reparación de motor, cambio de rodamientos y retenes un 1 0
36.15.1.2 36.15.1.2 - Limpieza exterior del motor un 1 0
36.15.1.3 36.15.1.3 - Desarme total un 1 0
36.15.1.4 36.15.1.4 - Limpieza, lavado de todas las piezas un 1 0
36.15.1.5 36.15.1.5 - Control del eje en torno un 1 0
36.15.1.6 36.15.1.6 - Medición y registro de medidas de alojamiento de rodamientos un 1 0
36.15.1.7 36.15.1.7 - Medición y registro de medidas en las tapas un 1 0
36.15.1.8 36.15.1.8 - Armado completo del motor y lubricación un 1 0
36.15.1.9 36.15.1.9 - Traslado de motor a depósito un 1 0
36.15.2 36.15.2 - Reparacion de compresor NC NC NC

36.15.2.1 36.15.2.1 - Reparación de compresor, cambio de rodamientos y retenes un 1 0
36.15.2.2 36.15.2.2 - Limpieza exterior del compresor un 1 0
36.15.2.3 36.15.2.3 - Desarme completo un 1 0
36.15.2.4 36.15.2.4 - Lavado y limpieza de todas las piezas un 1 0
36.15.2.5 36.15.2.5 - Medición de luces un 1 0
36.15.2.6 36.15.2.6 - Control de linealidad de ejes un 1 0
36.15.2.7 36.15.2.7 - Medición de alojamientos de rodamientos un 1 0
36.15.2.8 36.15.2.8 - Armado completo un 1 0
36.15.2.9 36.15.2.9 - Reinstalación de motor un 1 0
36.15.2.10 36.15.2.10 - Reinstalación de compresor un 1 0
36.15.2.11 36.15.2.11 - Cambio de elementos filtrantes ( aceite y aire) un 1 0
36.15.2.12 36.15.2.12 - Limpieza externa de radiadores un 1 0

36.16 36.16 - PUENTE DE GRÚA 50 TONELADAS NC NC NC
36.16.1 36.16.1 - Lubricación de todas las partes móviles un 1 0
36.16.2 36.16.2 - Limpieza y lubricación de cables un 1 0
36.16.3 36.16.3 - Lubricación de cajas reductoras un 1 0
36.16.4 36.16.4 - Limpieza, control y ajuste de linealidad y paralelismo de rieles un 1 0
36.16.5 36.16.5 - Reparación y mantenimiento de topes mecánicos un 1 0
36.16.6 36.16.6 - Mantenimiento de cuerdas salva vidas un 1 0
36.16.7 36.16.7 - Reparación y mantenimiento de fines de carreras mecánicos (ganchos) un 1 0
36.16.8 36.16.8 - Mantenimiento sobre ganchos de 10 y 50 toneladas un 1 0
36.17 36.17 - PUENTE DE GRÚA DE 16 TONELADAS NC NC NC

36.17.1 36.17.1 - Limpieza de rieles un 1 0
36.17.2 36.17.2 - Chequeo de ganchos y seguros un 1 0
36.17.3 36.17.3 - Mantenimiento general de aparejos un 1 0
36.17.4 36.17.4 - Lubricacion de aparejos y cables  un 1 0
36.18 36.18 - RONDA DE LUBRICACIÓN DE CTR NC NC NC

36.18.1 36.18.1 - Lubricacion bombas y motores con grasa. un 2 0
36.18.2 36.18.2 - Completar nivel deaceite  lubricante un 2 0
36.18.3 36.18.3 - cambio de aceite lubricante ( Bombas) un 2 0
36.18.4 36.18.4 - Lubricación de IGV un 2 0
36.18.5 36.18.5 - Control de todos los alemites de anillo y mecanismo de accionamiento un 2 0
36.18.6 36.18.6 - Eliminación de fugas de grasa al exterior un 2 0
36.18.7 36.18.7 - Limpieza y lubricación de vástago del actuador un 2 0

36.18.8 36.18.8 - Lubricación de válvulas en general -requiere la limpieza de vástagos y roscas de accionamiento
eliminando grasa existente y toda suciedad acumulada un 2 0

37 TAREAS GENERALES  DE MANTENIMIENTO MECANICO NC NC NC
37.1 37.1 - REPARACIÓN DE BOMBAS NC NC NC

37.1.1 37.1.1 - Bombas centrífugas y de desplazamiento positivo hasta 10 Kw NC NC NC
37.1.1.1 37.1.1.1 - Bombas verticales NC NC NC  

37.1.1.1.1 37.1.1.1.1 - Retiro de motor y traslado a taller donde se realizara la reparación un 5 0
37.1.1.1.2 37.1.1.1.2 - Desarme de motor un 5 0  
37.1.1.1.3 37.1.1.1.3 - Armado de motor un 5 0
37.1.1.1.4 37.1.1.1.4 - Traslado de los talleres y colocación del motor para su funcionamiento un 5 0

37.1.1.1.5 37.1.1.1.5 - Retiro de bomba y traslado al lugar donde se realizara la reparación (incluye el desplatinado,
desacoplamiento de la misma y retiro de la base) un 6 0

37.1.1.1.6 37.1.1.1.6 - Desarme de bomba de una etapa y largo ≤ 2mts un 3 0
37.1.1.1.7 37.1.1.1.7 - Desarme de bomba de una etapa y largo > 2 mts un 3 0
37.1.1.1.8 37.1.1.1.8 - Desarme de bomba multietapa y largo ≤ 2mts. un 3 0
37.1.1.1.9 37.1.1.1.9 - Desarme de bomba multietapa y largo > 2mts. un 3 0

37.1.1.1.10 37.1.1.1.10 - Inspección y  diagnostico (creación de informe con  los  defectos, tareas y  materiales
necesarios para su reparación) un 6 0

37.1.1.1.11 37.1.1.1.11 - Control de luces y armado de bomba de una etapa y largo ≤ 2mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces) un 4 0

37.1.1.1.12 37.1.1.1.12 - Control de luces y armado de bomba de una etapa y largo > 2 mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces) un 3 0

37.1.1.1.13 37.1.1.1.13 - Control de luces y armado de bomba multietapa y largo ≤ 2mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces un 3 0

37.1.1.1.14 37.1.1.1.14 - Control de luces y armado de bomba multietapa y largo > 2 mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces un 3 0

37.1.1.1.15 37.1.1.1.15 - Alineado del conjunto motor-bomba un 6 0
37.1.1.1.16 37.1.1.1.16 - Empaquetado de bomba un 6 0

37.1.1.1.17 37.1.1.1.17 - Traslado e instalación en sitio de bomba de largo ≤ 2mts.(incluye colocación en la base y
acoplamiento de las bridas) un 3 0

37.1.1.1.18 37.1.1.1.18 - Traslado e instalación en sitio de bomba de largo > 2 mts.(incluye colocación en la base y
acoplamiento de las bridas) un 3 0

37.1.1.1.19 37.1.1.1.19 - Prueba de bomba un 6 0
37.1.1.1.20 37.1.1.1.20 - Limpieza de filtro de aceite ó cambio de cartucho un 3 0

37.1.1.1.21 37.1.1.1.21 - Limpieza ó cambio de filtro en succión de bomba (incluye el desplatinado y levantamiento de
la bomba para su limpieza) un 5 0

37.1.1.1.22 37.1.1.1.22 - reparación del sello del prensa de la bomba (incluye el desarme y armado de la bomba para
poder realizar la reparación del sello) un 2 0

37.1.1.1.23 37.1.1.1.23 - Lubricación completa de bomba (implica el cambio de aceite del carter también) un 4 0
37.1.1.2 37.1.1.2 - Bombas horizontales NC NC NC

37.1.1.2.1 37.1.1.2.1 - Retiro de motor y traslado a taller donde se realizara la reparación un 5 0
37.1.1.2.2 37.1.1.2.2 - Desarme de motor un 6 0
37.1.1.2.3 37.1.1.2.3 - Armado de motor un 6 0
37.1.1.2.4 37.1.1.2.4 - Traslado de los talleres y colocación del motor para su funcionamiento un 6 0

37.1.1.2.5 37.1.1.2.5 - Retiro de bomba y traslado al lugar donde se realizara la reparación (incluye el desplatinado,
desacoplamiento de la misma y retiro de la base) un 6 0

37.1.1.2.6 37.1.1.2.6 - Desarme de bomba de una etapa un 6 0
37.1.1.2.7 37.1.1.2.7 - Desarme de bomba multietapa un 3 0

37.1.1.2.8 37.1.1.2.8 -  Inspección y  diagnostico (creación de  informe con  los  defectos,  tareas y  materiales
necesarios para su reparación) un 6 0

37.1.1.2.9 37.1.1.2.9 - Verificación de luces y armado de bomba de una etapa. (se deberá entregar una planilla con
las luces un 6 0

37.1.1.2.10 37.1.1.2.10 - Verificación de luces y armado de bomba multietapa (se deberá entregar una planilla con las
luces un 3 0

37.1.1.2.11 37.1.1.2.11 - Traslado e instalación en sitio de bomba (incluye colocación en la base y acoplamiento de
las bridas) un 10 0

37.1.1.2.12 37.1.1.2.12 - Alineado del conjunto motor-bomba un 10 0
37.1.1.2.13 37.1.1.2.13 - Empaquetado un 13 0
37.1.1.2.14 37.1.1.2.14 - Prueba de bomba un 10 0
37.1.1.2.15 37.1.1.2.15 - Limpieza ó cambio de filtro de aceite un 8 0
37.1.1.2.16 37.1.1.2.16 - Limpieza ó cambio de filtro en succión de bomba un 8 0

37.1.1.2.17 37.1.1.2.17 - reparación del sello del prensa de la bomba (incluye el desarme y armado de la bomba para
poder realizar la reparación del sello) un 3 0

37.1.1.2.18 37.1.1.2.18 - Lubricación completa de bomba (implica el cambio de aceite del carter también) un 6 0
37.1.2 37.1.2 - Bombas centrífugas y de desplazamiento positivo entre 11 Kw y 30 Kw NC NC NC

37.1.2.1 37.1.2.1 - Bombas verticales NC NC NC
37.1.2.1.1 37.1.2.1.1 - Retiro de motor y traslado a taller donde se realizara la reparación un 5 0
37.1.2.1.2 37.1.2.1.2 - Desarme de motor un 5 0
37.1.2.1.3 37.1.2.1.3 - Armado de motor un 5 0
37.1.2.1.4 37.1.2.1.4 - Traslado de los talleres y colocación del motor para su funcionamiento un 5 0

37.1.2.1.5 37.1.2.1.5 - Retiro de bomba y traslado al lugar donde se realizara la reparación (incluye el desplatinado,
desacoplamiento de la misma y retiro de la base) un 3 0

37.1.2.1.6 37.1.2.1.6 - Desarme de bomba de una etapa y largo ≤ 2mts un 3 0
37.1.2.1.7 37.1.2.1.7 - Desarme de bomba de una etapa y largo > 2 mts un 3 0
37.1.2.1.8 37.1.2.1.8 - Desarme de bomba multietapa y largo ≤ 2mts. un 3 0
37.1.2.1.9 37.1.2.1.9 - Desarme de bomba multietapa y largo > 2mts. un 3 0

37.1.2.1.10 37.1.2.1.10 - Inspección y  diagnostico (creación de informe con  los  defectos, tareas y  materiales
necesarios para su reparación) un 7 0

37.1.2.1.11 37.1.2.1.11 - Control de luces y armado de bomba de una etapa y largo ≤ 2mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces un 4 0

37.1.2.1.12 37.1.2.1.12 - Control de luces y armado de bomba de una etapa y largo > 2 mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces un 3 0

37.1.2.1.13 37.1.2.1.13 - Control de luces y armado de bomba multietapa y largo ≤ 2mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces un 3 0

37.1.2.1.14 37.1.2.1.14 - Control de luces y armado de bomba multietapa y largo > 2 mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces un 3 0

37.1.2.1.15 37.1.2.1.15 - Alineado del conjunto motor-bomba un 7 0
37.1.2.1.16 37.1.2.1.16 - Empaquetado de bomba un 7 0

37.1.2.1.17 37.1.2.1.17 - Traslado e instalación en sitio de bomba de largo ≤ 2mts.(incluye colocación en la base y
acoplamiento de las bridas) un 3 0

37.1.2.1.18 37.1.2.1.18 - Traslado e instalación en sitio de bomba de largo > 2 mts.(incluye colocación en la base y
acoplamiento de las bridas) un 3 0

37.1.2.1.19 37.1.2.1.19 - Prueba de bomba un 7 0
37.1.2.1.20 37.1.2.1.20 - Limpieza de filtro de aceite ó cambio de cartucho un 3 0

37.1.1.1.21 37.1.1.1.21 - Limpieza ó cambio de filtro en succión de bomba (incluye el desplatinado y levantamiento de
la bomba para su limpieza) un 5 0

37.1.2.1.22 37.1.2.1.22 - reparación del sello del prensa de la bomba (incluye el desarme y armado de la bomba para
poder realizar la reparación del sello) un 2 0

37.1.2.1.23 37.1.2.1.23 - Lubricación completa de bomba (implica el cambio de aceite del carter también) un 4 0
37.1.2.2 37.1.2.2 - Bombas horizontales NC NC NC

37.1.2.2.1 37.1.2.2.1 - Retiro de motor y traslado a taller donde se realizara la reparación un 5 0
37.1.2.2.2 37.1.2.2.2 - Desarme de motor un 7 0
37.1.2.2.3 37.1.2.2.3 - Armado de motor un 7 0
37.1.2.2.4 37.1.2.2.4 - Traslado de los talleres y colocación del motor para su funcionamiento un 7 0

37.1.2.2.5 37.1.2.2.5 - Retiro de bomba y traslado al lugar donde se realizara la reparación (incluye el desplatinado,
desacoplamiento de la misma y retiro de la base) un 7 0

37.1.2.2.6 37.1.2.2.6 - Desarme de bomba de una etapa un 7 0
37.1.2.2.7 37.1.2.2.7 - Desarme de bomba multietapa un 3 0

37.1.2.2.8 37.1.2.2.8 -  Inspección y  diagnostico (creación de  informe con  los  defectos,  tareas y  materiales
necesarios para su reparación) un 7 0

37.1.2.2.9 37.1.2.2.9 - Verificación de luces y armado de bomba de una etapa. (se deberá entregar una planilla con
las luces un 7 0

37.1.2.2.10 37.1.2.2.10 - Verificación de luces y armado de bomba multietapa (se deberá entregar una planilla con las
luces un 3 0

37.1.2.2.11 37.1.2.2.11 - Traslado e instalación en sitio de bomba (incluye colocación en la base y acoplamiento de
las bridas) un 10 0

37.1.2.2.12 37.1.2.2.12 - Alineado del conjunto motor-bomba un 10 0
37.1.2.2.13 37.1.2.2.13 - Empaquetado un 13 0
37.1.2.2.14 37.1.2.2.14 - Prueba de bomba un 10 0
37.1.2.2.15 37.1.2.2.15 - Limpieza ó cambio de filtro de aceite un 8 0
37.1.2.2.16 37.1.2.2.16 - Limpieza ó cambio de filtro en succión de bomba un 8 0

37.1.2.2.17 37.1.2.2.17 - reparación del sello del prensa de la bomba (incluye el desarme y armado de la bomba para
poder realizar la reparación del sello) un 3 0

37.1.2.2.18 37.1.2.2.18 - Lubricación completa de bomba (implica el cambio de aceite del carter también) un 7 0
37.1.3 37.1.3 - Bombas centrífugas y de desplazamiento positivo entre 31 Kw y 70 Kw NC NC NC

37.1.3.1 37.1.3.1 - Bombas verticales NC NC NC
37.1.3.1.1 37.1.3.1.1 - Retiro de motor y traslado a taller donde se realizara la reparación un 5 0
37.1.3.1.2 37.1.3.1.2 - Desarme de motor un 5 0
37.1.3.1.3 37.1.3.1.3 - Armado de motor un 5 0
37.1.3.1.4 37.1.3.1.4 - Traslado de los talleres y colocación del motor para su funcionamiento un 5 0

37.1.3.1.5 37.1.3.1.5 - Retiro de bomba y traslado al lugar donde se realizara la reparación (incluye el desplatinado,
desacoplamiento de la misma y retiro de la base) un 7 0

37.1.3.1.6 37.1.3.1.6 - Desarme de bomba de una etapa y largo ≤ 2mts un 3 0
37.1.3.1.7 37.1.3.1.7 - Desarme de bomba de una etapa y largo > 2 mts un 3 0
37.1.3.1.8 37.1.3.1.8 - Desarme de bomba multietapa y largo ≤ 2mts. un 3 0
37.1.3.1.9 37.1.3.1.9 - Desarme de bomba multietapa y largo > 2mts. un 3 0

37.1.3.1.10 37.1.3.1.10 - Inspección y  diagnostico (creación de informe con  los  defectos, tareas y  materiales
necesarios para su reparación) un 7 0

37.1.3.1.11 37.1.3.1.11 - Control de luces y armado de bomba de una etapa y largo ≤ 2mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces un 4 0

37.1.3.1.12 37.1.3.1.12 - Control de luces y armado de bomba de una etapa y largo > 2 mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces un 3 0

37.1.3.1.13 37.1.3.1.13 - Control de luces y armado de bomba multietapa y largo ≤ 2mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces un 3 0

37.1.3.1.14 37.1.3.1.14 - Control de luces y armado de bomba multietapa y largo > 2 mts.(se deberá entregar una
planilla con las luces un 3 0

37.1.3.1.15 37.1.3.1.15 - Alineado del conjunto motor-bomba un 7 0
37.1.3.1.16 37.1.3.1.16 - Empaquetado de bomba un 7 0

37.1.3.1.17 37.1.3.1.17 - Traslado e instalación en sitio de bomba de largo ≤ 2mts.(incluye colocación en la base y
acoplamiento de las bridas) un 3 0

37.1.3.1.18 37.1.3.1.18 - Traslado e instalación en sitio de bomba de largo > 2 mts.(incluye colocación en la base y
acoplamiento de las bridas) un 3 0

37.1.3.1.19 37.1.3.1.19 - Prueba de bomba un 7 0
37.1.3.1.20 37.1.3.1.20 - Limpieza de filtro de aceite ó cambio de cartucho un 3 0

37.1.3.1.21 37.1.3.1.21 - Limpieza ó cambio de filtro en succión de bomba (incluye el desplatinado y levantamiento de
la bomba para su limpieza) un 5 0

37.1.3.1.22 37.1.3.1.22 - reparación del sello del prensa de la bomba (incluye el desarme y armado de la bomba para
poder realizar la reparación del sello) un 3 0

37.1.3.1.23 37.1.3.1.23 - Lubricación completa de bomba (implica el cambio de aceite del carter también) un 4 0
37.1.3.2 37.1.3.2 - Bombas horizontales NC NC NC

37.1.3.2.1 37.1.3.2.1 - Retiro de motor y traslado a taller donde se realizara la reparación un 5 0
37.1.3.2.2 37.1.3.2.2 - Desarme de motor un 7 0
37.1.3.2.3 37.1.3.2.3 - Armado de motor un 7 0



37.1.3.2.4 37.1.3.2.4 - Traslado de los talleres y colocación del motor para su funcionamiento un 7 0

37.1.3.2.5 37.1.3.2.5 - Retiro de bomba y traslado al lugar donde se realizara la reparación (incluye el desplatinado,
desacoplamiento de la misma y retiro de la base) un 7 0

37.1.3.2.6 37.1.3.2.6 - Desarme de bomba de una etapa un 7 0
37.1.3.2.7 37.1.3.2.7 - Desarme de bomba multietapa un 3 0

37.1.3.2.8 37.1.3.2.8 -  Inspección y  diagnostico (creación de  informe con  los  defectos,  tareas y  materiales
necesarios para su reparación) un 7 0

37.1.3.2.9 37.1.3.2.9 - Verificación de luces y armado de bomba de una etapa. (se deberá entregar una planilla con
las luces un 7 0

37.1.3.2.10 37.1.3.2.10 - Verificación de luces y armado de bomba multietapa (se deberá entregar una planilla con las
luces un 3 0

37.1.3.2.11 37.1.3.2.11 - Traslado e instalación en sitio de bomba (incluye colocación en la base y acoplamiento de
las bridas) un 10 0

37.1.3.2.12 37.1.3.2.12 - Alineado del conjunto motor-bomba un 10 0
37.1.3.2.13 37.1.3.2.13 - Empaquetado un 13 0
37.1.3.2.14 37.1.3.2.14 - Prueba de bomba un 10 0
37.1.3.2.15 37.1.3.2.15 - Limpieza ó cambio de filtro de aceite un 8 0
37.1.3.2.16 37.1.3.2.16 - Limpieza ó cambio de filtro en succión de bomba un 8 0

37.1.3.2.17 37.1.3.2.17 - reparación del sello del prensa de la bomba (incluye el desarme y armado de la bomba para
poder realizar la reparación del sello) un 3 0

37.1.3.2.18 37.1.3.2.18 - Lubricación completa de bomba (implica el cambio de aceite del carter también) un 17 0
37.2 37.2 - REPARACIÓN DE VÁLVULAS NC NC NC

37.2.1 37.2.1 - Vál.. de ½” a 1”. Clase 150-300 lbs NC NC NC

37.2.1.1
37.2.1.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza y
armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 33 0

37.2.1.2 37.2.1.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 17 0

37.2.1.3 37.2.1.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 17 0

37.2.1.4 37.2.1.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 33 0

37.2.1.5 37.2.1.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 23 0

37.2.1.6 37.2.1.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 27 0

37.2.1.7 37.2.1.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus  accesorios y  empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 17 0

37.2.1.8 37.2.1.8 - Empaquetado un 33 0
37.2.1.9 37.2.1.9 - Prueba hidráulica un 17 0

37.2.1.10 37.2.1.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 17 0

37.2.2 37.2.2 - Vál.. de 1-1/4” a 1-3/4". Clase 150-300 lbs NC NC NC

37.2.2.1
37.2.2.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza y
armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 33 0

37.2.2.2 37.2.2.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 17 0

37.2.2.3 37.2.2.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 17 0

37.2.2.4 37.2.2.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 33 0

37.2.2.5 37.2.2.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 23 0

37.2.2.6 37.2.2.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 27 0

37.2.2.7 37.2.2.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus  accesorios y  empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 17 0

37.2.2.8 37.2.2.8 - Empaquetado un 33 0
37.2.2.9 37.2.2.9 - Prueba hidráulica un 17 0

37.2.2.10 37.2.2.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 17 0

37.2.3 37.2.3 - Vál.. de 2” a 2-1/2”. Clase 150-300 lbs NC NC NC

37.2.3.1
37.2.3.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza y
armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 33 0

37.2.3.2 37.2.3.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 17 0

37.2.3.3 37.2.3.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 17 0

37.2.3.4 37.2.3.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 33 0

37.2.3.5 37.2.3.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 23 0

37.2.3.6 37.2.3.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 27 0

37.2.3.7 37.2.3.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus  accesorios y  empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 17 0

37.2.3.8 37.2.3.8 - Empaquetado un 33 0
37.2.3.9 37.2.3.9 - Prueba hidráulica un 17 0

37.2.3.10 37.2.3.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 17 0

37.2.4 37.2.4 - Vál.. de 3” a 4”. Clase 150-300 lbs NC NC NC

37.2.4.1
37.2.4.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza y
armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 27 0

37.2.4.2 37.2.4.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 13 0

37.2.4.3 37.2.4.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 13 0

37.2.4.4 37.2.4.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 27 0

37.2.4.5 37.2.4.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 17 0

37.2.4.6 37.2.4.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 27 0

37.2.4.7 37.2.4.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus  accesorios y  empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 13 0

37.2.4.8 37.2.4.8 - Empaquetado un 27 0
37.2.4.9 37.2.4.9 - Prueba hidráulica un 13 0

37.2.4.10 37.2.4.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 13 0

37.2.5 37.2.5 - Vál.. de 5” a 6”. Clase 150-300 lbs NC NC NC

37.2.5.1
37.2.5.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza y
armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 27 0

37.2.5.2 37.2.5.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 13 0

37.2.5.3 37.2.5.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 13 0

37.2.5.4 37.2.5.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 27 0

37.2.5.5 37.2.5.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 17 0

37.2.5.6 37.2.5.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 27 0

37.2.5.7 37.2.5.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus  accesorios y  empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 13 0

37.2.5.8 37.2.5.8 - Empaquetado un 27 0
37.2.5.9 37.2.5.9 - Prueba hidráulica un 13 0

37.2.5.10 37.2.5.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 13 0

37.2.6 37.2.6 - Vál.. de 8” a 10”. Clase 150-300 lbs NC NC NC

37.2.6.1
37.2.6.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza y
armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 20 0

37.2.6.2 37.2.6.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 10 0

37.2.6.3 37.2.6.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 10 0

37.2.6.4 37.2.6.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 20 0

37.2.6.5 37.2.6.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 13 0

37.2.6.6 37.2.6.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 20 0

37.2.6.7 37.2.6.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus  accesorios y  empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 10 0

37.2.6.8 37.2.6.8 - Empaquetado un 20 0
37.2.6.9 37.2.6.9 - Prueba hidráulica un 10 0

37.2.6.10 37.2.6.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 10 0

37.2.7 37.2.7 - Vál.. de ½” a 1”. Clase 400-900 lbs NC NC NC

37.2.7.1
37.2.7.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza y
armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 33 0

37.2.7.2 37.2.7.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 17 0

37.2.7.3 37.2.7.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 17 0

37.2.7.4 37.2.7.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 33 0

37.2.7.5 37.2.7.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 23 0

37.2.7.6 37.2.7.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 27 0

37.2.7.7 37.2.7.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus  accesorios y  empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 17 0

37.2.7.8 37.2.7.8 - Empaquetado un 33 0
37.2.7.9 37.2.7.9 - Prueba hidráulica un 17 0

37.2.7.10 37.2.7.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 17 0

37.2.8 37.2.8 - Vál.. de 1 1/4” a 1 3/4”. Clase 400-900 lbs NC NC NC

37.2.8.1
37.2.8.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza y
armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 33 0

37.2.8.2 37.2.8.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 17 0

37.2.8.3 37.2.8.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 17 0

37.2.8.4 37.2.8.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 33 0

37.2.8.5 37.2.8.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 23 0

37.2.8.6 37.2.8.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 27 0

37.2.8.7 37.2.8.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus  accesorios y  empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 17 0

37.2.8.8 37.2.8.8 - Empaquetado un 33 0
37.2.8.9 37.2.8.9 - Prueba hidráulica un 17 0

37.2.8.10 37.2.8.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 17 0

37.2.9 37.2.9 - Vál.. de 2 a 2-1/2” Clase 400-900 lbs NC NC NC

37.2.9.1
37.2.9.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza y
armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 7 0

37.2.9.2 37.2.9.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 3 0

37.2.9.3 37.2.9.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 3 0

37.2.9.4 37.2.9.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 7 0

37.2.9.5 37.2.9.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 5 0

37.2.9.6 37.2.9.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 6 0

37.2.9.7 37.2.9.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus  accesorios y  empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 3 0

37.2.9.8 37.2.9.8 - Empaquetado un 7 0
37.2.9.9 37.2.9.9 - Prueba hidráulica un 3 0

37.2.9.10 37.2.9.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 3 0

37.2.10 37.2.10 - Vál.. de 3" a 4" Clase 400-900 lbs NC NC NC

37.2.10.1
37.2.10.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza
y armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 7 0

37.2.10.2 37.2.10.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 3 0

37.2.10.3 37.2.10.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 3 0

37.2.10.4 37.2.10.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 7 0

37.2.10.5 37.2.10.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 5 0

37.2.10.6 37.2.10.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 6 0

37.2.10.7 37.2.10.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus accesorios y empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 3 0

37.2.10.8 37.2.10.8 - Empaquetado un 7 0
37.2.10.9 37.2.10.9 - Prueba hidráulica un 3 0

37.2.10.10 37.2.10.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 3 0

37.2.11 37.2.11 - Vál.. de 5” a 6”. Clase 400-900 lbs NC NC NC

37.2.11.1
37.2.11.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza
y armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 3 0

37.2.11.2 37.2.11.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 1 0

37.2.11.3 37.2.11.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 1 0

37.2.11.4 37.2.11.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 3 0

37.2.11.5 37.2.11.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 2 0

37.2.11.6 37.2.11.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 2 0

37.2.11.7 37.2.11.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus accesorios y empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 1 0

37.2.11.8 37.2.11.8 - Empaquetado un 3 0
37.2.11.9 37.2.11.9 - Prueba hidráulica un 1 0

37.2.11.10 37.2.11.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 1 0

37.2.12 37.2.12 - Vál.. de 8” a 10”. Clase 400-900 lbs NC NC NC

37.2.12.1
37.2.12.1 - Construcción y cambio de junta de brida.(implica construcción de la junta, desarme, limpieza
y armado de la brida de acoplamiento de la válvula como también se tomara la cotización para la tarea de
cambio de junta en cualquier brida con iguales características)

un 2 0

37.2.12.2 37.2.12.2 - Desarme de válvula (implica el desarme de la torre y la inspección interna de la misma se
deberá suministrar un informe de las condiciones de la misma y lo necesario para su reparación) un 1 0

37.2.12.3 37.2.12.3 - Limpieza de componentes y carcasa un 1 0

37.2.12.4 37.2.12.4 - Ajuste de cada asiento (para cada asiento ajustado, todos los elementos para su reparación
tanto para esmerilar  como el rectificado de las piezas estarán a cargo de la empresa) un 2 0

37.2.12.5 37.2.12.5 - Reparación ó cambio de prensa, incluyendo espárragos (incluye la junta de la tapa cambio de
empaquetadura y espárragos nuevos) un 2 0

37.2.12.6 37.2.12.6 - cambio de juntas de tapa de válvula un 2 0

37.2.12.7 37.2.12.7 - Armado de válvula (implica la colocación de la tapa con sus accesorios y empaquetadura
incluida no las bridas laterales si las hubiera) un 1 0

37.2.12.8 37.2.12.8 - Empaquetado un 2 0
37.2.12.9 37.2.12.9 - Prueba hidráulica un 1 0

37.2.12.10 37.2.12.10 - Retiro de válvula e instalación de válvula nueva (nos estamos refiriendo a una válvula bridada o
roscada no soldada). Incluye cambio de juntas si corresponde. un 1 0

37.3 37.3 - REPARACIÓN DE INTERCAMBIADORES DE CALOR NC NC NC
37.3.1 37.3.1 - Retiro de tapa interna y anillo de sellado un 3 0
37.3.2 37.3.2 - Retiro de tapa bridada de 0,7 a 1mt un 3 0
37.3.3 37.3.3 - Limpieza de piezas de sellado, bulonería y tapas un 7 0
37.3.4 37.3.4 - Instalación de junta ciega. Se tomará una brida promedio de 3” y 300 lbs un 5 0
37.3.5 37.3.5 - Construcción e instalación de junta de sellado un 7 0

37.3.6 37.3.6 - Prueba hidráulica para cualquiera de los intercambiadores (incluye la colocación de suministro de
aire o agua y el diagnostico de la cantidad de tubos y su posición) un 3 0

37.3.7 37.3.7 - Condenar tubo con tapón soldado un 13 0
37.3.8 37.3.8 - Condenar tubo con tapón recalcado de goma ó cobre. un 20 0
37.3.9 37.3.9 - Colocación de tapa interna y anillo de sellado un 3 0
37.3.10 37.3.10 - Colocación de tapa bridada de 0,7 a 1mt un 3 0

37.3.11 37.3.11 - Limpieza de enfriadores de hasta 0,50 mt  (esto incluye retiro de las  tapas y  lavado con
hidrolabadora con agua caliente y armado nuevamente) un 33 0

37.3.12 37.3.12 - Limpieza de enfriadores de  0,50 mt  a 1mt  (esto incluye retiro de las  tapas y  lavado con
hidrolavadora con agua caliente y armado nuevamente) un 7 0

37.3.13 37.3.13 - Limpieza de enfriadores de  1 mt  a 2,5mt  (esto incluye retiro de las  tapas y  lavado con
hidrolavadora con agua caliente y armado nuevamente) un 3 0

37.4 37.4 - MANTENIMIENTO DE COMPRESORES DE AIRE NC NC NC
37.4.1 37.4.1 - Compresores de tornillo de 100 a 200hp NC NC NC

37.4.1.1 37.4.1.1 - Retiro, limpieza de enfriador y colocación en su sitio. Verificar pérdida de aceite. un 1 0
37.4.1.2 37.4.1.2 - Cambio de aceite un 1 0
37.4.1.3 37.4.1.3 - Cambio de filtro separador un 1 0
37.4.1.4 37.4.1.4 - Cambio de filtro de aceite un 1 0
37.4.1.5 37.4.1.5 - Limpieza de compresor y sus accesorios un 1 0
37.4.1.6 37.4.1.6 - Alineación de motor y compresor un 2 0
37.4.1.7 37.4.1.7 - Cambio de motor un 1 0
37.4.1.8 37.4.1.8 - Reposición de aceite un 1 0
37.4.1.9 37.4.1.9 - Diagnóstico general del compresor y sus componentes (con el compresor armado) un 1 0

37.4.1.10 37.4.1.10 - Diagnóstico general del compresor y sus componentes (incluye el desarme total del
compresor y su diagnostico con lista de repuestos a cambiar ) un 1 0

37.4.1.11 37.4.1.11 - Cambio del filtro de entrada de aire y limpieza de canasto un 1 0
37.4.1.12 37.4.1.12 - Limpieza, cambio de rodamientos y O-ring, armado, colocación en sitio y prueba. un 1 0


