CAPITULO I - OBJETO

1.- Objeto.
1.1.- Descripcion

El objeto del presente llamado es el suministro de materiales de herreria/construccion, para
trabajos varios de metalurgica en la Central Hidroeléctrica “Dr. Gabriel Terra”.

UTE se reserva el derecho de dejar sin efecto el tramite de esta compra en cualquier instancia del
procedimiento previo a la adjudicacion, sin incurrir en responsabilidad alguna.

1.2.- Ordenamiento de items y detalle de las cantidades

ITEM DESCRIPCION CANT. | UND.
Perfil (Viga) HEB 100 6
! WF 4 X 13 (%) 180 ML
2 Perfil (Viga) L 110 12 (%) 120 ML
3 Planchuela 150x10 (*) 120 ML
4 Planchuela 80x10 (*) 120 ML

Rejilla Electrofundida (**)
900x2700 mm, Malla
(30x30mm), Planchuela
(830x3mm) y redondos
(4x900mm), para Carga
Pesada, Distancia
Planchuelas y redondos
30mm

40 Un.

(*) presentacion en tramos de 6 metros lineales,

(**) presentacion en modulos de 900 x 2700 mm,



CAPITULO Il - CONDICIONES GENERALES

Forma de cotizar

Solo se aceptaran ofertas que coticen en condiciones plaza, por la totalidad de los items, y de
acuerdo a la planilla adjunta en el ANEXO 1.

Las empresas deberan indicar Numero de RUT.

Los precios cotizados seran firmes, no admitiéndose ajuste paramétrico.

Antecedentes del oferente

Los oferentes deberan acreditar notoria capacidad técnica, para ejecutar el suministro objeto de la
presente adquisicion.

A tales efectos, deberan acreditar haber suministrado satisfactoriamente materiales similares a
los solicitados y en una cantidad aproximada a la requerida en el presente pliego en el ultimo
periodo de 3 afos.

El oferente presentara con su oferta informacion suficiente para un pormenorizado estudio de sus
antecedentes comerciales y de corresponder de proveedor del estado. Esto implica detallar:

e Una relacibn de los suministros similares que la empresa haya realizado hasta el
presente.( descripcién de los suministros, nombre de la empresa, direccion, teléfonoy e-
mail, la fecha de entrega, el nombre y numero telefonico del responsable de su recepcion
en dicha empresa para contactarlo)

e Antiguedad de la razén social.

Requisitos a presentar con la oferta

Con la oferta debera presentarse toda la informacion necesaria para el estudio técnico de la misma,
pudiendo UTE solicitar al oferente las aclaraciones que considere necesarias.



El oferente debera suministrar los catalogos correspondientes y la informacién técnica de tal forma
de poder verificar las condiciones técnicas exigidas por UTE.

Condiciones que determinaran el rechazo de la oferta

- No cumplir el plazo de mantenimiento de oferta (30 dias) solicitado en el punto 7 de las
Condiciones Generales para Compra Directa.- (esta causal de rechazo es para todos los casos)

Comparacion de ofertas

La comparacién de ofertas se realizara por la totalidad de los items, teniendo en cuenta los
precios cotizados en la TABLA DE PRECIOS del ANEXO 1.

Adjudicacion

La adjudicacion, en caso de realizarse, se hara por el total de los items.

Condiciones de entrega

Cronograma de entrega —

Los materiales adjudicados deberan entregarse en su totalidad en condiciones de ser utilizados
tal cual se especifica en el Cap. lll (Especificaciones Técnicas), en un plazo maximo de 30 dias
calendario, plazo computado a partir del aviso de adjudicacion

Lugar de entrega .-

La entrega se efectuara por parte del adjudicatario en UTE Central Hidroeléctrica Gabriel Terra,
localidad de Rincén del Bonete - cercanias de Paso de los Toros — Tacuarembd, solamente de
lunes a viernes, en fecha y horario a coordinar previamente al correo electronico;

pjthomasset(@ute.com.uy al (2)155 interno 7102 o 7109.

UTE no se responsabiliza por los costos asociados a la carga y descarga en situ ni a los costos
inherentes al traslado, siendo el mismo, responsabilidad exclusiva del contratista.

Forma de Pago

El pago se realizara de acuerdo al Punto 13 de las Condiciones Generales para Compras
Directas, previa conformidad del area usuaria.


mailto:pjthomasset@ute.com.uy

CAPITULO Illl - CONDICIONES TECNICAS

Requisitos exigibles a todos los items:

e Los materiales que se compran deben ser nuevos (sin uso alguno) y deben encontrarse en
excelentes condiciones fisicas y de operatividad.

Solamente seran recibidas ofertas que coticen el material especifico solicitado con las
caracteristicas descriptas a continuacion:

1.- ESPECIFICACIONES TECNICAS
Caracteristicas Principales
Tipo de Acero para los Perfiles, Rejillas y Planchuelas

Para la seleccion del tipo de acero, se demuestra utilizando en los calculos un
6.4m = 850 Kg/cm?

Ahora, las propiedades Mecanicas y Composicion Quimica para el Acero ASTM A36 son,

TIPO
DE PROPIEDADES MECANICAS COMPOSICION QUIMICA (% MAX.)
ACERO
RESIST. A
LA ELONG.
ESFFLUUEET\IZ(gADE RUPTURA | EN 200 c M P s s
POR mm (MiN, n !
A36 (Fu, Kglcm?)
4080-5620 0.26 - 0.04 | 005 | 0.40
2530 (MAX. 20 Cu Ni Cr Mo v
ADMISIBLE) 0.20 * * * *

* No tiene un contenido maximo.

Segun las normas ASTM para vigas el,

|6Tec')rico 2 6adm|




6Teérico =1/3 6Max_ 6|\/|éx_= Fy

Owmax.= Fy = 2530 Kg/lcm? ==> Gresrico = 843.33 Kg/cm? 2 850 Kg/cm? = Gadm
Por consiguiente,

- Cumple normas ASTM para Perfiles 33% Oyax. (Fy)

- Mas comercial

- Menos costos

Se decide por el ASTM A36

Perfil HEB

n
hy

iy = VI,/A = Radio de giro de la seccién respecto a X

Sy = Momento estatico de media seccion respecto a X

I, = Momento de inercia de la seccion respecto a X

W, = 2I,/h = Mddulo resistente de la seccidn respecto a X
i, = \I,/A = Radio de giro de la seccién respecto a Y

l, = Momento de inercia de la seccion respecto a Y

W, = 2I,/b = Mddulo resistente de la seccion respecto a Y
U = Perimetro de la seccion

h; = Altura de la parte plana del alma

A = Area de la seccidn

Perfil L



I, = Momento de inercia de la seccion respecto a X

y'x = ly/(b-c) = Modulo resistente de la seccion respecto a X
i, = VI/A = Radio de giro de la seccion respecto a X

I, = Momento de inercia de la seccidn respecto am

im = VI/A = Radio de giro de la seccion respecto a m

y'n = ly/y = Mddulo resistente de la seccion respecto an
in = VI/A = Radio de giro de la seccion respectoan

U = Perimetro

A = Area de la seccién



Perfil HEB

Alre | A Radio | Area | Peso Referoal Gramily diametro normal
thk | thk X-X Y-y S S i | h U
Perfi h b e e | r | A[P k Wy ix | Wy I W Wi [ d

3
m [ mm m | | omn | et kgim en | oo’ | om | ot [ o | em [ o [ om | om |om|m| @ m || ocnd| mm

_——— — —— — ——— |

HEB 100 10 0 60 | 000 | oo |woe| e | s [ 0 | 4 | | B | 2w | % g 5 | - | 8| wmo| s | 9% | B | s
HEB 120 0 | 65 | fo | oo [onf 67 | s | w50 | | % | 36 | f 6 | - | 7| me| o w | ue | un | 6%
HEB 140 wo| 20 | oo | oo {ef 7| 9 | 26 | 6 [ sm0 | M| | B | 0 Bl - | | we| % | 25| o] 85
HEB 160 0 | 80 | B0 | B0 |45 | a6 | wn | s | 7 s | m | 45 | m | # & | - | B | Mo| w | %2 | 4au]| o8
HEB 180 80 80 85 | up | B0 6525 | st | 3t | 46 | 8 [ w63 | 6 | 4 | | 6 0 | - | 5 [ma| w | %5 | %m0 m
HEB200 | 20 | 20 90 | B0 | B0 [7s08| 63| g6 | 50 | 9 | w03 | w0 | 507 | 2 | 8 m | - | 5 | Ma| s | 64| 1m0 10
HEB 220 o | o5 | 60 | Bo [owe | M5 | sot | w6 | 9 | 3| s | s | a0 | w | w | - | 5 |wmy| s | us|2s0] 20

HEB240 | a0 | a0 | no [ mo| 20| 06 [ss2| m | o | o | x| 3w |6 | 5w | a | 0 | B | 5 [my| # | 0 [s00] 80
HEB260 | a0 | 250 | no | o5 |40 | tea | o0 | wem | 0 | 1 | 5w 5 | e | e | 8 | w | 0| 5 [wmy| wm | w0 [mmw0] 50
HEB280 | o5 | 280 | o5 | o |0 | s | o3| oom | so | o |ess| e | 0| w | 5| 0 | &5 | 5 [wr| s | 6 [600] 60
HEB 300 W |0 i | o0 [ 270 | wor| mo| 66 | w80 | B | s | sm | s | o | 2w | w [ 0| x5 |wmm| 28 | s |6w00f 70










o Y- & Mod plistico
EdANINNIN IS

et | xl0' | ato | x10’ | x10° | xi0 o' | xi0' | xi0*

Wdx 13 | 108 [ T4 | 103 | BB E |884 | TEA4| - = | BT 183 | 13 |0599 (30902 476 161 | 31.19 |255| 1033 | 478 | B52
Wow 16 | 137 | B | 127 | A B (1088|928 ( B0 | TO | 303 | 238 [ 16 |OL736 | 30,946 BBE | 13650 | 541 | 1 | 4858 30| 1672 | T&T | BAD
WEx 18 | 131 | B9 | %28 [ 105 | B (1092|952 | B2 | TO | 350 [ 280 | 19 |0O746 | 26423 10 16770 | 553 | 381 | 58080 | 326 | 1909 | SO8 | 1333
Whxd | 150 | 43 | 100 | &5 B |13 | 127 | = = [ WA 1A | 8 | 0EEY | EE) BHE | 9140 | BE3 | 92 | 1836 | 220 1024 | ZEE | 4
Wex 12 | 153 | B8 | 02 | 7.1 6 1384 | 1264] = = | Z2A | 180 | 12 | U692 | 3858G) 996 | 1EAI0 | 633 | 126 | 3537 |236| 1386 | 395 | LBE
WEx 16 | 160 | B6 | 102 | 103 | B [1394 (1274 = - | 305 240 | 16 |OTO04 | 28404 1342 | TETHED | BE3 | 1R3 | 580 (245( 1815 | BAE | BB
WEx 15 | 152 | BB | 152 | EE E |1388 | 1268| T | &2 | 28B4 | 225 | 15 |(LBOD (39853 1206 | 158080 | 651 | 38T | GOBT [3ER| 1TEY | TTE | 434
WEx 20 | 157 | B | 153 | 03 B |1384 |1264| T2 | B84 | 379 | 268 | 20 | 0802 (30333 1,714 | 21840 | 673 | 556 | TA62 | 383 | 2439 [ 1105 | 1016
WEx 25 | 162 | B | 154 |16 | B (1388 |M126E| T4 | B4 [ 473 | 37 25 |08 |2LE13) 2220 | 40 | EBS | TOT | 99.79 | SBS| 3000 | 1400 | 1951
WEx 10| 200 | 43 | 100 | 52 | B |1B9E|1VRE| = = | 180 | 150 | 10 |OTH (51867 1280 | 13800 (808 | AT | 1T.38 |23 1452 | 27 | a8
Wex 13 | 203 | 5B | 102 | BB =B - U B ] = | 24 | 183 | 13 | O7AD 40483 1662 | IBRTO [ AT | 115 | 2263 | 295 1BR | 35T | 88
WEx 15 | 206 | B2 | 102 | & B | 1e1 | 174 | = = | PG| 225 | 15 |O.794 35289 A002 | 18450 | 836 | 142 | 2T.BS | 22| 2228 | 4507 | BAT
WEx 14 | 203 5 | 13 | 64 B 1802|1742 B2 | TE | 272 | 214 | 14 | 0518 (42988 1993 | 1961 | BBG | 257 | 3835 [ 307 2190 | 888 | LTE
WEx 18 | 207 | 58 | 133 | B4 B 1802|1742 B2 | TE | 339 | 265 | 18 | 0821 (34571 58T | ZSOUND | BTZ | 330 | 4960 [ 31| 2THE | TEZ | 7B
WEx 21 | 210 | B4 | 134 [ 102 | & [1B96|173E| B4 | T& (40,0 313 | 21 |0.529 20586 313D | 29890 | BET | 410 | 61,13 | 3,20 3353 | S3E | 1204
Wex 24 | 21 | B2 | 165 | 102 | 10 [1BO6 |1606| T | 98 | 457 | 359 | 24 | 1032 |2ATE9) 3438 | MR210 | 86T | Tod | 9264 (409 3794 [ 1411 | 1456
WEx 28 | 206 | T2 | 166 | 1.8 | 10 1814 (1614 | B0 | 96 | 531 [ 407 | 28 [1.042 25091 4088 (38850 | AT | 901 |108.50 4,92 | 4455 | 16535 | 2239
Wex 31 | 206 | W2 |03 | N 10| 181 | 169 | B4 [ 10| 585 | #6.1 | 31 | 1,186 | 25813 [ 4.545 | 44TED | BLBA (1535 (151,20 | 592 | 4956 | 2EDS5 | 22T
WEx 33 | 206 | 7.9 | 204 [ 126 | 10 |160.6 | 160LB| S8 | 10 | 665 | G20 | 36 | 1.195 |ZRATH| 5268 | 51150 | G50 | 1784 (17490 5,78 | 5690 | 2655 | 3Z41
WEx 40 | 270 [ 1 | 03 | 42| 10 [1E1E 16LE| S | 112 | TR | 5RO | 20 | .E05 | 20287 6013 | BERAD | A59 | 2040 |18910 | 579 8529 | J0EE | 46.BG
WEx 48 | 216 | 10.2 | 208 | 174 | 10 [1B1LZ|161.2| S8 | 112 | 910 | 7.0 | 4B | 1.218 17051 7658 | TOOU0 | 998 | 2537 (245,30 | 5.28 | BO2A | 3745 | B2
WEx 58 | 222 | 13 | 208 | 206 | 10 [1BOB | 160E| TOD | 116 (1105 860 | 58 | 1,237 | 14282 9467 | BERO0 | 926 | 3,138 (300,30 533 ( 9805 | 4582 |140.80
WEx 67 | 229 | 1B | N0 | 237 | 90 [1B1E[161.6] 102 | 16 | 1267|1000 6T | 1252 (12583 | 19330 [ 28910 | 945 | BGE3 | 348,50 | 5,28 | 1,148.0| 5329 (211,30
Wi 12| 2581 | 4.8 | 101 | B3 g (2404|2244 - - | #5178 | 12 |0.853 |40328( 2252 | 1950 | 8852 | 99 | t&09 [200| 2075 | 28T | 450
Wiox 15| 254 | 5B | 102 | B B |2d07 | 242| - = | 2AE | 223 | 15 |0.B51 30731 | 2801 | ZE40 |1006| 123 | 2405 [ 207 2645 | 382 | 468
Wi0x 17| 257 | B | 107 | B4 B 2407 | 2343 = = | 323 | 253 | 1T | 0896 | 35289 3430 | 2E6A0 [10.30| 149 | 2925 |25 3075 | 462 | BIT
Wi0x 1% | 260 | B4 | 102 | 10 B | Al | 22| - = | 363 | 284 | 19 0801 |31627( 3888 | 0TS0 1051|178 | 34B1 (231 3528 | 8T | SED
W0 22| 258 | B | 146 | A9 B |239.6 |2ZWE| T2 | TE | 417 | 3AT | ZF | 1074 (FATTH| 4895 | 3040 1083 | 473 | 64,74 |36 | 4249 ( 95 | 005
Wi0x 26 | 262 | B5 | 147 | 1132 | 8 |239.6|22%6| T4 | TR | 483 | 305 | 26 | 1.085 (200043 B4 | 489010 1105 | 504 | BOTT [ 34T | B14 [ 1239 | 103
Widx 30| 266 | 76 | 148 | 13 B | 240 | 224 | T4 | TB [ 573 | 448 | 30 | 1,095 (24388 T.M8 | BESA0 1144 TO4 | G506 | 3,50 | 6030 | 1482 | 2645
Wi 33| 247 | 74 | 202 | 11 13 | 225 | 189 | &0 | 112 | 625 | 481 | 33 |1.26G (25764 | T.06D | GT24A0 (1053|1513 |149.80 | 4.52 | 6339 | 2285 | 2453
Wi0x 38| 252 | & | 203 [136 | 13 [ 225 | 189 | B0 | 113 | 743 | 580 | 3% (1278 (21.918| BFI6 | 65340 |1055|1.98£ | 185,60 | 5.04 | TTOS | 2828 | 4111
Wi0x &5 | 257 | BS | 204 [ 157 | 13 [2256|1896| 90 | 114 | 856 | 670 | 45 |1.290 (14.189( 10,360 | BOGED 1100|2224 |218.00 | 570 | 8020 | 3322 | 6261







Equivalencias apraximadas antre parfiles

Morma ASTM Morma ASTM Morma DIN

WA X113 HEA 100 HEBR 100

WF4 X138 HEA S 170 HEB 100

WF4 X163 HEA 120 HEB 100

WESX 16 HEA 120, HEA A 140 HEB 20

WFSX19 HEA 140, HEA A 180 HER 140

WFEXS 56X HEAM 120 IPE 160, IPE 180 IPK 140

WFEX 12 HEA 120, HEA A 140 IFE 180 PN 150

WEE X115 HEA 144, HEAA 160

WEE X 20 HEA 160, HEA A 1BD

WFEX 25 HEA, 180 HER 160

WEAX 10 FE 160, |PE 180

WEAX 13 IPE & 200, JPE 200 IFN 1380

WFaxi5 IFE 200, IFE A 200 | L

WEaX 18 58X 164 IPE 220, IPE 4 240

WFaXH HEA 180 IFE 240 PN 220

WFaXM HEA M 200, HEA 200 IPE 240

WF B XI8 HEA 200, HEAA 200 HEB 180

WFaX M HEA 2200 HER 180

WEB KIS HEA 220, HEAA 240 HEB 180

WEB K40 HEA 240 HER 200

WF A X 48 HEB 230

WEB X5 HER 240 HO 210 % B7
WF 8 X 6T HEB 260 HD 210 % 100
WE DX 12 IFE & 200, IPE 200

WFDX 15 IPE & 220, IPE 220

WEA0X 1T IPE & 240, JPE 240

WEh X143 IFE & 270, IPE 210

WEA0X 2 IPE 2710 7N 240

WEOX B S10K 254 IPE 270, IPE A 300 17K 260

WF 10X 3 HEA A 240, HEA 240 IFE 300

WE0X 33 HEA 220 IPE 300

WFI0X 3 HEMA 240, HEA A 260

WEAD K45 HEA 260, HEAA 280 HEB 220

Wb X 49 HEA 280 HER 240 HO 260 x T3
W0 5L HEA 280, HEAA 300 HEH 260 HD 260 % &
WF 10X ED HEA 300 HEB 280 HD 260 x B3
WFAD X B4 HER 280 HO 60 = 104
WEADKTT HER 300 HD 260 % 115
WE 10X B8 HOD 260 = 131
W 10 X 100 HD 250 % 148
WF 10X 112 HO 760w 167




Perfil L



Distancias afibras ~ |Seccio
n 0 Referido al eje Gramiy diametro normal U
externas X-X=Y-Y n-n m-
Perfi ,

[ rotzEy VoL AL P ey [ wewy | sy | n | W i Im in W | Wi| d] a ly

mm mm en | om | om | ot kym [ omt | cm [ em | omt | ocm [ om [ et [ em ] mm [m|[mm|{mm|[ mm [ cn

L303 5 5 | o | 3 {w| v ]| | o9 |oss {os | oo | | w | v |- ]| 8] ® | om
L 404 6 3 0 | 4 || || ¢ 2 o [ w2 | - t]a]| B [
L455 7 35 2 | 5 | 81| 43|38 8 2 | |3 | w | oo | 24 | | s | - 1| ®| mo| o4
L505 7 35 o | 5 | 199 | 48 3| 3 50 | 454 [ 29 [ o | ma | w0 [ o | - | 8| x| w [ 64
L 60 6 3 4 %9 | 6 | 29| 69 [ 50| 2 5 | w9 |3 | 1w %2 | 2| % | - | 0| @] » |80
L707 9 45 w7 (e || @ 8 | 20 | me0 | 6 | 16 | 671 | 207 | 4 -l || m | A
L8038 0 5 26 | 8 |30 | w3f9s| m B | 23 [0 | 9% | w5 | B |3 | 4 | - [ a5 ]| M |an
L909 f 55 250 | 9 |3 | B5 | ow| 1 8 |2 [ a0 | B0 | w | s | 3| s | - | 2o 6| B |62
110010 2 6 222 | oo |39 | w2 g0 | m 5 |3 | e | B0 | 15 | w00 | | 5 | - | | 2| M | w
L 11012 2 6 35 | oo | 45 | B 87| A % | 33 | w0 | | 2of | a0 | 4| 5 [ O B[ & | #0 | #
L 12011 8 65 3% | Moo | 47 | 54 | 09 | & |36 | w0 | 25 | 2% | se0 | o4g2 | s | 8 [ 2| s | 4 | o
L 13012 1 7 364 | oo | 55 [0 | 86| 50 | 397 | map | a7 | 254 | oo | 50 | 50 | 0| s | o | s | om
L 14013 5 75 30 | 00| 55 | B0 | 24| 6% 63 | 42r [ w20 | 43| am | o0 | 53w | s [ 0 » | w| s |
L 130 14 5 8 dor | woo | 595 | w03 | 36| 85 B | 45 | w0 | w3 | 2% | o | sm | s | M| s | 0| 6 | 48







Rejilla de Carga Pesada

- Superficie antideslizante.

- Gran capacidad de carga.

- Resistente a los agentes atmosféricos (A la intemperie).

- Instalacion rapida.

- Mantenimiento viable.

Rejillas fabricadas con un proceso de electrofusién en donde se unen las barras portantes con las
varillas de hierro redondo. Este proceso establece una perfecta unidén de las piezas. Las barras
son mantenidas en rigurosa posicién vertical, o sea, perpendicular al plano de carga.

Fabricacion Especial: Aceptar fabricar medidas y terminaciones especiales, de acuerdo, a los
requerimientos de UTE

Planchuela DM dm Dimenéic’)n dela | Peso por pieza (| Carga por Terminacion
pieza Kgs ) Mt2

30x3 mm 100 mm |30 mm 630 x 6000 mm |102,00 2.760 de laminacion

30x3 mm 100 mm |30 mm 630 x 3000 mm |51,00 2.760 de laminacion

30x3 mm 100 mm |30 mm 810 x 6000 mm |137,00 2.760 de laminacion

30x3 mm 100 mm |30 mm 810 x 3000 mm |68,50 2.760 de laminacion

50 x 4,75 mm 100 mm |42 mm 798 x 6000 mm |229,00 8.700 de laminacion

20X 2 mm 100 mm |30 mm 630 x 3000 mm |22,50 820 de laminacién y moldura
20x 2 mm 100 mm |30 mm 630 x 3000 mm |23,00 820 galvanizada y moldura
30x3 mm 100 mm |30 mm 630 x 6000 mm | 106,00 2.760 galvanizada y moldura
30x 3 mm 100 mm |30 mm 636 x 5800 mm | 103,50 2.760 galvanizada y moldura
30x3 mm 100 mm |30 mm 630 x 3000 mm |53,00 2.760 galvanizada y moldura
30x3 mm 100 mm |30 mm 990 x 3000 mm | 83,00 2.760 galvanizada y moldura
30x2 mm 30 mm 30 mm 990 x 2000 mm |44,00 2.820 galvanizada y moldura
dentada 30 x 3 mm 100 mm |30 mm 630 x 3000 mm |51,00 2.760 galvanizada y moldura
dentada 30 x 3 mm 100 mm |30 mm 990 x 3000 mm | 81,00 2.760 galvanizada y moldura
25x2 mm 76 mm 15 mm 998 x 3000 mm | 75,50 1.235 galvanizada y moldura
25x3 mm 76 mm 22 mm 999 x 3000 mm | 64,50 1.242 galvanizada y moldura
25x3 mm 50 mm 30 mm 150 x 1200 mm | 5,80 3.590 galvanizada y moldura
30x3 mm 100 mm | 30 mm 900 x 2700 mm 65,00 2.740 Sin galvanizar

30X3 mm 30 mm 30 mm 900 x 2700 mm 68,00 2.740 Sin galvanizar

Nota: La carga por m? se indica en base a carga distribuida sobre rejilla y con apoyos en el largo cada 800 mm




e

N

dm: Distancia entre planchuelas
DM: Distancia entre redondos

Planchuelas
Facil de soldar, cortar, dar forma y maquinar.

1/2
5/8
3/4
7/8

11/4
11/2
13/4

21/4
21/2
2 3/4

31/4
31/2

41/4

41/2

43/4
5
6

12.70
15.88
19.05
22.22
25.40
31.75
38.10
44.45
50.80
57.15
63.50
69.85
76.20
82.55
88.90
101.60
107.95
114.30
120.65
127.00
152.40

0.32
0.40
0.47
0.55
0.63
0.79
0.95
1.11
1.27
1.42
1.58

1.90

2.22
2.53
2.69
2.85
3.01
3.17
3.80

0.47
0.59
0.71
0.83
0.95
1.19
1.42
1.66
1.90
2.14
2.37

2.85

3.32
3.80
4.04
4.27
4.51
4.75
5.70

0.63
0.79
0.95
1.11
1.27
1.58
1.90
2.22
2.53
2.85
3.17
3.48
3.80
4.11
4.43
5.06
5.38
5.70
6.01
6.33
7.60

1.19
1.38
1.58
1.98
2.37
2.77
3.17
3.56
3.96
4.35
4.75
5.14
5.54
6.33
6.73
7.12
7.52
7.91
9.50

1.90
2.37
2.85
3.32
3.80
4.27
4.75
5.22
5.70
6.17
6.65
7.60
8.07
8.55
9.02
9.50
11.40

2.53
3.17
3.80
4.43
5.06
5.70
6.33
6.96
7.60
8.23
8.86
10.13
10.76
11.40
12.03
12.66
15.19

4.75
5.54
6.33
7.12
7.91
8.70
9.50
10.29
11.08
12.66
13.45
14.24
15.04
15.83
18.99

5.70
6.65
7.60
8.55
9.50
10.45
11.40
12.34
13.29
15.19
16.14
17.09
18.04
18.99
22.79

7.60

10.13
11.40
12.66
13.93
15.19
16.46
17.73
20.26
21.52
22.79
24.06
25.32
30.39

12.66
14.24
15.83
17.41
18.99
20.57
22.16
25.32
26.91
28.49

31.65

15.19
17.90
18.99
20.89
22.79
24.69
26.59
30.39
32.29
34.19

37.98

40.52

Grado de acero, Normas de fabricacion




ITEM 1
Perfil (Viga) HEB 100
h =100 mm; b = 100 mm; Alma (e) = 6.0 mm; Ala (e4) = 10.0 mm; Radio (r)=12.0 mm; Area (A)
= 26.04 cm?; Peso (P) = 20.4 Kg/m
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Perfil WF 4 X 13
Altura (h = 106 mm; t,, = 7.1 mm); Ala (b = 103 mm; t; = 8.8 mm); Distancia (r = 6 mm; h; = 88.4

mm; d = 76.4 mm); Area 24.7 X 102 m2 Peso-193K /m 13 Ibs/ft
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Material: Acero al Carbono segun Norma ASTM A36
Longitud = 6.0 mts.

ITEM 2

Perfil L110 12

r=12mm;ry =6 mm; Zx =2y =3.15cm; v'=12.0cm; v=4.45cm; A=25.1 cm?;, P = 19.7 Kg/m
Material: Acero al Carbono segun Norma ASTM A36

Longitud = 6.0 mts.

ITEM 3
Planchuela 150x10



A =150 mm; e =10 mm; L = 6.0 mts.
Material: Acero al Carbono segun Norma ASTM A36

ITEM 4

Planchuela 80x10

A=80mm; e =10 mm; L =6.0 mts.

Material: Acero al Carbono segun Norma ASTM A36

ITEM 5

Rejilla electrofundida para Carga Pesada
Dimensiones 900 x 2700 mm
Malla 30 x 30 mm

Distancia entre planchuelas 30 mm

Distancia entre redondos 30 mm
Planchuelas 30 x 3 mm x 2700 mm
Redondos 4 mm x 900 mm

Con terminacion de moldura ( planchuela en los extremos de las planchuelas longitudinales )
Peso que soporta por MT cuadrado en carga distribuida ( con apoyos cada 900 mm ) 2.740

kgs
Peso por UNIDAD 68 KGS

2. CONTROL DE CALIDAD

El producto estara en todo de acuerdo a la norma de referencia correspondiente.

El adjudicatario debera suministrar junto con el

debidamente marcado segun

especificaciones de la norma de referencia, certificados de calidad con los requisitos que se

establecen en la misma.



ANEXO 1: PLANILLA DE COTIZACION DE SUMINISTROS

Se adjunta archivo de Excel que debera ser llenada por los Oferentes a los efectos de presentar
la oferta.







ANEXO 1

Tabla de Precios

i — Cantidad | Unidad Moneda | Precio Unit. | T recio Total
Item Descripcion 1 0 A ° sin IVA
(5=1X4)
1
2
3
4
5

TOTAL




