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9 PERCHAS POR PARANTE:
CHAPA DOBLADA ANCHO 20mm *%*
e=3.2mm
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VISTA FRONTAL
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ARRIOSTRAMIENTO SUPERIOR
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CHAPA 3.2mm PLEGADA
SOLDADURA PERIMETRAL
A TUBULAR

CORTE BB
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ARRIOSTRAMIENTO SUPERIOR
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g PARANTES VERTICALES “) PARANTES VERTICALES g PARANTES VERTICALES
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S e=1.6mm 5 e=1.6mm 5 e=1.6mm -
9 PERCHAS POR PARANTE: H H S \J L‘ o IJ LI S ©
CHAPA DOBLADA ANCHO 20mm 28
e=3.29mm 0 9 PERCHAS POR PARANTE: 10 9 PERCHAS POR PARANTE: 0 -
H S CHAPA DOBLADA e=3.2mm . = CHAPA DOBLADA e=3.2mm \ . S
'e] n e}
PARANTES VERTICALES H S \J L‘ o IJ LI S
TUBULARES 30x30mm, e=1.6mm 4 E e
H H o BASE TUBULARES 30x50mm, \J L‘ ) BASE TUBULARES 30x50mm, IJ LI o BASE TUBULARES 30x50mm,
BASE TUBULARES 30x50mm, e=1.6mm " e=1.6mm . e=1.6mm T e=1.6mm
‘el Te) ‘el
H H 2 RUEDAS DE NYLON CON \J L‘ = RUEDAS DE NYLON CON d LI 2 RUEDAS DE NYLON CON
RUEDAS DE NYLON CON GOMAS o GOMAS TERMOPLASTICA Y o GOMAS TERMOPLASTICA Y o GOMAS TERMOPLASTICA Y
TERMOPLASTICA Y SUJECCION DE 17 SUJECCION DE ACERO e SUJECCION DE ACERO INOX, i SUJECCION DE ACERO
QggRO INOX, TIPO CEBORA (ITALIA) i INOX, TIPO CEBORA L " TIPO CEBORA (ITALIA) i INOX, TIPO CEBORA o
mm A (ITALIA) #80mm O $80 mm il T (ITALIA) 280 mm oF
2 OPUESTAS CON FRENO = 2 CON_FRENO = 2 CON FRENO - 2 CON FRENO -
1 1 1
3 54 3 235 3735 235 S 205 37,3 205 3
[NOTA: TODAS LAS COTAS SON EN CM.] 4 60 4 4 60 4 ¢ 60 ¢

ESTRUCTURA COMPLEMENTOS
MATERIAL: TUBULAR 30x30mm/30x50mm MATERIAL: CHAPA PLEGADA A=20mm
ESPESOR: 1.6mm ESPESOR: 3.2mm
TERMINACION: PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICA AL HORNO FIJACION: SOLDADURA PERIMETRAL
OBSERVACIONES: SOLDADURA DE ELEMENTOS METALICOS SEGUN CANTO: -
ESPECIFICACIONES GENERALES (TIPO MIG) TERMINACION: PINTURA EN POLVO ELECTROSTATICA AL HORNO
OTROS: SOLDADURA DE ELEMENTOS METALICOS SEGUN
ESPECIFICACIONES GENERALES (TIPO MIG)
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