ALZADO  Esc. 1/20

A

CORTE 1a-1a - 1b-1b

Esc. 1/5

Perfil s/estructura

Perfil L 13"x"

Perfil L§"x"
[ Soldadura cada 0.40m
13

Contravridrio madera 20X10mm (ingletado)

1
Ei Banda de goma espenja blanca 20x4mm

Vidrie 4mm

142

Vidrie 4mm
Contravridrio madera 20X10mm (ingletada)

Banda de goma esponja blanca 20x4mm

N
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CORTE 3-3 — Esc. 1/5
Contravridrio madera
Eg:a:ur_ad c_zd;a()él?;n Vidrio 4mm 12.5X12.5mm  —— ; }:lanc!'n:e.la 20drnm
— ravridri r . - — ontravridrio madera
20X10mm lingletado) Contravridric madera 20X10mm (ingletade) Vidrio 5mm 12.5X12.5mm

Vidrio 4mm

L perfit Lix
— Burlete de goma esponja
blanca 20;}, m

Perfil L 1

NGOTAS:
Todas las dimensiones seran verificadas en obra

- Soldadura cada 0.40m

Perfil L§"x"
Perfil L 13"x"

Perfil s/estructura

F

Soldadura cada 0.40m

+

Perfil L 13"x" _|
Peerfil Ll%'xl" J

Burlete de goma esponja blanca 20x4mm

S

Perfil T§"" —

Perfil L§"x§"

Los elementos de hierro deben terminarse con 2 manos de fondo antidxido + 2 manos de esmalte sinfético tipo INCALUX color gris grafito aplicade con

pistola airless.

Todas las soldaduras deberan ser perfectamente pulidas terminadas sin rebabas ni hequedades
La presupuestacion seqln la siguiente planilla implica la conformidad constructiva por parte del contratista sin perjuicic de la calidad y durabilidad de

los trabajos.

NOTA: Las especificaciones que hacen referencia a marcas de fabrica, nimero de catalogo y fipos de equipos, elementas, productos y/o materiales de un determinado
fabricante, se sefiala que las mismas podran ser sustifuidos par ofros que posean caracteristicas iguales o superiores en calidad y performance que el indicado.

CORTE 2-2

Esc. 1/5

Perfil s/estructura
DETALLE |
[ | Soldadura cada 0.40m
’fﬁi Perfil L 13"x}" soldado a estructura

1
Y

i

| |

i ———— Perfil L{"x"

i g Banda de goma esponja
i

|

[

Contravridrio madera 20X10mm (ingletado)

Vidrio 4mm
| I |

Vidrie 4mm

Perfil T§"4"
U i Contravridrio madera 20X10mm (ingletado)

‘ ‘ Vidrio 4mm
Contravridric madera 20X10mm (ingletado)

Banda de goma esponja blanca 20x4mm

T
| — Soldadura cada 0.40m
7 PerfillLd

—— Perfil L 13"x}" soldado a estructura

Perfil s/estructura

X

AREA DE PROYECTOS

DIRECCION SECTORIAL DE
INFRAESTRUCTURA

ADMINISTRACION NACIONAL
DE EDUCACION PUBLICA

CONSEJO DIRECTIVO CENTRA

OBRA: ESCUELA N'39

LOCALIDAD: COLONIA PALMA DEPARTAMENTO DE ARTIGAS
DIRECCION: RUTA N'3 Km 586

FECHA
JUNIO

HOJA LAMINA
2018 2 DE 6 086

B R i -

VENTANA FIJA

DETALLE 1 Esc. 1/2
Perfil L§"”

Perfil L 13"x§"
Soldadura cada 0.40m

Banda de goma esponja blanca 20x4mm

Contravridrio madera 20X10mm (ingletado)

Tornillo autoroscante c/cabeza frezada ¢/400mm
Silicona neutra

Véastago roscade e8mm soldado @ mampara
Vidrio 4mm

1— Perfil L 13"x§"

— Perfil LI"x"

Ranura de ajuste 20x8mm

Véstago roscado e8mm soldado
a mampara. .
Tuerca con arandela :

Distancia max 500mm y 100mm de los extremes distribuidos
unifermenmente ;

ESCALA | 1/20 15 172

1Za. |-
DER. |-

TIPO | HO2 | CANTIDAD | 3

UBICACIGN 001D, 002D, 003D
ESTRUCTURA Perfileria segln graficos
TERMINACION
Metales: 2 manos de fondo antioxido TIPO CROMOX .

2 manos de de esmalte sintetico TIPO INCALUX blanco
brillante

Maderas: 2 manos esmalte sintético satinado color blanco TIPO

SATINCA (contravidrios)

Preparacién de superficie y aplicacién s/especificaciones fabricante

VIDRIOS 4mm
Colacacidn: silicona y contravidrio
ACCESORIOS Burlete segln detalle

OBSERVACIONES




