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Obras Sanitarias del Estado
Gerencia de Suministros

Oficina de Licitaciones

Montevideo, 11 de abril de 2024.

Licitación Abreviada Nº 24674

“Adquisición de Materiales de Bronce, Hierro Galvanizado y Llaves antifraude”

Comunicado Nº 1
En aplicación del Art. 3 del Pliego Único de Bases y Condiciones Generales para Contratos de Suministros y Servicios no Personales de la Sección I, se da respuesta a consultas recibidas.
Consulta: No se están pudiendo abrir los archivos que figuran en el Anexo VIII.

Respuesta: Se adjunta nuevamente Anexo VIII-Especificaciones Técnicas y Controles.
ANEXO VIII

Especificaciones Técnicas y Controles
1. CARACTERÍSTICAS 

1.1- CARACTERÍSTICAS PIEZAS HG 

Las piezas de hierro galvanizado se deberán fabricar de acuerdo con las Normas ISO 49, ISO 5922 e ISO 228. Las roscas deberán ser BSP y el galvanizado deberá ser mediante zincado en caliente.

1.1.1– Lote 1 – Rubro 1 - BUJE RED HG 1 1/4" A 1" (Código 2305)

1.1.2– Lote 1 – Rubro 2 - BUJE RED HG 2 1/2" a 2" (Código 2322)

1.1.3– Lote 1 – Rubro 3 - BUJE RED HG 2" A 1 1/2" (Código 2315)

1.1.4– Lote 1 – Rubro 4 - BUJE RED HG 3" A 2" (Código 2326)
1.1.5– Lote 1 – Rubro 5 - BUJE RED HG 5" A 4" (Código 2332)

1.1.6– Lote 2 – Rubro 1 - CODO HG 90° C/RH 1 1/2" (Código2355)

1.1.7– Lote 2 – Rubro 2 - CODO HG 90° C/RH 2" (Código 2356)

1.1.8– Lote 2 – Rubro 3 - CODO HG 90° C/RH 2 1/2" (Código 2354)

1.1.9– Lote 2 – Rubro 4 - CODO HG 90° C/RH 3" (Código 2349)

1.1.10– Lote 2 – Rubro 5 - CODO HG 90° C/RH 4" (Código 2358)

1.1.11- Lote 4 – Rubro 1 - ENTRERROSCA HG C/T 1 1/2" (Código 2426)

1.1.12– Lote 4 – Rubro 2 - ENTRERROSCA HG C/T 1 1/4" (Código 2425)

1.1.13– Lote 4 – Rubro 3 - ENTRERROSCA HG C/T 2 1/2" (Código 2428)

1.1.14– Lote 4 – Rubro 4 - ENTRERROSCA HG C/T 2" (Código 2427)

1.1.15– Lote 8 – Rubro 1 - NIPLE HG 1 1/2" (Código 2466)

1.1.16– Lote 8 – Rubro 2 - NIPLE HG 2" (Código 2467)

1.1.17– Lote 9 – Rubro 1 - PLATINA HG 1 1/4" (Código 2473)

1.1.18– Lote 9 – Rubro 2 - PLATINA HG 2 (Código 2475)

1.1.19– Lote 10 – Rubro 1 - TEE NORMAL HG 1 1/ 4" (Código 2490)

1.1.20– Lote 10 – Rubro 2 - TEE NORMAL HG 2" (Código 2492)

1.1.21– Lote 11 – Rubro 1 - UNION DOBLE HG 2 1/2" (Código 2528)

1.1.22– Lote 11 – Rubro 2 - UNION DOBLE HG 2" (Código 2527)

1.1.23– Lote 11 – Rubro 3 - UNION DOBLE HG 3" (Código 2529)

1.1.24– Lote 12 – Rubro 1 - UNION SIMPLE HG 1 1/4" (Código 2533)

1.1.25– Lote 12 – Rubro 2 - UNION SIMPLE HG 2 1/2" (Código 2536)

1.1.26– Lote 12 – Rubro 3 - UNION SIMPLE HG 2" (Código 2535)

1.1.27– Lote 15 – Rubro 1 - NIPLE HG 2 1/2" (Código 2468)

1.1.28– Lote 16 – Rubro 1 - LLAVE PASO ANTIFRAUDE 20MMX 3/4" T/L (Código 8998)

1.1.29– Lote 17 – Rubro 1 - CUPLA RED HG 2 1/2" X 1" (Código 2387)

1.1.30– Lote 18 – Rubro 1 - CUPLA RED HG 2 1/2" X 2" (Código 2390)

1.1.31– Lote 19 – Rubro 1 - CUPLA RED HG 3" X 2 1/2" (Código 2395)

1.1.32– Lote 20 – Rubro 1 - CURVA HG 45° C/RHH 2" (Código 2410)

1.1.33– Lote 21 – Rubro 1 - CURVA HG 45° C/RMH 1 1/4" (Código 2406)

1.1.34– Lote 22 – Rubro 1 - CURVA HG 90° C/RHH 1 1/2" (Código 2401)

1.1.35– Lote 23 – Rubro 1 - CURVA HG 90° C/RHH 1 1/4" (Código 2400)

1.1.36– Lote 24 – Rubro 1 - CURVA HG 90° C/RHH 3" (Código 2404)

1.1.37– Lote 25 – Rubro 1 - CURVA HG 90° C/RMH 1 1/4" (Código 2415)

1.1.38– Lote 26 – Rubro 1 - CURVA HG 90° C/RMH 2 1/2" (Código 2418)

1.1.39– Lote 27 – Rubro 1 - ENTRERROSCA HG C/T 6" (Código 2432)

1.2- Lote 3 –Rubro 1-DISPOSITIVO BCE P/CORTE P/PEAD 20 MM (Código 2423)
Dispositivo intratubular de bronce y goma para efectuar corte en conexiones de polietileno de alta densidad (PEAD) de 20 mm. 

El dispositivo debe ser maniobrable con Herramienta de Corte Rígida de la Administración, cuya muestra está a disposición en la Oficina de Control de Calidad.
Se adjunta Foto y Plano correspondiente.
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1.3- Lote 3–Rubro 2-DISPOSITIVO INTRATUB 10.5 MM P/CAÑO PB (Código 9364)
Dispositivo intratubular de bronce y goma para efectuar corte en conexiones de plomo de 1/2".

El dispositivo debe ser maniobrable con Herramienta de Corte Flexible de la Administración, cuya muestra está a disposición en la Oficina de Control de Calidad.

Se adjunta Foto y Plano correspondiente.
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1.4- PIEZAS DE BRONCE
Requisitos específicos de los lotes:

1.4.1- Lote 5- FERRULES BCE C/ADAPT 
Los ferrules serán con cuerpo de bronce y con adaptador de polipropileno (PP) para caño de polietileno (PE) de 20 mm (Rubro 2) o de 32 mm (Rubro 1).

La presión nominal de trabajo será de 16 bar. (PN 16).

La estanqueidad entre el ferrul y el caño de PE se obtiene mediante una junta tórica (O'ring), mientras que la resistencia a la tracción vendrá dada por el conjunto de un casquillo de apriete y el racor de PP.

Las dimensiones del cuerpo, la válvula y tapa, así como los tipos de roscas a utilizar, deberán ajustarse a lo establecido en los planos para MATERIAL DE BRONCE.
El cuerpo del ferrul deberá contener en su interior un tope a los efectos de asegurar la correcta ubicación del caño de PE al ser introducido en el mismo.

Deberán ser aptos para contacto con Agua Potable.
1.4.1.1– Lote 5 – Rubro 1 - FERRUL BCE 1" C/ADAPT P/PEAD 32 MM (Código 2444)

1.4.1.2– Lote 5 – Rubro 2 - FERRUL BCE 1/2" C/ADAPT P/PEAD 20 MM (Código 2443)

Se adjuntan planos correspondientes:
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Se anexa foto a modo ilustrativo:
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1.4.2- Lotes 6 y 7- LLAVES ESF. ¼  VUELTA  DE BCE:
Códigos: 

· 2449- LLAVE ESF BCE 1/4 VUELTA 1 1/2"

· 2447- ENTRERROSCA HG C/T 2"

· 2450- LLAVE ESF BCE 1/4 VUELTA 2"

· 2462- LLAVE ESF BCE 1/4 VUELTA 2 1/2"

· 2451- LLAVE ESF BCE 1/4 VUELTA 3"

· 2452- LLAVE ESF BCE 1/4 VUELTA 4"

MATERIALES

· Cuerpo de Bronce niquelado o Latón (CW617N o equivalente) con recubrimiento adecuado (niquelado o cromado).

· Esfera de bronce o latón (CW617N o equivalente) cromado o con recubrimiento equivalente.
· Asiento de teflón o similar.

· Extremidades roscadas hembra-hembra BSP gas según Norma ISO 228/1.

· PN 16 kg/cm2
· Aptas para contacto con Agua Potable.
1.4.3- Lote 13- VALVULAS REDUCT PRESION BCE 
1.4.3.1– Lote 13 – Rubro 1 - VALVULA REDUCT PRESION BCE 1/2"

(Código 2541)
-Cuerpo y Pistón en Bronce o Latón (CW617N o equivalente) niquelado o con revestimiento equivalente adecuado.

-Presión Máxima de entrada PN 16.

-Presión de salida ajustable entre 1 a 6 Bar.

-Presión de salida ajustada de fábrica en 3 Bar.

-Roscas BSP Gas de acuerdo a ISO 228/1.

1.4.3.2– Lote 13 – Rubro 2 – VALVULA RET HORIZ/VERT BCE 1"

(Código 2558)
Válvula de retención de funcionamiento vertical u horizontal con cuerpo de bronce o latón

(CW617N o equivalente y extremos roscados BSP Gas de acuerdo a ISO 228/1, para una   

Presión máxima de entrada de 16 kg/cm2, con resorte de acero inoxidable.
1.4.4- Lote 14- TUBO BCE C/R P P/MED 1 1/2" (Código 9037).
Tubo de bronce con rosca macho de 1 1/2" para medidor de 1 1/2" y para utilizar con tuerca de 2".

1.5- Lote  16- LLAVE PASO ANTIFRAUDE 20MMX 3/4" T/L (Código 8998)

1.5.1 – DESCRIPCIÓN.
La llave de paso antifraude solicitada es una llave que permite el bloqueo de la misma en una posición determinada y que para ser abierta se necesita una llave de maniobra especial.

1.5.2 – MATERIAL.

El material componente de la llave antifraude deberá ser de bronce, latón CW617 N o latón equivalente o plástico.

De tratarse de plástico, el mismo deberá ser un material sintético, altamente resistente, capaz de soportar las variaciones de presión características de servicio, las variaciones de temperatura y la luz solar directa, sin que se afecte su estanqueidad ni su apariencia.

1.5.3 – CARACTERÍSTICAS.
Las llaves antifraude serán esféricas de ½”. Sus extremos serán con tuerca loca de ¾” de un lado y adaptador para caño de polietileno (PEAD) de 20 mm del otro. 

Deben ser PN 16.

La longitud máxima de la llave antifraude será de 11cm.

La apertura y cierre de las llaves antifraude, deberá efectuarse mediante una llave de maniobra especial que impida el manejo de la llave por parte del usuario con herramientas comunes.
El sistema de cierre deberá permitir tres opciones:

- llave permanentemente cerrada.

- llave permanentemente abierta.

- llave abierta o cerrada.

Cada 50 (cincuenta) llaves de paso antifraude se deberán entregar su correspondiente llave de maniobra.
El costo de dichas llaves de maniobra deberá ser prorrateado en el precio unitario de las llaves antifraude.

Las piezas deberán poder ser identificadas por su marca de origen y/o fabricante, mediante marca en relieve en la misma.

Deberán  ser  aptas para contacto con Agua Potable.

1.6-       REQUISITOS PARA TODOS LOS RUBROS:

Todas las piezas entregadas deberán poder ser identificadas por su Marca de Origen y/o Fabricante, Iniciales o Logotipos correspondientes, grabados en relieve o impresos con tinta indeleble sobre la misma. 

No serán de aceptación: etiquetas o cualquier otro elemento, adherido al bien ofertado. 

1.7-     REQUISITOS DE DOCUMENTACIÓN TÉCNICA A ADJUNTAR A LA OFERTA:

El Oferente deberá presentar:

1.7.1– PARA TODOS LOS RUBROS:
Especificaciones Técnicas u Hoja de Datos de los Suministros ofertados que permitan la verificación de todos los requisitos.

De corresponder deberán hacer referencia a la Normativa de fabricación.
1.7.2– PARA LOS RUBROS QUE CORRESPONDA:

Para Lotes 1, 2, 4, 8 al 12, 15 y del 17 al 27:

Certificado de Cumplimiento o Conformidad con las Normas ISO 49:1994, ISO 5922:2005 e ISO 228:2000 o equivalentes, expedido por Ente Certificador reconocido o acreditado por Organismo miembro del Foro Internacional de Acreditación (IAF) o en su defecto Declaración de Conformidad con dicha Normativa emitida por el fabricante.
Para Lotes 5.

-Certificado de Conformidad WRAS o equivalente, en su defecto Certificado de Análisis que acredite la Aptitud para el contacto con Agua Potable o Declaración del Fabricante al respecto.
Para Lotes 6, 7 y 16.

-Certificado de Conformidad WRAS o equivalente, o en su defecto Certificado de Análisis que acredite la Aptitud para el contacto con Agua Potable. 

2. DE LAS MUESTRAS

2.1. El oferente deberá presentar muestras según el siguiente cuadro:

	Lote
	Código
	Descripción
	Cantidad
	Unidad

	16
	8998
	  LLAVE PASO ANTIFRAUDE 20MMX 3/4" T/L
	3
	UNIDAD


         Se deberá adjuntar 1 herramienta de maniobra correspondiente para posibilitar las verificaciones.

2.2. Las muestras podrán ser entregadas hasta 5 días hábiles posteriores a la fecha fijada para el acto de apertura de la presente licitación, en la Oficina de Control de Calidad – San Martin 3235, en el horario de 08:00 a 15:00 horas.
Las muestras deberán presentarse dentro de una bolsa transparente, cerrada e identificada con el número de la licitación, Lote y el nombre del oferente.

Las bolsas utilizadas deberán tener la dimensión suficiente que permita exhibir íntegramente la muestra contenida, sin dañar ese envase. 

2.3. O.S.E. expedirá el comprobante correspondiente “Recepción de muestras”, numerado, fechado y con hora de recepción, debidamente firmado y con aclaración de firma por parte del personal de O.S.E. que recibió las muestras y el representante de la empresa que las entregó.

En el comprobante se incluirá además la cantidad de muestras y de bolsas entregadas, debiendo coincidir la cantidad de muestras con el de bolsas.

2.4. En caso de presentar muestras adicionales (según se coticen una o varias opciones), estas deberán tener como información adicional el número de opción correspondiente.

2.5. Si las muestras entregadas presentaran diferencias menores respecto al material cotizado, las mismas deberán ser detalladas en la oferta.  La validación de las mismas estará condicionada a la decisión del Técnico Asesor designado para el Estudio del Llamado.

2.6. Las muestras presentadas, envasadas de acuerdo al Art. 2.2 de estas Especificaciones, estarán a la vista de los oferentes, desde la hora fijada para la apertura de la licitación y por un plazo de 7 (siete) días hábiles. 

Estas únicamente podrán ser manipuladas por parte de personal de O.S.E. y en esa instancia no podrá ser abierta ni alterada la bolsa en que fueron presentadas. 

Para aquellos oferentes que soliciten esta vista, O.S.E. expedirá el comprobante correspondiente “Vista de muestras”, numerado, con fecha y hora, debidamente firmado y con aclaración de firma por parte del personal que puso a disposición las muestras para su vista y por el representante de la empresa que concurrió.
2.7. Los oferentes tendrán un plazo máximo de 30 días calendario a partir de la notificación de adjudicación para retirar las muestras de las ofertas que no fueron adjudicadas. En tanto para las adjudicadas, se computará a partir del día siguiente de la recepción total del suministro.

2.8. Vencidos los plazos antes mencionados, se considerará configurado el abandono de las mismas, sin derecho a reclamación alguna.

3. DE LAS VERIFICACIONES Y ENSAYOS

A las muestras presentadas correspondientes a Lote 16, se les realizarán los siguientes controles:

3.1- Las muestras serán evaluadas en cuanto a su Diseño, Dimensiones, Material de Confección, Calidad de Manufactura, Adecuación al Uso y Marcado.

3.2-Las muestras serán evaluadas en cuanto al funcionamiento de la llave (maniobrabilidad, infraudabilidad, etc.)

3.3-Las muestras presentadas serán sometidas a prueba de estanqueidad con presión interna, en el Laboratorio de Presurización de la Oficina de Control de Calidad de O.S.E., bajo las siguientes condiciones de Ensayo:

Presión igual a 16 kg/cm2, durante 1 hora a temperatura ambiente de 20 C.

3.4-Se considerará QUE CUMPLE cuando el 100% del lote ensayado no presenta pérdida en el ensayo y satisface las inspecciones indicadas en los Art. 3.2.
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