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Obras Sanitarias del Estado
Departamento de Suministros

Oficina de Licitaciones


	

	


Montevideo, 29 de febrero de 2024.
Licitación Pública No. 24008

Construcción de ampliaciones de red de agua potable Localidades de la Región Litoral Sur.
Comunicado N° 6
En aplicación del Art. 4 del Pliego Único de Bases y Condiciones Generales para contratos de Obras Públicas de la Sección I,  se comunican las respuestas a las consultas recibidas por interesados en participar del presente proceso licitatorio.

Consulta 1:

Solicitamos se indiquen los requerimientos del aparato ítem 7.5 Ventosas, en cuanto a su diámetro, material, especificaciones, si deben ser bridadas o roscadas, ya que no se hace referencia a las mismas en el Pliego/Especificaciones Técnicas.
Respuesta 1: 
Característica - Válvula ventosa

Válvula de aire triple función con brida, para agua potable.

Triple función: admisión y expulsión de aire en operaciones de vaciado y llenado de tuberías y expulsión de aire generado con tubería en funcionamiento.

Taladrado de la brida de acuerdo a la norma ISO 2531.-
Cuerpo de hierro fundido con recubrimiento interno y externo con pinturas a base de resinas epoxi o poliéster.-
Elementos flotantes de polipropileno o polietileno de alta densidad.-
Presión de trabajo entre 0.2 y 16 kg/cm2.
Diámetro de la brida compatible con las tee de hidrante de 63mm
Característica - Válvula esclusa

Llaves de paso fabricadas en fundición dúctil (FD), brida-brida (BB), PN 10.

Las piezas serán utilizadas en tuberías de FD con coeficientes K igual a 9.

Las Bridas serán según Norma ISO 2531 (ISO 7005 o equivalente (EN 1092)), PN 10.

Serán del tipo compuerta con cierre elástico, con cuerpo oval o cilíndrico, a cuña y se accionarán mediante volante manual, con cierre estanco.

El sentido de giro de cierre será el de avance de las agujas del reloj, el número de vueltas para el cierre completo a partir de la apertura total deberá ser indicado expresamente por el proponente.

El cuerpo y tapa será de fundición dúctil GGG40 o superior.

La junta cuerpo-tapa será de EPDM. 

El sello entre el eje y el cuerpo de la válvula debe asegurarse a través de un sello mecánico apropiado, no admitiendo el uso de la empaquetadura que requiera mantenimiento periódico.

A los efectos del suministro de los accesorios se tendrá presente que las llaves se instalarán en cámaras construidas en el sitio.

El vástago será de acero inoxidable (13 % Cr) o superior, de alta resistencia en una sola pieza por matrizado o trafilado.

Su sección tendrá la robustez apropiada a los esfuerzos que deberá soportar y su filete será bien perfilado y terminado.

El revestimiento deberá proteger la pieza de la corrosión y ser en base a pinturas de resinas sintéticas (epoxi, poliéster, poliuretano) o equivalente.

Las válvulas deberán ser ensayadas en fábrica conforme a la norma ISO 5208.

La presión mínima de prueba hidrostática sobre el cuerpo será a 1.5 veces la presión nominal.

La presión mínima de prueba de estanqueidad sobre el cierre será 1.1 veces la presión nominal.

El diámetro será compatible con las bridas de las válvulas ventosas a instalar.
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